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Clasibcaci—n CE 0483

ceraMotion Me es una cerfmica clase 1a (segoen DIN EN ISO 6872:2015) para recubrir estructuras me
ttlicas de aleaciones de metales preciosos o aleaciones exentas de metales preciosos, as’ como para la
aplicaci—n de capas individuales de ceraMotidh+PMe (cerimica prensada y sobreprensada).

Indicaci—n

Clasibcado de materiales de estruturas para certmica ceraMotion’ Me es apropiada para recubrir
aleaciones dentales con un coebciente de
expansi—iZrmica de 13,9 a 15,1 4 10 K*
(25 B 500 ;C).

Ademis pueden ser completadas estructuras
de ceraMotion P+PMe.

ceraMotion certmica de recubrimiento

ceraMotion Me no debe ser empleada
para el recubrimiento de estructuras de
cerfmica de alto rendimiento (AIO;, ZrQ),

aleaciones de titanio o titanio puro,
aleaciones, que contengan mifs del 30 %
de plata, aleaciones dentales fuera del
Fmbito CET indicados y estructuras de
ceraMotion PZr.

ceraMotion cerfmica de prensado

En caso de intolerancia de los materiales
del contenido no debert aplicarse
ceraMotion Me.

* CET D Coeficiente de expansi—n tZrmica (10° K*, 25 - 500 {C)
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Conbguraci—n de las estructuras

La estructura reproduce un diente de forma anat—micamente reducidse debe evitarlas
esquinas y cantos en la estructura. La cerfmica de recubrimiento a cocer deber} tener como
miximo 2 mm de espesor.

0,4 mm
de espesor de la pared de la estructura

0,4 mm
de espesor de la pared de la estructura
conbguraci—n anat—mica
de la estructura
mix. 2 mm

de espesor del
estrato de cerfmica

palatina

mix. 2 mm
de espesor de
capa cerfmica

guirnalda
palatina

Fig. 1: conbguraci—n de corona de anteriores Fig. 2: conbguraci—n de corona en posteriores

-gwmaldal
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Elaboraci—n y acabado de las estructuras

Al repasar, chorrear con chorro de arena y en la oxi-cocci—n: rogamos tener en cuenta las
indicaciones del fabricante de la aleaci—n.

Tallar y repasar las aleaciones remaniurnon fresa de tungsteno de dentado cruzado, limpiar con
chorro de arena con AJO; (125 !m), remanium” no precisa de una cocci—n de oxidaci—n (Fig. 3).

Mis informaciones sobre la elaboraci—n de estructuras de de aleaciones exentas de metales
preciosos hallarf usted en www.remanium-kompendium.de.

Nota:

Aleaciones dentales que contengan cinc (Zn), despuZs
de la oxidaci—n habr} que tratarlas con decapante
durante 5 B 10 min en un ba—o de fcido segcen las
instrucciones del fabricante.

Fig. 3: estructura
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Prueba de cocci—n

Para comprobar la temperatura de cocci—n de su horno,
recomendamos realizar una prueba de cocci—n, pues s—lo as’ es
posible saber la temperatura real de cocci—n.

Para efectuar la prueba de cocci—n mezclar polvo T (neutral
transparente) con I'quido de modelar (REF 254-000-10).

Realizar la primera cocci—n de la dentina. Colocar la prueba
de cocci—n sobre una hoja de platino, no sobre algod—n, pues
existe el riesgo de enturbiamiento.

Fig. 4: prueba de cocci—n correcta La temperatura del horno estt bien cuando la prueba de
cocci—n del horno es clara y translcoecida, y con bordes ablados
(vZase Fig. 4).

Con una temperatura Pnal demasiado alta la prueba tiene alto
brillo y no muestra bordes cortantes. En caso de una temperatura
Pnal demasiado baja la prueba tiene un aspecto blanco lechoso
(vZase Fig. 5). Rogamos aumentar o bajar respectivamente
la temperatura Pnal en pasos de 10 jC. Seguidamente hacer
nuevas pruebas.

Fig. 5: prueba de coeei==mnicon
temperatura demasiado baja



Fig. 6: aplicarlo con el pincel

Fig. 7: Paste Opaque despuZs de la
primera cocci—n

Opaco en pasta

Paste Opaque:

Paste Opaque es de empleo universal con todas las
aleaciones para cerimica de aleaciones de metales
preciosos, metales exentos de metales preciosos, as’ como
oro galvano.

Extender Paste Opaque de forma uniforme, cubriendo bien
la estructura, no es necesaria una cocci—n Wash (tener en
cuenta las observaciones del fabricante de la aleaci—n).

Nota:

Antes de usar Paste Opaque mezclar un poco en una bandejita
con una espftula de vidrio o de *gata. La pasta debe
tener una consistencia cremosa. Para reproducir la correcta
consistencia despuZs de la mezcla, puede agregarse un poco
de Paste Liquid (REF 254-006-02) bien dosibcado.

Evitar el contacto del Paste Opaque con el agua, limpiar el
pincel s—lo con Paste Liquid.
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Fig. 8: segunda capa de Paste Opaque Fig. 9: Paste Opaque terminado de cocer

Temperatura| Tiempo de Incremento Inicio del Fin del Temperatura Tiempo de
inicial (jC) | secado (min)| tZrmico (iC/min) | vac’o (;C)| vac’o (jC)| de cocci—n (jC) retenci—n (min)|

Opaco en pasta 1 + 2 500 8 75 500 950 / 980* 950 / 980* 1 (con vac’o)

* En caso de aleaciones no preciosas efectuar cocci—n con la temperatura Pnal de 980 iC.



Opaco en polvo

Opague es aplicable en todas las aleaciones dentales. Aplicar Opaque de forma uniforme y
cubriendo bien la estructura en 1 a 2 capas, no es necesaria cocci—n Wash.

Fig. 10: primera capa de Opaque Fig. 11: Opaque terminado de cocer

Nota: Opaque: Mezclarlo con el Powder BOL Liquid (REF 254-008-10) formando una consistencia
cremosa. Opaque tambiZn puede ser rociado con un Spray-on-System.

Temperatura| Tiempo de Incremento Inicio del Fin del Temperatura Tiempo de
inicial (iC) | secado (min)| tZrmico (jC/min) | vac’o (iC) | vac’o (iC)| de cocci—n (jC) retenci—n (min)|

Opaco en polvo 1 + 2| 500 6 75 500 930 930 1 (con vac’'o)




Esquema de capas: EstratibPcaci—n Basic

Opaco

B Dentina

B incisal

Fig. 12: esquema de capas Basic

ceraf
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Estratibcaci—n

Construcci—n de la forma anat—mica completa del diente con dentina. Recorte de la dentina en una tercera
parte de la zona incisiva. Emplear I'quido de mezcla ME Standard Modelling Liquid (REF 254-001-10).

Nota:
Stains/Body Stains pueden ser mezclados hasta un 10 % con masas cerfmicas.

Fig. 13: forma anat—mica completa Fig. 14:recorte de la dentina en un tercio
de la zona incisiva
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Me
Estratibcaci—n
Completar con masa incisal
Tabla de clasibcaci—n de incisal:
Color de la dentina Incisal Incisal Incisal
Standard Opal Transpa

Al, A2, B1 11 101 IT1

Fig. 15:completar con A3, A3,5, B2, B3, B4,

masa incisal C1, C2, C3, D2, D3, D4 12 102 IT2

A4, C4 13 103 IT3
Nota:

En general reconstruir las capas o estratos de forma amplia
para compensar la contracci—n de la sinterizaci—n
(Fig. 15 y 16). En los modelados de puentes habrf que
separar por interdental las capas hasta la estructura antes
de la primera cocci—n de la dentina para controlar la nmea.

Fig. 16: estratibcaci—n antes
de la primera cocci—n

Temperatura| Tiempo de Incremento Inicio del Fin del Temperatura Tiempo de Enfriamiento
inicial (jC) | secado (min)| tZrmico (jC/min)| vac’o (jC) | vac'o (jC)| de cocci—n (jC) retenci—n (min lento
Cocci—n de la dentina 500 6 55 500 870 870 2 b

$%



Cocci—n

ceraMotion Me fue desarrollado para un enfriamiento ripido.
Esto tambiZn incluye las aleaciones libres de metales preciosos.
La superbcie debe aparecer con un brillo despuZs de las cocciones en el horno.

En puentes de amplia dimensi—n y construcciones con p—nticos masivos se recomiendan barritas
de soporte en cada corona.

Los valores indicados aqu’ son s—Ilo puntos de referencia, que habri que adaptar de forma
particular a los hornos dentales, teniendo en cuenta las especibcaciones del respectivo fabricante.

Las tablas de cocci—n presuponen que los hornos son calibrados regularmente con plata de ley.
Todos los datos han sido elaborados con esmero, sin embargo son transmitidos sin garant’a.
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Estratibcaci—n de correcci—n
Resultados despuZs de la primera cocci—n de dentina y estratos de correcci—n.

) / " /

Fig. 17:resultado despuZs de la primera Fig. 18:correcciones de forma con dentina e
cocci—n de la dentina incisal despuZs de la primera cocci—n
de la dentina



Estratibcaci—n de correcci—n

Nota:

En modelados de puentes primero rellenar con dentina
los espacios interdentales, as’ como las superbcies
basales del elemento intermedio.

Fig. 19:correcciones de forma con dentina e
incisal despuZs de la primera cocci—n
de la dentina

Temperatura| Tiempo de Incremento Inicio del Fin del Temperatura Tiempo de Enfriamiento
inicial (jC) | secado (min)| tZrmico (;C/min)| vac’o (jC) | vac’o (jC) | de cocci—n (jC) retenci—n (min lento

Cocci—n de la dentina 2 500 4 55 500 870 870 1 12
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Elaboraci—n
Correcciones de forma y acabado

Las correcciones de forma deseadas se llevan a cabo con instrumentos apropiados.
Repasar de forma uniforme todas las superbcies y limpiarlas bien antes de la cocci—n de brillo.

Fig. 20: terminaci—n




Cocci—n de brillo

Pueden conseguirse efectos cromiticos individuales con Stains/Body Stains aplicados sobre la
superbcie (Fig. 21). En caso necesario aplicar sobre el trabajo entero la masa de brillo Glaze,
mezclada con Stains Liquid (REF 254-010-02).

Fig. 21: aplicaci—n de Stains/Glaze

Temperatura| Tiempo de Incremento Inicio del Fin del Temperatura Tiempo de | Enfriamiento
inicial (jC) | secado (min)| tZrmico (jC/min)| vac’o (iC) | vac'o (iC) | de cocci—n (iC retenci—n lento
Cocci—n de bjaci—r g4, a 75 500 860 860 20s )
con stains
Cocci—n de brillo 500 4 75 500 870 870 1 min 5]
Coccei—n de brillo 500 6 75 500 860 860 1 min D

con glaseado
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Finalizaci—n
El trabajo bnalizado despuZs de la cocci—n de brillo.

Fig. 23: trabajo Pnalizado por labial

Fig. 22: trabajo bPnalizado por labial

$#



Preparaci—n de la estructura con hombro de cerfmica

Al repasar, limpiar con chorro de arena y en la cocci—n de oxidaci—n observar las indicaciones del
fabricante de la respectiva aleaci—n.

Repasar las aleaciones remaniuncon una fresa de tungsteno de dentado cruzado, limpiar con
chorro de arena con AIO; (125 Im), remanium” no precisa de una cocci—n de oxidaci—n (Fig. 1).
Mis informaciones sobre la elaboraci—n de estructuras hechas con aleaciones exentas de metales
preciosos hallarf online en www.remanium-kompendium.de.

Fig. 1:estructura reducida, repasada con chorro
de arena



Opaco

Fig. 2: Paste Opaque individual

cerar

Fig. 3: aplicar con el pincel
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Opaco

Fig. 4: Paste Opaque cocido con banda blanca Fig. 5: Paste Opaque cocido con efecto naranja
incrustada incorporado
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Esquema de capas: EstratiPcaci—n individual

Fig. 6: esquema individual de capas

Opaco
Hombro
Dentina btsica
Dentina

Incisal

&%



INDIVIDUAL LINE

Tabla de mezcla de masas de hombros

ceraMotion’ Me ofrece cuatro masas para hombros, que estin subdivididas en las familias de
colores A-B-C-D. Con la masa de hombros OwhiteO pueden lograrse todas las gradaciones de color
de Al a D4 mediante la respectiva mezcla como se especibca en la siguiente tabla de mezclas.
Agregando masa de hombros transparente a la mezcla se aumenta la translucidez de los hombros.
Emplear I'quido de mezcla de masa de hombros Shoulder Liquid (REF 254-004-02).

Color del diente

A

B

C

D

white

Al

50 %

50 %

A2

65 %

35 %

A3

70 %

30 %

A3,5

100 %

A4

100 %

B1

35 %

65 %

B2

80 %

20 %

B3

90 %

10 %

B4

100 %

C1

50 %

50 %

c2

75 %

25 %

C3

85 %

15 %

C4

100 %

D2

60 %

40 %

D3

60 %

30 %

10 %

D4

100 %
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Hombros

Fig. 7: primera aplicaci—n de la masa de hombros

Fig. 8:resultado despuZs de la primera cocci—n
incrustada del hombro

Temperatura| Tiempo de Incremento Inicio del Fin del Temperatura Tiempo de Enfriamiento
inicial (jC) | secado (min)| tZrmico (;C/min)| vac’o (iC) | vac’o (jC) | de cocci—n (iC) retenci—n (min lento
Cocei—n de 500 6 55 500 900 900 1 )

hombros 1 + 2




Fig. 9: segunda aplicaci—n de masa de hombros

cerar

Fig. 10: hombro cocido



Estratibcaci—n
Modelaci—n de la forma anat—mica completa con dentina.

Fig. 12:recorte de la dentina en una tercera parte

Fig. 11: forma anat—mica completa
del incisal
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Fig. 13: aplicaci—n del epitelio transpa Fig. 14: aplicaci—n de ModibPer Fluo de dentina

Nota: La capa individual indicada es una propuesta que tiene que ser adaptada a los efectos deseados.

&#



Estratibcaci—n

Fig. 15:banda blanca incrustada, efecto naranja en Fig. 16: estratos alternos con | 2y 10 2
la zona cervical
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Fig. 17: Cutback, aplicaci—n de Fluo Modiber de Fig. 18: completar con dentina y con Incisal Opal
dentina naranja, extendido hasta el
borde incisal

%%



Estratibcaci—n

Fig. 19:resultado despuZs de la primera cocci—n Fig. 20:resultado despuZs de la primera cocci—n
de la dentina de la dentina
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EstratiPcaci—n de correcci—n y Pnalizaci—n

i

| o

Abb. 21: capa de dentina, incisal y transpa 1/1

Fig. 22: elaboraci—n y acabado de la superbcie

%%



Finalizaci—n

-

B
-

Fig. 23: aplicaci—n individual de Stains/Glaze Fig. 24: trabajo Pnalizado
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Fig. 25: trabajo bPnalizado Fig. 26: trabajo Pnalizado
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TOUCH UP

Cocci—n creativa/ Cocci—n complementaria
a) Cocci—n creativa

O bordes y cantos incisales completamente naturales
0O grados de brillo individuales en un cenico trabajo
O correcci—n y cocci—n de brillo en uno

Fig. 27:capa de masas TU de dentina/incisal, Fig. 28: trabajo terminado
mezcladas con Modelling Liquid
Nota: Se puede trabajar con o sin masa de glaseado. En caso de emplearse masa de glaseado,

en primer lugar humedecer con masa de glaseado toda la superbcie, pintar, y aplicar encima las
masas Touch Up.

Temperatura| Tiempo de Incremento Inicio del Fin del Temperatura Tiempo de Enfriamiento
inicial (jC) | secado (min)| tZrmico (;C/min)| vac’o (iC) | vac'o (jC) pnal (iC) retenci—n lento
Brillo y correcci—oon 500 6 75 500 860 860 20s 5]
material de glaseado
Brillo y correcci—ain 500 6 75 500 860 860 20's B
material de glaseado
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b) Cocci—n complementaria

O colocar puntos de contacto oclusales posteriormente
O rebasar por basal

Fig. 29: capa de Touch Up para conseguir Fig. 30: rebasar por basal
oclusi—n faltante

Nota: Se puede trabajar con o sin masa de glaseado. En caso de emplearse masa de glaseado,
en primer lugar humedecer con masa de glaseado toda la superbcie, pintar, y aplicar encima las
masas Touch Up.

0p"



TOUCH UP

Reparaci—n

O reparaci—n de un trabajo llevado en boca

Fig. 31: preparar la estructura Fig. 32: trabajo terminado despuZs de la

cocci—n de brillo
Nota: Trabajos que hayan sido llevados en boca habr} que secarlos en el horno de precalenta
miento. Limpiar el trabajo, la superbcie debert ser repasada con chorro de arena y en basto.
Poner el trabajo en el horno de precalentamiento a la temperatura ambiente y aumentar a
raz—n de 5 jC/min hasta los 600 iC. Tiempo de espera o retenci—n de 2-4 horas. DespuZs del
tiempo de retenci—n quitar el trabajo en seguida del horno.

Aplicar capa de Opaque medium y cocer segoen la gu’a de cocci—n indicada.

En trabajos de reparaci—n mezclar 50 % Touch Up con 50 % Base Dentin, Dentin o Incisal.
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Reparaci—n

Temperatura| Tiempo de Incremento Inicio del Fin del Temperatura Tiempo de | Enfriamiento

inicial (jC) | secado (min)| tZrmico (jC/min)| vac'o (iC) | vac'o (jC) pnal (iC) retenci—n lento

Touch Up Opaque 500 8 75 500 860 860 20s 15}
Cocci—n de dentina 500 6 75 500 860 860 20s )
en reparaciones
Cocci—n de brillo
sin masa de glaseado| 500 4 75 500 860 860 20s 15}
en reparaciones
Cocci—n de brillo
con masa de glasead® 500 6 75 500 860 860 20 s b
en reparaciones

Yo#
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Tabla de cocci—n (universal)

Temperatura| Tiempo de Incremento Inicio del Fin del Temperatura Tiempo de | Enfriamiento
inicial (jC) | secado (min)| tZrmico (iC/min)| vac’o (iC) | vac'o (iC) | de cocci—n (iC retenci—n lento
Opaco en pasta 1 + 2 500 8 75 500 950/ 950 / 980** 1 min
b
980** (con vac’o)
Opaco en polvo 1 + 2| 500 6 75 500 930 930 1 min b
(con vac’o)
Cocci—n hombros 1 + 2 500 6 55 500 900 900 1 min b
Cocci—n dentina 1 500 6 55 500 870 870 2 min b
Cocci—n dentina 2 500 4 55 500 870 870 1 min b
Masa de correcci—n 500 4 75 500 860 860 20s b
Cocei—n de bjaci—n g4, 4 75 500 860 860 20's D
con stains
Cocci—n de brillo 500 4 75 500 870 870 1 min b
Cocci—n brillo 500 6 75 500 860 860 1 min )
con glaseado
Touch Up 500 6 75 500 860 860 20's D

brillo y correcci—n

* La masa de correcci—n tiene que ser mezcladd on Base Dentin, Dentin o Incisal.
** En caso de aleaciones no preciosas efectuar cocci—n con la temperatura Pnal de 980 iC.

Cocci—n

ceraMotion Me fue desarrollado para un enfriamiento ripido.

Esto tambiZn incluye las aleaciones libres de metales preciosos.

La superbcie debe aparecer con brillo despuZs de las cocciones en el horno.

En puentes de amplia dimensi—n y construcciones con p—nticos masivos se recomien
de soporte en cada corona.
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Caracter’sticas f'sico-qu'micas (segceen DIN EN ISO 6872) de ceraMotion ~ Me

Coebcithe de Temperatura de Solubilidad Resistencia
expansi—n tZrmica/CE[T transfomaci—n/Tg qu’'mica ala Bexi—n
(25-500 iC) (iC) (g/em”) (Mpa)
Opaque 12,7 600 25 120
Dentin 12,3 560 35 95
Incisal 12,3 560 35 95
Modiber 12,3 560 35 95
Glaze, Stains 8,4 530 30 -
Touch Up 12,3 510 40 90




Vista de conjunto de productos

Liquids

Paste Opaque PO A-D

Paste Opaque Modiber POM gingival, orange

Opaque (o] A-D

Opaque Modiber oM gingival, orange

Shoulder SM A, B, C, D, white, transpa

Gingival G 1,2,3,4

Base Dentin BD A-D

Base Dentin Modiber BDM salmon, caramel, ochre, ivory, lemon, vanilla, brown

Dentin D A-D

Dentin ModibPer Chroma DM C A, B, C, orange

Dentin Modiber Fluo DM F cream, yellow, orange

Incisal | 1,2,3

Incisal Opal 10 1,2,3

Incisal Transpa IT 1,2,3

Transpa T transpa

Incisal Modiber IM opal honey, opal white, opal blue, grey, opal grey

Chroma Concept Paste Opaque¢ CC PO 1 (bleach), 2, 3, 4

Chroma Concept Opaque CcCc o 1 (bleach), 2, 3, 4

Chroma Concept Dentin CCD 1 (bleach), 2 (bleach), 3, 4,5,6,7,8,9, 10, 11, 12

Chroma Concept Incisal CCI 1 (bleach)

Touch Up Paste Opaque TU PO Repair 860 iC

Touch Up Base Dentin TU BD light, medium, dark

Touch Up Dentin TUD light, medium, dark

Touch Up Incisal TU I medium, opal, transpa

Touch Up Gingival TU G 2,4

Correction C transpa

Glaze GL transpa

Body Stains B ST A, B, C

Stains ST 1 white, 2 vanilla, 3 yellow, 4 orange, 5 pink, 6 purple, 7 blue, 8 grey,
9 olive green, 10 olive yellow, 11 medium brown, 12 red brown, 13 black

Liquids Me Standard Modelling Liquid, Modelling Liquid, Modelling Liquid +, Paste
Powder BOL Liquid, Shoulder Liquid, Stains Liquid, Contrast Marker

Incisal Value v 1,2,3

Value Modiber Bright VM B Incisal opal, Dentin opal

Incisal Modiber Value IMV opal pure, opal pink, opal violet, opal grey

Transpa Modiber Value TMV orange, lemon, salmon

Transpa Value TV transpa
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