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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde

Vielen Dank, dass Sie sich f¥Yr ein QualitStsprodukt aus dem Hause Dentaurum entschieden haben.
Damit Sie dieses Produkt sicher und einfach zum gr38§tm3glichen Nutzen fYr sich und die Patienten
einsetzen kdnnen, muss diese Gebraucheweisung sorgfSltig gelesen und beachtet werden.

In einer Gebrauchsanweisung kSnnen nicht alle Gegebenheiten einer msglichen Anwendung
beschrieben werden. Deshalb steht Ihnen unsere Hotline gerne fYr Fragen und Anregungen zur
VerfYgung.

Aufgrund der stSndigen Weiterentwicklung unserer Produkte empfehlen wir Innen auch bei hSubger
Verwendung des gleichen Produktes immer wieder das aufmerksame Durchlesen der jeweils aktuell
beiliegenden bzw. im Internet unter www.dentaurum.com hinterlegten Gebrauchsanweisung.

1. Hersteller
Dentaurum GmbH & Co. KG | Turnstr. 31 | 75228 Ispringen | Deutschland

2. Sicherheitshinweise

0 Vorsicht: Lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor der Installation und der Inbetriebnahme
des GerStes aufmerksam durch. Schalten Sie erst danach das GerSt ein!

2.1 BestimmungsgemS§e Verwendung

Das GerSt aJunior 30000 ist ausschlie§lich zum Schwei§en und LSten von kieferorthopSdischen
Apparaturen bestimmt. Eine andere oder darYber hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgemS§. Zur bestimmungsgemSgen Verwendung gehsrt auch

das Beachten aller Hinweise aus der Gebrauchsanweisung
Das Punktschwei§gerSt &Junior 30000 isicht geeignet fYr den Einsatz bei prothetischen arbeiten,
insbesondere nicht zur Verarbeitung von

Edelmetalllegierungen

Modellgusslegierungen oder edelmetallfreien Legierungen fYr Keramik
Bei der endgYltigen AuSerbetriebnahme des Dentaurum-GerStes sind die entsprechenden
landesspezibschen Vorschriften einzuhalten. Fragen zur sachgerechten Entsorgung des Dentaurum-
GerStes beantwortet Dentaurum oder der dentale Fachhandel.

2.2 Symbole und Kennzeichnung von Gefahrenquellen

In der Gebrauchsanweisung werden folgende Zeichen fYr GefShrdungen verwendet:
Dieses Symbol bedeutet eine unmittelbare Gefahr fYr das Leben und die Gesundheit von
Personen. Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere gesundheitsschSdliche
Auswirkungen zur Folge haben.

Dieses Symbol weist auf wichtige Anweisungen zur Sicherheit hin. Das Nichtbeachten dieser
Hinweise kann die Sicherheit Ihres GerStes unoder das Eigentum anderer in Gefahr
bringen.

I:E] Dieses Symbol gibt wichtige Hinweise fYr den sachgerechten Umgang mit dem GerSt.
Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu StSrungen am GerSt fYhren.




3. Allgemeine Hinweise und Entsorgung
Tragen Sie bei jedem Schwei§- oder LStvorgang eine Schutzbrille.

Um alle Einsatzm&glichkeiten des dJunior 30000 optimal nutzen zu k3nnen, beachten
Sie vor Inbetriebnahme die nachfolgenden Hinweise sorgfSltig.

Das GerSt arbeitet mit Hochspannung. Um UnfSlle zu vermeiden, darf das GerSt
nur vom Dentaurum Technischer Kundendienst B GerSte oder vom autorisierten
Servicetechniker gesffnet werden.

Bei der endgYltigen AuSebetriebnahme des Dentaurum-GerStes sind die entsprechenden landes
spezibschen Vorschriften einzuhalten. Fragen zur sachgerechten Entsorgung des Dentaurum-
GerStes beantwortet Dentaurum oder der dentale Fachhandel.
Hinweis:
E Dieses Symbol zeigt an, dass das damit gekennzeichnete Produkt nicht als normaler
Haushaltsabfall entsorgt werden soll. Der Gesetzgeber verwehrt gewerblichen Kunden
|

die RYckgabe von AltgerSten Yber kommunale Sammelstellen. NShere Informationen
erhalten Sie von Dentaurum oder dem dentalen Fachhandel.

4. Einsatzbereich und Beschreibung

4.1 Anwendung

Das PunktschweiggerSt aJunior 30000 erfYlit alle Voraussetzungen fYr das Herstellen von optimalen
Schwei§- oder L$tverbindungen bei kieferorthopSdischen Apparaturen:
Einstellen der Schwei8energie in 2 Stufen

Eine fest eingestellte LStstufe

Ergonomisches Design

Anschlussmsglichkeit fYr Sonderzubehsr

5. Technische Daten

Netzanschluss 230V 50/60 Hz REF 077-000-00
115V 50/60 Hz REF 077-000-01

Nennleistung 115W

Impulsstrom 1200 A

Sicherung 2 A, trSge (fYr 230 V); 3,15 A, trSge (fYr 115 V)

Isolierstoffklasse B

MaSe 335 x 310 x 130 mm (B x T x H)

Gewicht ca. 7 kg

Farbe GehSuse RAL 9001 wei§

Sockel und HandauRRage RAL 1515 blau

AuslSsetaste RAL 9006 wei§-aluminium

Das Typenschild mit der GerStenummer bebndet sich auf der GerSterYckseite.




6. Lieferumfang
In der Grundausstattung sind enthalten:
&Junior 30000 GerSt

Netzkabel

Schraubendreher fYr Elektrodenwechsel
Schmirgelfeile fYr Lstelektroden

1 x Ersatzsicherung
Gebrauchsanweisung

7. Auspacken /Inbetriebnahme

Falls Sie wider Erwarten einen Transportschaden an lhrem GerSt feststellen sollten, benachrichtigen
Sie sofort den Dentaurum Technischer Kundendienst B GerSte (Seite 18) oder den FachhSndler, Yber
den Sie das GerSt bezogen haben.

0 Achten Sie unbedingt vor Inbetriebnahme darauf, dass die Netzspannung mit den
auf dem Typenschild (GerSterYckwand) angegebenen Betriebsspannungen des
GerStes Ybereinstimmt.

Stecken Sie das Netzkabel in den Netzkabelanschlussund schlie§en Sie das GerSt an das Netz
an. Das GerSt ist danach betriebsbereit.

8. Bedienung des GerStes

8.1 Punktschwei8en
A Bei allen Schwei8arbeiten Schutzbrille verwenden.

Bei Verwendung der Handelektroden zum Schwei§en dYrfen sich die Elektroden an

den Elektrodenhaltern nicht berYhren. Ansonsten Rie§t der Strom Yber die Elektro -
denhalter und durch die Handelektroden, was zu schlechten Schwei§ergebnissen
fYhrt.

Um den vielfSltigen Erfordernissen beim Aufbau kieferorthopSdischer Vorrichtungen gerecht zu
werden, ist der &Junior 30000 mit 7 verschiedenen Kupferelektroden zum Schwei§en ausgerYstet,
die jeweils mit speziellen Kontaktspitzen oder -BSchen versehen sind.

Die &Click-StopO-Elektrodenhaltér ,# erlauben einen schnellen und einfachen thergang von einer
Elektrode zur anderen. Durch Drehen des Halters in die gewYnschte Stellung rasten die Elektroden in
der richtigen Position zueinander ein.




Maximale Belastbarkeit des GerStes

Soll das GerSt Yber mehrere Stunden betrieben werden, darf max. alle 5 Sekunden ein Schwei§impuls

ausgelSst werden.

Wird das GerSt jedoch nur einige Minuten betrieben (max. 3Min), so kann jede Sekunde ein

Impuls erfolgen.

Elektrodenkombinationen und AusfYhrungen

zum Schwei§en von:

zum Schwei8en von:

zum Schwei8en von:

Brackets, Rshrchen, HSkchen
und ...sen

Draht auf Draht

Draht auf BSnder

Obere Elektrode
REF!085D000D00

Obere Elektrode
REF!085D200D00

Obere Elektrode
REF!085D100D00

Untere Elektrode
REF!086D000D00

Untere Elektrode
REF!086D©100D00 oder
REF!086D©300D00

Untere Elektrode
REF!086©200D00

el

[:E] Empfehlungen fYr Schwei§stSrkeneinstellung siehe gesonderte Tabelle (S. 24ff).
Hinweise
» Elektroden immer sauber halten. Saubere, polierte und richtig eingestellte Elektrodenspitzen
sind fYr die AusfYhrung einwandfreier Schwei§ungen unerlSsslich.
» ZU schwei8ende Objekte sollten stets schmutz- und fettfrei sein und eine metallisch
saubere OberRSche aufweisen.
Polieren der Spitzen
Ein StYck Sandpapier (KSrnung 600) mit der Schmirgelseite nach au8en falten. Zwischen die
Elektroden einfYhren. Sandpapier zwischen den Spitzen hin- und herdrehen, bis die ganze OberRSche
beider Spitzen poliert ist. Entstehenden Grat an Elektroden entfernen. Sollten die Elektroden nach
ISngerer Betriebszeit nicht mehr voll funktionsfShig sein, k3nnen sie in den meisten FSllen zunSchst
mit der Elektrodenfeile REF!083-300-00 etwas nachgearbeitet werden. Sobald jedoch damit ein
stSrkerer Dimensionsverlust verbunden ist, wechseln Sie diese gegen neue Elektroden aus.




Anwendungen

Brackets auf Band schwei8en

Beim Schwei§en von Brackets auf Bandmaterial und vorgeformte BSnder ist darauf zu achten, dass
die obere Elektrode ganz auf dem Aufschwei§Ransch des Brackets steht.

RShrchen auf Draht schweigen

Die Rshrchenwand muss Kontakt mit dem Draht haben. GenYgt der Elektrodendruck nicht, um den
Kontakt herzustellen, emppbehlt es sich, das RShrchen an der Kontaktstelle mit einer Zange etwas
RachzudrYcken.

Draht auf Draht kreuzweise schwei§en

Normalerweise reicht eine Punktschwei§ung, bei der die DrShte kreuzweise aufeinandergelegt
werden, aus, um eine optimale Verbindung zu erhalten. In vielen EinzelfSllen kann es sinnvoll sein,
die geschwei§ten DrShte zusStzlich noch zu verlsten. Hierbei ist aber zu berYcksichtigen, dass
der verstSrkte Verbund durch das L3ten einhergeht mit einer Verschlechterung der mechanischen
Eigenschaften der DrShte infolge der ErwSrmung beim L&ten.

tberprYfung einer SchweiSung

Eine qualitative therprYfung der SchweiSparameter fYr eine bestimmte Punktschweigung,Bz.
AufschweiSteil (Bracket) auf Band, fYhrt man am einfachsten optisch durch. Deutlich sichtbare
hellbraune Punkte auf der Bandinnenseite zeugen von einer gelungenen Schwei§ung.

8.1.1 Punktschwei§en mit den &Click-StopO-Elektrodenhaltern

Arbeitsablauf

1. Netzschalter* in Stellung &lO bringen. Die gr¥ne
Netzkontrolllampe % leuchtet. Das GerSt ist
betriebsbereit.

2. Durch DrYcken des Schalter& auf Schaltposition
& a die Betriebsart &4SchweigenO auswShlen.

3. Die gewYnschte SchweiSenergie wird mittels % __E] L '
Schalter' eingestellt (Stufe | oder I1). -
4. HandauRage ! nach unten drYcken und o \'\ &b

Kupferelektroden in der gewYnschten Kombination
an den &AClick-StopO-Elektrodenhalterh und # einrasten.

5. HandauRage! nach unten dr¥cken und Schwei§objekt einlegen. Durch Verringerung des
Handdruckes schlie§en sich die Elektroden exakt zueinander und Pxieren das Schwei§objekt.




6. Durch BetStigen des Handausl$sers$
oder des Fu8schalters (Sonderzubehsr)
wird der SchweiSimpuls ausgelSst. B3
nebeneinandergesetzte Schwei8impulse
genYgen fYr eine einwandfreie Schwei§
verbindung.

7. SchweiSobjekt durch  Druck auf die
HandauRage ! ISsen und gegebenenfalls
Schwei8ung wiederholen.

8. Nach Beenden des Schwei§vorgangs wird
das GerSt ausgeschaltet. Netzschalter in
Stellung 400 bringen.

f.‘—‘
|
\ -

Dieser Ablauf wird empfohlen, wenn z. B. DrShte gegeneinander auf dem Modell bxiert werden.
Anschlie§end sollten die vom Modell abgenommenefeile an den &Click-StopO-Elektroden
nachgeschwei§t oder verlStet werden.

8.1.2 Punktschwei§en mit Handelektroden (Sonderzubehsr)

Arbeitsablauf

1. Oberen Elektrodenkopf des &Click-StopO-Elektrodealters# um eine halbe Stufe (45j) nach
rechts oder links schwenken.

0 Die obere und untere Elektrode dYrfen sich nicht berYhren.

2. Die Stecker der Handelektroden in die Steckbuchsen
( und) stecken.
3. Netzschalter* in Stellung alO bringen. Die gr¥ne & a
. | —
=

Netzkontrolllampe % leuchtet. Das GerSt ist

betriebsbereit. - &
4. Durch DrYcken des Schalter& auf Schaltposition % __B l— ,

& a die Betriebsart 4SchweigenO auswShlen.
5. Die gewYnschte Schwei8energie wird mittels des K \'\ &b

Schalters eingestellt (Stufe | oder Stufe II).

6. Je eine gekerbte Elektrode REF 081-501-00 in die SpannhYlsen der Handelektroden einspannen
und dann mit den gekerbten Spitzen die zu schweiSenden Objekte in kurzem Abstand zur
Schweisstelle berYhren. Die Kerben der Elektroden verhindern ein Abrutschen vom Drahtelement.

7. Durch BetStigen des Handausl$sefs oder des Fu§schalters wird der Schwei§impuls ausgel3st.
2 bis 3 Schwei8impulse genYgen fYr eine einwandfreie Schweigverbindung.

8. Nach Beenden des Schwei§vorgangs wird das GerSt ausgeschaltet. Netzschaltein Stellung
400 bringen.

10



/\ Hinweis
/= Bei Handelektrodenschwei§ung ist die Schwei8energie hsher einzustellen (Stufe 2) als bei
der &Click-StopO-Elektrodenhalterung. Die Einstellung der SchweiSenergie richtet sich nach
den jeweils zu bearbeitenden Materialquerschnitten, siehe gesonderte Tabelle (S. 24ff).

Empfehlenswertes Sonderzubehsr:
Fu8schalter REF!080-116-00 an Buchse anschlie§en.
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8.2 LSten

Bei allen LStarbeiten Schutzbrille verwenden. Dauert der LStvorgang zu lange, wird

£=2 die Lstkohle beschSdigt.

Bei Verwendung der Handelektroden zum Lsten oder zur WSrmebehandlung dYrfen
sich die Elektroden an den Elektrodenhaltern nicht berYhren. Falls sich dennoch die
Kupferelektroden berYhren, erfolgt eine Fehlermeldung. Falls die Kohleelektrode
eingesetzt wird, Rie§t der Strom Yber die Elektrodenhalter und durch die
Handelektroden, was zu schlechten Ltergebnissen fYhrt.

Beim L3ten wird eine der Kupferelektroden gegen eine Kohleelektrode (LS3telektrode
REF!085-300-00) ausgetauscht. Die elektrische WiderstandswSrme speichert sich vorwiegend in
der Kohlespitze, wShrend die Metallteile selbst in geringem Mage WSrme aufnehmen. Durch die
Mitverwendung von Lot und Flussmittel unterscheidet sich der Lstvorgang anordnungsgemS§
vom Schwei§en.

Beim elektrischen LSten erfolgt, bedingt durch die Kohleelektrode, eine kontinuierliche
ErwSrmung bis zur VerRYssigung des Lotes, wobei dieses dann die miterwSrmten und durch
das Flussmittel vor Oxidation geschVYtzten Metallteile umRiest.

Vor jedem L3ten muss die Kohleelektrode mit der Schmirgelfeile REF!083-300-00 gereinigt
werden, um Flussmittelreste zu beseitigen, die infolge ihrer isolierenden Wirkung den Stromf3uss
bei dernSchsten Lstung verhindern wYrden. Die Kohleelektrode muss rechtzeitig erneuert
werden, bevor die Messingbuchse und der Elektrodenschaft anschmoren.

Zum Anspitzen der L3tkohle REF!081-601-00 empfehlen wir einen Bleistiftanspitzer. Die Leit
fShigkeit der Lstkohle wird erhsht, wenn die Spitze vor dem L&ten in Wasser getaucht wird.

Die Handelektroden sindhicht fYr Dauerlstungen geeignet.

Die L&tkohle setzt dem Strom einen gr88eren Widerstand entgegen als die Klemmelektrode
REF!081-701-00. Die Hitze bildet sich also am BerYhrungspunkt der L3tkohle. Es ist daher darauf
zu achten, dass die LStkohlenspitze m3glichst dort platziert wird, wo die Hitzeentwicklung die
Teile nicht beschSdigt.

Lote

Universal Silberlot Arbeitstemperatur: 700 jC: .............. mit Flussmittel 1,2 gREF!380-604-50
........... ohne Flussmittel 10 g REF!380-704-50

DentalBux e 50 g REF!681-100-00

FVYr alle Lstarbeiten in der KieferorthopSdie. Wenn erforderlich, mit wenig Wasser verdYnnen.

Weiggoldlot Arbeitstemperatur: 950 iC ~ .............. mit Flussmittel 1,6 gREF!380-600-50

12



8.2.1 L&ten mit 4Click-StopO-Elektrodenhalter

Die zu verlStenden Teile zuvor mit einem Schwei§punkt heften.

Arbeitsablauf

1. Netzschalter* in Stellung alO bringen. Die gr¥ne
Netzkontrolllampe % leuchtet.

2. Durch DrYcken des Schalterst die Betriebsart
OLstenO auswShlen (Schalterpositidh b). Schalter */t
' istin der Betriebsart Lten ohne Funktion. % ~D —

3. Elektroden auf Elektrodenkombination A oder B =~ | |__
einstellen (vgl. Abb. unten). -:- \.

4. Das LStobjekt mit Flussmittel bestreichen und — &b

Lot aulRegen bzw. Universal Silberlotpaste
(REF 380-804-50) auftragen.

5. HandauRage! nach unten dr¥cken und das L3tobjekt zwischen die Elektroden einlegen.

6. Die Kohleelektrode ohne Druck auf das LStobjekt richten.

7. Handausl$ser$ oder den Fu§schalter so lange betStigen, bis das Lot geschmolzen und der
LStvorgang beendet ist.

Elektrodenkombination:

[ [
| |

I:EJ Hinweis: Es darf nur mit der Kohleelektrode gelStet werden.
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8.2.2 L3ten mit Handelektroden (Sonderzubehsr)
Arbeitsablauf

1. Oberen Elektrodenkopf des &Click-StopO-Elektrodenhaltes um eine halbe Stufe (45) nach
rechts oder links schwenken.

Die obere und untere Elektrode dYrfen sich nicht berYhren.

2. Stecker der Handelektroden in die Buchsefi und
) stecken. JUNIOR 3000 & a
3. In die Spannbuchse der rechten und linken Hand */
b3 |
elektrode wird jeweils die Klemmelektrode

L —] &
REF 081-701-00 zum Halten des LStobjektes un@sg __E| L ,
die LStkohle REF 081-601-00 eingespannt (vgl. Abb.

unten). ) ) ‘:‘ *\ &b

4. Netzschalter* in Stellung alO bringen. Die grYne
Netzkontrolllampe % leuchtet.

5. Durch DrYcken des Schalter& die Betriebsart 4L$tenO auswShlen (Schaltpositidh b). Der
Schalter' st in der Betriebsart aL5tenO ohne Funktion.

6. Die durch Heftschwei§ung verbundenen Teile in der Klemmelektrode so nah wie m§glich an der
LStstelle festklemmen.

7. Bei Verwendung von Lot in Stangen- oder Rollenform, z. B. REF 380-604-50, REF 380-600-50
oder REF 380-704-50, Flussmittel auftragen.

8. Spitze der LStkohle so nah wie msglich mit der LStstelle in Kontakt bringen.

9. Je nach verwendeter Lotart mit a) oder b) fortfahren.
a) Fu§schalter betStigen. Wenn die Litstelle sich rstlich zu fSrben beginnt, Lot zugeben.
b) Fu§schalter betStigen, bis das Lot restlos geschmolzen ist.

10. Wird das GerSt nicht weiter benutzt, Netzschaltet in Stellung 00 bringen.

Handelektrode mit

LStkohle

Handelektrode
mit Klemmelektrode

14



8.3 WSrmebehandlung

8.3.1 WeichglYhen von DrShten

Federharte Chrom-Nickel-EdelstahldrShte, B. remanium, kSnnen bei einer Temperatur von
ca. 1100 iC (Glutfarbe hellrot) weichgeglYht werden.

WeichgeglYhte CoCr-DrShte k&nnen nicht mehr vergVYtet (gehSrtet) werden!

Starke Verformungen, besonders Biegungen um enge Radien bei dicken DrShter8 zAu§enbogen
von Face Bows, sollten nicht ohne vorhergehendes lokales WeichglYhen der vorgesehenen Biege
stelle durchgefYhrt werden. Das WeichglYhen empbehlt sich auch, um einem Draht Yber eine
bestimmte LSnge die ElastizitSt zu nehmen, &. bei einem passiven Lingual- oder Palatinalbogen.
Weiterer Ablauf siehe 8.3.4.

8.3.2 VergYten von DrShten

Cobalt-Basislegierungen, B. remaloy oder Crozat-DrShte, kdnnen vergYtet (gehSrtet) werden.
Die VergYtung der Drahtelemente ist abhSngig von der Zeit und von der Temperatur. Das zu
vergYtende Drahtelement mit den Handelektroden nur kurz erwSrmen (Glutfarbe dunkelbraun).
Temperatur ca. 470 jC.

Es wird geraten, wegen der verschiedenen Drahtabmessungen Yber Versuche die optimalen
Bedingungen zu erproben. Weiterer Ablauf siehe 8.3.4.
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8.3.3 Entspannen von DrShten

Beim Biegen federharter DrShte entstehen Spannungen im kristallinen GefYge. Mit der
WSrmebehandlung kann das gebogene Drahtelement entspannt werden. Die Entspannung erfolgt,
indem der Draht wShrend einer kurzen Zeitspanne auf ungefShr 550 jC erhitzt wird (Glutfarbe
dunkelrot).

Bitte beachten, dass bei einer Entspannung von Drahtteilen auf dem Modell die ErwSrmung
ISnger dauert, da der Gips erhebliche WSrme absorbiert. Weiterablauf siehe 8.3.4.

8.3.4 Arbeitsablauf fYr WeichglYhen, VergYten, Entspannen
Wichtig!
1. Oberen Elektrodenkopf des &Click-StopO-Elektrodealters# um eine halbe Stufe (45j) nach
rechts oder links schwenken.
(M Die obere und untere Elektrode dYrfen sich nicht berYhren. Bei Nichtbeachten
/ erfolgt eine Fehlermeldung.

2. Handelektroden in Buchse( und ) anschlie§en
und die gekerbten Elektroden REF 081-501-00 in die
Spannbuchsen spannen. JUNIOR 3000 & a
3. Fu8schalter an Buchse anschlie§en. */l/
4. Netzschalter* in Stellung alO bringen. Die grYne — &
Netzkontrolllampe % leuchtet. % __E| L ,
5. Durch DrYcken des Schalter® die Betriebsart
&L3tenO auswShlen (Schaltpositio b). Der Schalter LB *\ &b

ist in der Betriebsart 4L5tenO ohne Funktion.

6. Die gekerbten Elektrodenspitzen in dem Bereich des Drahtes, der wSrmebehandelt werden soll,
aufsetzen.

7. Fu§schalter nur so lange betStigen, bis der Draht die fYr die gewYnschte Funktion erforderliche
Temperatur-Farbe erreicht hat.

Hellrot ca. 1100 jC WeichglYhen
Dunkelrot ca. 550 iC Entspannen
Dunkelbraun ca. 470 iC VergYten

8. Schnell die Elektroden vom Draht entfernen. Fu8schalter loslassen.

9. Nach Beendigung der WSrmebehandlung Netzschaltér in Stellung 400 bringen.
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I:EJ Hinweis:

» Zum WeichglYhen von dicken DrShten empfehlen wir, diese auf eine wSrmeleitfShige,

hitzebestSndige Unterlage zu legen, 8. Graphitplatte.

. Anstatt der gekerbten Elektrode REF! 081-501-00 kann auch die Klemmelektrode
REF!081-701-00 in einer Handelektrode zum Halten des Drahtelementes verwendet werden.

. Esempbehltsich, die beschriebenen ArbeitsablSufefYrWeichglYhen, VergYtenund Entspannen
an verschiedenen DrShten zu erproben, um sich auf die WSrmebehandlungstechniken

einzuarbeiten.

Vorsicht: Fugschalter bei dYnnen DrShten nur kurz betStigen, damit die DrShte
nicht verbrennen oder schmelzen!

9. Fehler und deren Behebung

Fehler Ursache

Behebung

Netzkontrolllampe an
GerSt leuchtet nicht

1.0GerSt eingeschaltet | 1.1 Netzverbindung fehlt

1.1.1GerSt Yber das Kelel mit
dem Netz verbinden

1.1.2Sicherung der Ng¢rkdose
YberprYfen

1.2 GerStesicherung defekt

1.2.1Sicherung austauschen.
*Sicherungswechsel (siehe u

nten)

LStleistung zu gering

2.0Eingestellte Schwei§- | 2.1Elektroden oder LStkohle

verschmutzt bzw. abgenutz

2.1.1Elektroden, L3tkohle sSubern
austauschen

Die Elektroden mYssen Rach
zueinander auRBiegen

oder

3.0Eingestellte 3.1Schwei§stSrke am GerSt z|

SchweiSleistung zu gefing schwach eingestellt

3.1.1Schalter auf Stufe Il setzen

A Das GerSt arbeitet mit Hochspannung!

Um UnfSlle zu vermeiden, darf das GerSt nicht gesffnet werden. Ist ein Fehler nicht
durch o. g. Ma8nahmen zu beheben, wenden Sie sich bitte an unseren Dentaurum
Technischer Kundendienst b GerSte (siehe S. 18) .

*Auswechseln der Sicherung:

Dazu den Sicherungseinsatz an der rechten Seite des Kombisteckerentriegeln und herausziehen.
Sicherung ist nun zugSnglich und kann dem Sicherungseinsatz entnommen werden.

0 Vor dem Herausziehen des Sicherungseinsatzes Netzstecker ziehen!
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10. Dentaurum Technischer Kundendienst D GerSte

Dentaurum Technischer Kundendienst b GerSte

Dentaurum GmbH & Co. KG | Turnstr. 31 | 75228 Ispringen | Deutschland
(P.O.B. 100 440, 75104 Pforzheim)
Telefon +497231/803-211 | Telefax +497231/803-295 | info@dentaurum.de

11. Wartung und Pflege

Das GerSt ist wartungsfrei.
Lediglich die Kupferelektroden sind je nach Gebrauch nachzufeilen. Ebenso empbehlt es sich,

die Kohleelektroden nach Gebrauch von Flussmittelresten zu reinigen.

Bei Bedarf Haube mit trockenem oder angefeuchtetem Tuch abwischen. Keine scharfen Reinigungs

mittel verwenden!

I:EJ Keine hei§en GegenstSnde auf die Ablagemulde . legen.

12. Ersatzteile fYr &Click-StopO Halterungen

Obere Elektroden

Untere Elektroden

REF!086-000-00

1 StYck
—— REF!085-000-00 — ~ REF!086-100-00
1 StYck 1 StYck

REF!085-100-00

1 StYck

REF!086-200-00

1 StYck

REF!085-200-00

1 StYck

REF!086-300-00

1 StYck

LStelektrode

Ersatzkohleeinsatz fYr Ltelektrode

REF!085-300-00

1 StYck

——

REF!086-400-00

10 StYck
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Schrauben zum Halten der Elektroden

Ersatzsicherung 3,15 A, trSge

REF!084-100-00

10 StYck

— R REF!907-037-10

1 StYck

Ersatzsicherung 2 A, mittel trSge

— R REF!907-047-10

1 StYck

Schraubenzieher fYr — ) - REF!083-100-00
Elektrodenwechsel 1 StYck

LStkohle

10 StYck

13. Sonderzubehsr

Fu§- oder Knieschalter, kombiniert

Halter fYr Handelektrode

a__*

REF!080-116-00 1 StYck

REF!081-204-00 1 Paar

Handelektrode, einzeln

REF!081-101800 1 StYck

REF!081-205D00 Halter rechts

REF!081-206D00 Halter links
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13.1 Ersatzteile fYr Handelektroden

LStkohle mit Kupferummantelung
f¥r Handelektrode

Elektroden, gekerbt
zum WeichglYhen, VergYten, Schweigen

-

REFI081-601-00 | 1 St¥ck

REF!081-501-00 2 StYck

Klemmelektrode

REFI081-701-00 | 1 St¥ck

20




13.2 Montage der Halter fYr Handelektroden

REF!081-204-00081-205-00/081-206-00
Benstigtes Werkzeug: Schraubendreher (Kreuzschlitz)

Das Schwei§gerSt umdrehen und auf die Oberseite
legen.

A Achtung: Nicht auf die Elektroden legen.

Montage der Halter.

Anschlie§en und Einsetzen der Handelektroden.
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N B BEZEICANUNG ...ttt ettt

1D Sicherung 2 At (FYT 230 V)...oovouiicececeeeeeteesee ettt 907-047-10
Sicherung 3,15 At (FYT 115 V....ouvieieeeeeeeeeeeseee e 907-037-10
2D GOISIEIUS. ....o.vieivieieteiecte ettt 908-868-00
BB NEZKADEL. ...t 907-027-10
4 D Steuer-Leistungsplating (230 V).....cooiiiiiiiiie e ee e 908-624-00
Steuer-Leistungsplating (115 V)...oooueeeiiieee et siee e esiee e ee e 908-624-10
5 DKontrollleuchte (230 V).....oouiiiieiiieiieiie e 907-443-00
KontrollleUChEE (115 V)...ouiiiiieiiiieiii et 907-447-00
6 D Umschalter ZWEIPOIIG . ......coiueeieiiiie ettt e e 908-765-00
7 D Umschalter €INPONIG........coeiiiiiiii e 908-765-10
B D REIAIS ...ttt 908-624-50
9D WIErStand 47 " ......o i 908-138-00
0I5 2 B oo 1= J PSPPI 907-214-00
JUNIOR 3000
¥ !
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15. Schwei8tabellen

Die nachstehenden Tabellen geben eine AuRistung vdginstellwerten derSchwei§energie fYr
verschiedene Materialien.

Je nach konkretem Anwendungsfall und den verwendeten Materialien sowie OberRSchen
zustand kSnnen abweichende Einstellwerte erforderlich sein!

15.1 Noninium ~-DrShte

Material 1

Material 2

Elektroden-
Kombinatiom

Einstellung
Junior 3000

Einstellung
Assistent 3000

Einstellung
Master 3000

NoniniumDraht
0,7 mm hart
REF!520-070-0

NoniniumDraht
0,7 mm hart
DREF!520-070-0

REF!085-200-0
und
DREF!086-100-0

0
Stufe 2
0

Stufe 3D 4

46 b 48

NoniniumDraht
0,7 mm hart
REF!520-070-0

NoniniumDraht
0,8 mm hart
DREF!520-080-0

REF!085-200-0
und
DREF!086-100-0

0
Stufe 2
0

Stufe4 b 5

48 b 50

NoniniumDraht
0,8 mm hart
REF!520-080-0

NoniniumDraht
0,8 mm hart
DREF!520-080-0

REF!085-200-0
und
DREF!086-100-0

QStufe 2
&um Fixieren

Stufe4 b 5

62D 64

NoniniumDraht
0,8 mm hart
REF!520-080-0

NoniniumDraht
0,9 mm hart
DREF!520-090-0

REF!085-200-0
und
DREF!086-100-0

QStufe 2
&um Fixieren

Stufe4 b 5

64 B 66

NoniniumDraht
0,9 mm hart
REF!520-090-0

NoniniumDraht
0,9 mm hart
DREF!520-090-0

REF!085-200-Q
und
ODREF!086-100-Q

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 6

%D 77

NoniniumDraht
0,9 mm hart
REF!520-090-0

NoniniumDraht
1,2 mm hart
DREF!520-120-0!

REF!085-200-0
und
DREF!086-100-0

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 6

77D79

NoniniumDraht
1,2 mm hart
REF!520-120-0

NoniniumDraht
1,2 mm hart
DREF!520-120-0!

REF!085-200-0
und
DREF!086-100-0

cgtufe 2
&um Fixieren

Stufe 6
zum Fixieren

88
zum Fixieren

NoniniumDraht
0,7 mm federha
REF!520-072-0

NoniniumDraht
0,7 mm federhq
DREF!520-072-0!

REF!085-200-0
rtind
DREF!086-100-0

0
Stufe 2
0

Stufe 4

45 b 47

NoniniumDraht
0,7 mm federha
REF!520-072-0

NoniniumDraht
0,8 mm federhq
DREF!520-082-0!

REF!085-200-0
rtind
DREF!086-100-0

0
Stufe 2
0

Stufe 5

49 b 51

NoniniumDraht
0,8 mm federha
REF!520-082-0

NoniniumDraht
0,8 mm federhq
DREF!520-082-0!

REF!085-200-0
rtind
DREF!086-100-0

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 5

57 b 59

NoniniumDraht
0,8 mm federha
REF!520-082-0

NoniniumDraht
0,9 mm federhq
DREF!520-092-0!

REF!085-200-0
rtnd
DREF!086-100-0

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 6

71D 73

NoniniumDraht
0,9 mm federhag

NoniniumDraht
0,9 mm federhq

REF!520-092-0

REF!085-200-0
rtind

DREF!520-092-0|

DREF!086-100-Q

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 6

77TD79
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15.2 remanium ~-DrShte

Material 1

Material 2

Elektroden-
Kombinatiom

Einstellung
Junior 3000

Einstellung
Assistent 300(

Einstellung
Master 3000

remaniumDraht
0,7 mm hart
REF!513-070-0

remaniumDraht
0,7 mm hart
REF!513-070-0

REF!085-200-0
und
REF!086-100-Q

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 5

59P 61

remaniumDraht
0,7 mm hart
REF!513-070-0

remaniumDraht
0,8 mm hart
REF!513-080-0

REF!085-200-0
und
REF!086-100-Q

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 5

61D 63

remaniumDraht
0,8 mm hart
REF!513-080-0

remaniumDraht
0,8 mm hart
REF!513-080-0

REF!085-200-0
und
REF!086-100-Q

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 6

81D 83

remaniumDraht
0,8 mm hart
REF!513-080-0

remaniumDraht
0,9 mm hart
REF!513-090-0

REF!085-200-0
und
REF!086-100-Q

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe4 b 5

85D 87

remaniumDraht
0,9 mm hart
REF!513-090-0

remaniumDraht
0,9 mm hart
REF!513-090-0

REF!085-200-0
und
REF!086-100-Q

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 6
zum Fixieren

remaniumDraht
0,5 mm federha|
REF!523-050-0

remaniumDraht
0,5 mm federha
REF!523-050-0

REF!085-200-0
rund
REF!086-100-0

0
Stufe 2
0

Stufe 3D 4

35D 40

remaniumDraht
0,5 mm federha|
REF!523-050-0

remaniumDraht
0,6 mm federha
REF!523-060-0

REF!085-200-0
rund
REF!086-100-0

0
Stufe 2
0

Stufe3D 4

43 b 47

remaniumDraht
0,6 mm federha|
REF!523-060-0

remaniumDraht
0,6 mm federha
REF!523-060-0

REF!085-200-0
rund
REF!086-100-0

Cgtufe 2
&um Fixieren

Stufe 4

47D 50

remaniumDraht
0,6 mm federha|
REF!523-060-0

remaniumDraht
0,7 mm federha
REF!523-070-0

REF!085-200-0
rund
REF!086-100-0

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 4

47D 50

remaniumDraht
0,7 mm federha|
REF!523-070-0

remaniumDraht
0,7 mm federha
REF!523-070-0

REF!085-200-0
rund
REF!086-100-0

Cgtufe 2
&um Fixieren

Stufe4 b 5

60D 63

remaniumDraht
0,7 mm federha|
REF!523-070-0

remaniumDraht
0,8 mm federha
REF!523-080-0

REF!085-200-0
rund
REF!086-100-0

QStufe 2
&um Fixieren

Stufe 6

63 D 65

remaniumDraht
0,8 mm federha|
REF!523-080-0

remaniumDraht
0,8 mm federha
REF!523-080-0

REF!085-200-0
rund
REF!086-100-0

QStufe 2
&um Fixieren

Stufe 6

73D 78

remaniumDraht
0,8 mm federha]
REF!523-080-0

remaniumDraht
0,9 mm federha
REF!523-090-0

REF!085-200-0
rund
REF!086-100-0

Stufe 6
zum Fixieren

78 B 80

remaniumDraht
0,9 mm federha|

remaniumDraht

REF!085-200-0

0,9 mm federha

REF!523-090-0

REF!523-090-00REF!086-100-0

rund

0
b
0
0
b
0

Stufe 6
zum Fixieren

88
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15.3 remaloy -DrShte

Material 1 Material 2 Elektroden- | Einstellung Einstellung Einstellung
Kombinatiom | Junior 3000 | Assistent 3000| Master 3000
REF!085-200-p0

remaloyDraht | remaloyDraht |und Stufe 2 Stufe3D 4 35D 40

0,7mmhbart |0,8 mmhart |REF!086-100-D0

REF!528-070-JREF!528-080-dMHandelekroden Stufe 6 61D 63
REF!081-501-JB zum Fixieren | zum Fixieren
REF!085-200-p0

remaloyDraht |remaloyDraht |und Stufe 2 Stufe 6 40 B 45

0,7mmhart |1,0mm hart |REF!086-100-D0

REF!528-070-QREF!528-100-QHandelekroden Stufe 6 65 b 67
REF!081-501-38 zum Fixieren |zum Fixieren

remaloyDraht | remaloyDraht SEdF!OSS-ZOO-Jg Stufe 6 . 39 7.5.

0.8 mm hart 1,0 mm hart REFI086-100-D0 zum Fixieren |zum Fixieren

REF!528-080-JREF!528-100-JMHandelekroden Stufe 6 73D 75
REF!081—501—38 zum Fixieren | zum Fixieren
REF!085-200-p0 Stufe 6

remaloyDraht | remaloyDraht |und b zum Fixieren 45D 50

0,9 mmhart |0,9mm hart |REF!086-100-D0O

REF!528-090-JREF!528-090-dMHandelekroden Stufe 6 79D 81
REF!081-501-DB zum Fixieren | zum Fixieren

v ‘ REF!085-200-p0 Stufe 6

remaloyDraht | remaloyDraht |und b zum Fixieren 50D 55

0,9mmbart |1,3mmhart |REF!086-100-D0

REF!528-090-JREF!528-130-0Handelekroden Stufe 6 83D 86
REF!081-501-JB zum Fixieren | zum Fixieren
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15.4 rematitan = SPECIAL-DrShte

Material 1

Material 2

Elektroden-
Kombinatiom

Einstellung
Junior 3000

Einstellung
Assistent 300(

Einstellung
Master 3000

rematitanSPECIA
Draht

0,4 mm
REF!766-600-0

kematitanSPECIA
Draht

0,4 mm
REF!766-600-0

|REF!OSS—ZOO—C
und
REF!086-300-Q

0
Stufe 1
0

Stufe 1

8D 10

rematitanSPECIA
Draht

0,4 mm
REF!766-600-0

tematitanSPECIA
Draht

0,45 mm
REF!766-601-0

|REF!085-200-C
und
REF!086-300-Q

0
Stufe 1
0

Stufe 1

10b 12

rematitanSPECIA
Draht

0,45 mm
REF!766-601-0

tematitanSPECIA
Draht

0,45 mm
REF!766-601-0

IREF!085-200-C
und
REF!086-300-0

0
Stufe 1
0

Stufe2b 2

13D 15

rematitanSPECIA
Draht

0,45 mm
REF!766-601-0

kematitanSPECIA
Draht

0,41 x 0,56 mm
REF!766-602-0

|REF!085—200—C
und
REF!086-300-0

0
Stufe 1
0

Stufe 2

19D 22

rematitanSPECIA
Draht

0,45 mm
REF!766-601-0

tematitanSPECIA
Draht

0,43 x 0,64 mm
REF!766-603-0

REF1085-200-0
und
REF1086-300-0

Stufe 1

Stufe 2

24D 26

rematitanSPECIA
Draht

0,45 mm
REF!766-601-0

kematitanSPECIA
Draht

0,48 x 0,64 mm
REF!766-604-0

IREF!OSS—ZOO—C
und
REF!086-300-Q

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 2

22D 24

rematitanSPECIA
Draht

0,43 x 0,64 mm
REF!766-603-0

kematitanSPECIA
Draht

0,43 x 0,64 mm
REF!766-603-0

|REF!085-200-C
und
REF!086-300-0

0
Stufe 2
0

Stufe2Bb 3

40 B 45

rematitanSPECIA
Draht

0,43 x 0,64 mm
REF!766-603-0

tematitanSPECIA
Draht

0,48 x 0,64 mm
REF!766-604-0

|REF!085-200-C
und
REF!086-300-0

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 3

40 b 45

rematitanSPECIA
Draht
0,43 x 0,64 mm

kematitanSPECIA
Draht
0,48 x 0,64 mm

REF!766-604-00REF!766-604-00

|REF!OSS—ZOO—C
und
REF!086-300-Q

%tufe 2
&um Fixieren

Stufe 3

45 D 47
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15.5 Andere Materialien
Material 1 Material 2 Elektroden- Einstellung| Einstellung Einstellung
Kombinatiom | Junior 3000 Assistent 3000 Master 3000
Standard-PrSmolaren-
BSnder Stufe 5 78 b 80
REF!860-012-00 und zum Fixieren | zum Fixieren
hyrax Il 12/10 DentadormSnap Handelektroden
REF!602-808-0 B REF!081-501-00
1. MolarenbSnder
REF!878-013-00 baw. zSLtJl;:eF?xieren fl?m Fixieren
REF!879-013-00
Standard-PrSmolaren-
BSnder
Goshgarian SEF!SSO-:éZ-OO und
PalatinalbYgel |2€MadOMBNAP | angelektroden Stufe 6 78D 80
0,9 mm 5 REF!081-501-00 zum Fixieren | zum Fixieren
REF!728-020-00 1. MolarenbSnder
REF!878-013-00 bzw.
REF!879-013-00
Standard-PrSmolanen-
BSnder
REF!860-012-00 und
glg%nll—:]:ﬂx DentadormSnap Handelektrode N Stufe 5 78 B 80
REF1728-100-01 B REF!081-501-00 zum Fixieren |zum Fixieren
’ 1. MolarenbSnder
REF!878-013-00 bzw.
REF!879-013-00
Lingual-/ DentaformSnap Il | REF!085-200-00
Palatinalschloss| Band und Stufe 2 Stufe 4 55 b 60
REF!728-110-00 REF!881-226-00 REF!086-300-0J0
Kn$pfchen, DentaformSnap Il | REF!085-200-00
kurz Band und Stufe 2 Stufe 4 55 B 60
REF!750-401-00 REF!881-226-00 REF!086-300-0J0
HSkchen DentaformSnap Il | REF!085-200-00
mit Setzlasche | Band und Stufe 2 Stufe 4 55 B 60
REF!750-701-00 REF!881-226-00 REF!086-300-0J0
= DentaformSnap Il
ggiﬁ;g%kgginc and Swfe2 |Swfe4 55 D 60
’ EF!881-226-00
BukkalrShrchen DentaformSnap |1
konvertierbar | Band Stufe 2 Stufe 4 55 b 60

REF!724-013-0

(REF!881-226-00
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16. QualitStshinweise

Dentaurum versichert dem Anwender eine einwandfreie QualitSt der Produkte. Der Inhalt dieser
unverbindlichen Gebrauchsanweisung beruht auf eigener Erfahrung. Der Anwender ist fYr
die Verarbeitung der Produkte selbst verantwortlich. In Ermangelung einer EinRBoabme von
Dentaurum auf die Verarbeitung durch den Anwender besteht keine Haftung fYr fehlerhafte
Ergebnisse.
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Dentaurum-Gruppe

Deutschland | Benelux | Espa—al Francel Italia | Switzerland | Australia | Canada | USA
und in Yber weiteren 130 LSndern weltweit.

A DENTAURUM
*_ QUALITY
%, WORLDWIDE
UNIQUE

>

Informationen zu Produkten und Serviceleistungen Pnden Sie
unter www.dentaurum.com

Einfach und schnell bestellen im Dentaurum Online Shop

Beachten Sie auch unser spezielles Kursangebot. Hotline: + 497231/803-470

> >

Hotline Festsitzende Technik: 497231/803-550

Hotline Herausnehmbare Technik: 497231/803-555
Telefonische Auftragsannahme: 497231/803-210
GebYhrenfreie Fax-Nummer (Deutschland)800/4 14 24 344

Stand der Information: 09/18
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