compact

megapuls

Instrucciones de uso

D

DENTAURLUM
18 8 6



indice

3.1
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.
3.6.
3.7.
3.8.
3.9.

4.1.
4.2.

5.1.
5.2.
5.3.

6.1.
6.2.
6.3.
6.4.
6.5.
6.6.

7.1
7.2.
7.3.

10.
11.

Declaracion de conformidad ...........ccvveiiiii e 3
DesCripCiON Al @PArato ... .eeii i 4-5
AVISOS A8 SEGUIITAT. .....oi ittt ettt e et e e 6
ol o=V (o TR 6
SIMbolos iINdICAdOres de PEIIGIOS ........viiiiii e 6
Garantia y respoNSaDIlAAT ... ....ooiiiii e 6
ODbligacioN@s Al OPEIATON ... ..oiiiiii e 6
OblIGACIONES DI USUAIIO ... 7
Instrucciones generales para el uso seguro del aParato ...........cc.ooovviiiiiiiiii e 7
PElIGIOS ESPECIAIES ... 7
00T aT: el o PP PRSPPI 7
Y0011 T (o PSPPSR UPR 8
Descripcién de la centrifuga de alta frecuencia megapuls compact .............................cccccciiiiiiiiin, 8
FUNCIONAMIENTO ...ttt ettt et ettt et e e e 8
ESTrUCTUIA el @Parato. ... ettt 8
1Y =1 = Tl o PSPPI 9
LUGAE 08 MONTAJE -ttt ettt ettt et et ettt 9
Trabajos previos a realizar por el cliente para la instalacion del agua............ccoooviiiiiiiiiiiiiciceeee, 9
Trabajos previos a realizar por el cliente para la instalacion eléctrica ............cooooiiiiiiiiiiiiiceee e, 9
Puesta €N Marcha ¥ MAaNEJO.........oiuiiiiiii et 9
Colocacién del cilindro y regulacion del contrapeso en el brazo de centrifugado .............ccccooeiiiiiin 9
Inicio del proceso de FUNTICION . .........oiiii e 10
Inicio del proceso de CentrifUgacion ...........c.ooiiiiiii e 11
Abrir |a tapa de la centrifuga y extraer el CliNAro ..........oooiiiiiiiii 11
DeSCONEXION A1 APAIATO. .. .ot 11
USO dE 13 TECIA STOP .. i 11
LiMPIezZa ¥ MANTENIMIENTO. ... ettt e et e e e e et e e 11
Limpieza de 1a aCometida de @QUa .........oouiiiiiiiiii e 11-12
LIMPI@Za Al @PAIAT0. ... ..o 12
Manipulacion de 105 CriSOIES. ... v 12
SUDSANACION dE 105 TAllOS ...t 13
1Sy 2 e LR (= o T = o OSSO 14
Diagrama d@ DIOGUES ...ttt e et e et et e et e e e 14
D=1 (o L (< ][ OSSP 15




1.

Declaracion de conformidad

Declaracion de conformidad CE

Por la presente,

DENTAURUM GmbH & Co. KG
Turnstr. 31
75228 Ispringen

declara que el equipo de laboratorio indicado a continuacién corresponde en cuanto a su
concepcion y construccién, asi como en la versién puesta en el mercado por nuestra
empresa, a los requisitos basicos aplicables de seguridad y sanidad de las Directivas CE. La
presente declaracién pierde su validez en caso de modificaciones del equipo de laboratorio
que se realicen sin nuestra autorizacion.

Denominacion del aparato: Megapuls Compact
REF 090-620-00
Tipo de aparato: Centrifuga de alta frequencia

a partir del numero de aparato: 140-0004/2006

Directivas CE: 98/37/CEE
73/23/CEE
89/336/CEE

Normas armonizadas aplicadas:
EN 61010-1:2001
EN 61010-2-010:2003
EN 61010-2-020:2006

DENT
s Gr
.«Vl \Quu;] ) - Germany

Turnstr ¢ 3
Fecha / Fabricante - Firma: 01.10.2025 ... ’.'.‘T‘.“.“.‘.‘.t?.’f.’.’.‘?.“.’I‘.’;'.‘.‘.'.'f?ff.f‘.'f‘??‘.’.?? .......
Informacién sobre el firmante: - i.V. Dipl. Ing. (FH) K. Merkle -
Jefe de Mecanica




2. Descripcion del aparato

Typa: Megapuls Compact
TwEF 090:620-00 230 v 50/60 Hz|
- [sn- 150174 7 E i

1 Fusibles automaticos 2x16 A

2 Enchufe de conexion a la red 230 V
el sistema de refrigeracion

3 Conexioén a la red 230 V 50/60 Hz

Fig. 1: Lado posterior del aparato con conexiones

- -

4 Vidrio protector

5 Panel de mando

6 Tecla "STOP"

_———— 7 Interruptor de la red

Fig. 2: Vista desde arriba _ _
8 Indicador de encendido (Power)

9 Indicador de fusion "HEATING"

10 Selector de la aleacién

11 Indicador de funcionamiento "READY/ERROR"

12 Tecla "START"

13 Potenciémetro para potencia calorifica

14 Tecla para colado "CASTING"

15 Indicador de bloqueo

Fig. 3: Panel de mando
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16 Contrapeso

|
17 Tuerca de estrella para bloquear
el brazo de centrifugado
‘ \ 19 Palanca tensora de cilindros

18 Bobina de induccion

20 Soporte del crisol

y

. ———=—— 21 Soporte de cilindros

Fig. 4: Camara de colado con brazo de centrifugado

Fig. 5: Situacion de montaje del filtro del agua a la conexién de agua corriente




3. Avisos de seguridad

A Atencion Lea atentamente las instrucciones de uso antes de instalar y poner en marcha el apa-
rato. jNo conecte el aparato antes de haber realizado este paso!
3.1. Uso previsto

La centrifuga de alta frecuencia megapuls compact esta destinada exclusivamente a la fundicion de las aleaciones
dentales habituales, excepto el titanio y las aleaciones de titanio, y su moldeado posterior por colado centrifugado
en el laboratorio dental. Un uso diferente o que vaya mas alla de lo indicado se considerard como uso no previsto.
La empresa Dentaurum GmbH & Co. KG no se hace responsable de los dafios resultantes. También forma parte del
uso previsto el cumplimiento de estas instrucciones de uso, asi como la realizaciéon de los trabajos de inspeccion y
de mantenimiento en intervalos regulares.

Para poner definitivamente fuera de servicio el producto deben cumplirse las disposiciones especificas del pais corres-
pondiente. Si tiene alguna duda relativa a la correcta eliminacion del aparato consulte a Dentaurum o en el comercio
dental especializado.

3.2. Simbolos indicadores de peligros

En las instrucciones de uso se utilizan los siguientes simbolos para las indicaciones de peligro:
A Advertencia Indica un posible peligro inmediato para la vida y la salud de las personas.

El incumplimiento de estas indicaciones puede tener graves consecuencias para la salud,
llegando incluso a producir lesiones con peligro para la vida.

A Atencidon Indica una posible situacion de peligro.

El incumplimiento de estas indicaciones puede tener como consecuencia lesiones leves o danos
materiales.

I Nota Informacién general sobre el aparato

3.3. Garantia y responsabilidad

Se aplican nuestras condiciones generales de venta y suministro. Se excluiran los derechos de responsabilidad y
garantia en caso de dafos a personas o dafos materiales cuyo origen se deba a una o varias de las siguientes
causas:

e Puesta en marcha, manejo, montaje y mantenimiento inadecuados del aparato
e Uso no previsto del aparato

e Operacion con dispositivos de seguridad defectuosos o con medidas de seguridad y de proteccién incorrecta-
mente instaladas o que no funcionan adecuadamente

e El incumplimiento de las indicaciones del modo de empleo para el transporte, almacenamiento, montaje, funcio-
namiento y mantenimiento del aparato

e Falta de supervision de las piezas de desgaste
¢ Modificaciones estructurales sin autorizacion del aparato

® Reparaciones realizadas incorrectamente

3.4. Obligaciones del operador
El operador esta obligado a a permitir que solo trabajen en el dispositivo aquellas personas que

e estén familiarizadas con las normas de seguridad laboral y prevencién de accidentes, y que hayan sido instruidas
en el manejo del aparato

e hayan leido y comprendido los avisos de seguridad y las instrucciones de uso

e estén informadas sobre normas vigentes para la prevencion de accidentes.




3.5. Obligaciones del personal usuario

Todas las personas que trabajen con el aparato deberdn comprometerse, antes de iniciar el trabajo, a:

e observar las normas fundamentales de seguridad laboral

o leer y comprender los avisos de seguridad y las instrucciones de uso, y a confirmarlo mediante su firma.

3.6. Instrucciones generales para el uso seguro del aparato

¢ No realice ningun tipo de modificaciones en el aparato.

e El aparato solo se debe utilizar en perfecto estado.

e Mantenga limpio el campo de trabajo. El desorden en el puesto de trabajo aumenta el riesgo de accidentes.

¢ No meta la mano en la maquina en funcionamiento. Antes de abrirla, espere a que el brazo centrifugador esté
parado. La tapa de la cdmara de centrifugacién no puede abrirse durante el proceso de centrifugacion.

e Para su propia seguridad utilice s6lo accesorios y materiales indicados en las instrucciones de uso. El empleo de
materiales distintos a los indicados en las instrucciones de uso puede significar riesgo de accidente para el usua-
rio y es considerado como uso indebido.

e Antes de cada trabajo de mantenimiento desconecte el aparato y saque el enchufe de la red.

3.7. Peligros especiales

A Advertencia

A Advertencia
A Advertencia

A Advertencia
A Advertencia

3.8. Eliminacion

I Nota

Por lo general, la radiacion electromagnética de la centrifuga de alta frecuencia Megapuls
Compact no supone ningun riesgo para personas con marcapasos, desfibriladores u otros
aparatos electromédicos implantados. No obstante, en caso de duda como usuario de un
aparato sanitario, en especial si se trata de un implante antiguo, péngase en contacto con
el fabricante del mismo. El podra determinar en cada caso concreto si la permanencia en
la cercania inmediata de la centrifuga de alta frecuencia constituye o no un peligro.

Puede existir peligro de quemaduras al tocar crisoles y cilindros calientes. jDespués del
colado saque el cilindro caliente s6lo con unas pinzas!

iPeligro de incendio! No coloque objetos combustibles en la camara de fundicion y de
centrifugacion.

No mire en la fusién sin gafas protectoras.

Solo deben fundirse los metales indicados en 3.1. En particular los metales ligeros, como
el aluminio, el magnesio y el titanio, pueden producir situaciones peligrosas al fundirlos y
colarlos.

Los productos marcados con este simbolo no deben desecharse junto con los residuos
domésticos. La legislacion actual no permite a los usuarios comerciales desechar aparatos
electrénicos usados en los puntos de recogida de los municipios. Puede solicitar mas
informacién a Dentaurum o en el comercio dental especializado.




3.9. Suministro

1 Centrifuga de alta frecuencia megapuls compact - 230 V REF 090-620-00
1 Instrucciones de uso y declaracion de conformidad

1,5m  Manguera de presion reforzada con tejido para agua corriente, con pieza de union %/,”, diametro interior 8 mm
1,5m Tubo de desagle didametro interior 8 mm

2 Crisol

1 Cable de red

4. Descripcion de la centrifuga de alta frecuencia megapuls compact

4.1. Funcionamiento

La megapuls compact es una centrifuga de alta frecuencia de facil manejo y disefio compacto para la fundicion
de todas las aleaciones dentales (excepto titanio y aleaciones de titanio) y para su colado inmediatamente posterior
en un cilindro.

Con un proceso de funcionamiento manual y regulacién continua de la potencia de calentamiento, esta indicada
para el uso universal.

El aparato funciona segun el principio de transmisiéon de energia del transformador, el llamado "procedimiento por
induccion”.

Tras la aplicacién de un campo magnético de alta frecuencia, una corriente secundaria producida por induccion
fluye en la superficie del metal a fundir y se transforma en calor, produciendo asi la fundicion.

Las turbulencias que se forman en la masa fundida permiten una mezcla 6ptima del metal en la fundicién. También
el posterior colado centrifugado en un molde favorece la homogeneizacion de la masa fundida.

La megapuls compact destaca particularmente por:

¢ Alta potencia de fundiciéon con bajo consumo de energia
e Fundiciéon y colado homogéneos

e Minimas pérdidas de material

e Reduccion de trabajos adicionales

* Manejo sencillo

e Dimensiones compactas

e Mantenimiento sencillo

4.2. Estructura del aparato

El generador de alta frecuencia recubierto con una carcasa de chapa de acero es el corazén del aparato y cumple
los requisitos de la tolerancia electromagnética. El generador de alta frecuencia produce un campo magnético,
calentando y mezclando asf la masa fundida de forma muy homogénea. La bobina de induccion (fig. 4, part. 18)
se refrigera con agua y esta protegida contra el sobrecalentamiento.

e El brazo de centrifugado (fig. 4) en la cdmara de fundicion y de centrifugacion aloja el crisol y el cilindro.
El brazo de centrifugado lleva montado un contrapeso para conseguir una marcha éptima vy silenciosa.

e La bobina de induccién (fig. 4, part. 18) como fuente de calor se encuentra en la parte inferior de la cdmara y
sube después de posicionar el brazo de centrifugado y presionando la tecla "START" (fig. 3, part. 12).

e E| proceso de fundicién comienza al cerrar la tapa y se puede observar a través del vidrio protector (fig. 2, part.
4) integrado en la tapa.

e Presionando la tecla "CASTING" (fig. 3, part. 14) se finaliza el proceso de fundicién.




5. Instalacion

5.1. Lugar de montaje

El lugar de montaje debe tener una base firme. La maquina debe colocarse horizontal sobre una mesa estable. El
lugar de la instalacion debe estar limpio y sin polvo.

A Atencion Cuando se coloque el aparato es preciso dejar 20 cm de distancia a derecha e izquierda
entre la centrifuga y otros aparatos. De este modo se asegura una buena ventilacion
del aparato.

Los hornos y los demas aparatos que emitan calor no deben colocarse cerca de la cen-
trifuga.

5.2 Trabajos previos a realizar por el cliente para la instalaciéon del agua

Establecer la alimentacién de agua desde la llave de cierre del agua (fig. 5) hasta la boquilla de la manguera en la
parte posterior del aparato con la manguera de presion reforzada con tejido para agua corriente con rosca de
conexion 3/, en ambos extremos.

La conexién del tubo de desagle desde la boquilla de la manguera (fig. 5) en el lado posterior del aparato hasta el
desagUe en un sifon o directamente a la tuberia de aguas residuales domésticas se realiza a través de un tubo con
un didmetro interior de 8 mm. El desagle debe tener lugar sin contrapresion.

A Atencion Antes de conectar el aparato compruebe la presion del agua en su red de tuberias.
Debe estar garantizado que la presién sea, incluso en verano, como minimo de 3 bar y
como maximo de 8 bar. Si la presion del agua fuese demasiado baja, entonces se debe
emplear un grupo de circulacion de agua de refrigeracion. En cambio, con una presion
de agua superior a los 8 bar es preciso instalar una valvula reductora de presion en la
tuberia de agua que conduce al aparato.

A Atencion En redes de abastecimiento de agua que por experiencia producen sedimentos o sucie-
dad, es necesario instalar un filtro de paso para evitar fallos en el funcionamiento del
control de flujo.

5.3. Trabajos previos a realizar por el cliente para la instalaciéon eléctrica

El aparato debe conectarse a una toma de corriente de 230 V, debiendo poner cortacircuitos de un fusible auto-
maético de 16 A o de un fusible de accién lenta de 16 A.

A Atencion Todos los trabajos eléctricos en el enchufe o en los cables de alimentacion los debe
realizar Unicamente un electricista cualificado.

6. Puesta en marcha y manejo

6.1. Colocacion del cilindro y regulaciéon del contrapeso en el brazo de centrifugado

Una vez instalado correctamente el aparato se puede comenzar con la puesta en marcha. Antes de cada colado es
preciso poner primeramente en posicién de equilibrio el brazo de centrifugado junto con el crisol y el cilindro.

I Nota Para evitar que el cilindro se enfrie, se recomienda regular la posicién de equilibrio antes del
derretido de la cera en el cilindro.

e En primer lugar abra el grifo de alimentacion del agua de refrigeracion.
e Encienda el aparato con el interruptor principal (fig. 2, part. 7).

¢ Si la instalacion del agua circula bien se encenderd el indicador de funcionamiento verde "READY/ERROR"
(fig. 3, part. 8).

e Coloque el crisol con el metal en el soporte para el crisol (fig. 4, part. 20) del brazo de centrifugado. jPrecalentar
siempre el crisol sin metal en el horno!




e A continuacioén, coloque el cilindro precalentado en el soporte de cilindros (fig. 4, part. 21) fijandolo con ayuda
de la palanca tensora de cilindros (fig. 4, part. 19).

e Ahora es preciso poner el brazo de centrifugado en posicién de equilibrio. Para ello, afloje la tuerca de estrella
(fig. 4, part. 17) y gire el contrapeso (fig. 4, part. 16) en el husillo hasta que el brazo de centrifugado quede en
posicion de equilibrio. A continuacion apriete de nuevo la tuerca de estrella y saque el cilindro. Por lo general,
este ajuste se efectlia ya antes de empezar con el proceso de fundicién propiamente dicho.

A Atencion  jApriete firmemente la tuerca de estrella! De lo contrario pueden producirse dafnos en
el brazo de centrifugado o en el aparato durante el proceso de centrifugacion.

6.2. Inicio del proceso de fundicion

Una vez que el brazo de centrifugado con el cilindro se ha equilibrado y se ha sacado el cilindro con la cera derre-
tida, se puede comenzar con el proceso de fundicion.

I Nota El cilindro caliente se puede colocar en el brazo de centrifugado directamente antes del proceso
de fundicion, o después de haber fundido previamente el metal en el crisol (funcién Preheating).
De este modo se impide que el cilindro se enfrie demasiado. En caso de grandes cantidades de
metal es recomendable una fundicién previa.

I Nota Para fundir aleaciones preciosas de color dorado utilice un crisol cerdmico con receptéaculo de
grafito. jPara fundir aleaciones preciosas de color plateado utilice solo el crisol cerdmico! Esto
también es valido para aleaciones a base de paladio. Antes vitrifique el crisol con polvo de
fusion.

Nota El potenciometro para la potencia calorifica (fig. 3, part. 13) y la duraciéon de la prefusion se
deben adaptar a la correspondiente aleacion o a las cantidades de metal que se necesiten cada
vez, de modo que el metal no se funda al 100 % durante la fundicion previa.

e Preseleccione la potencia de la fusién con el potenciémetro giratorio para la potencia calorifica (fig. 3, part. 13).
Ajuste la potencia de modo que, segun el tipo de aleacién y la cantidad a fundir, el proceso de fundicién dure
menos de un minuto pero mas de 30 segundos. Sélo en el caso de cantidades muy grandes de metal el proceso
de fundicion puede durar mas de 60 segundos.

Si utiliza el crisol de grafito que se introduce en el crisol de cerdmica, reduzca considerablemente la potencia de
la fusion para que el crisol de grafito se caliente poco a poco fundiendo despacio la aleaciéon preciosa.

¢ Regule la duracion de centrifugacion con el selector de la aleacion "GOLD/OTHER ALLOYS" (fig. 3, part. 10). En
la posicion "GOLD" se aumenta el tiempo de centrifugacion. En la posicion "OTHER ALLOYS" la centrifuga tiene
la fuerza de arranque méxima, reduciéndose asi el tiempo.

e Coloque el brazo de centrifugado sobre la bobina de induccién hasta que suene una sefial.
¢ Apriete la tecla "START" (fig. 3, part. 12) para que la bobina de induccién suba.

e Cierre la tapa de la cdmara de centrifugado; empieza el proceso de fundicién y el indicador de la fusion "HEA-
TING" (fig. 3, part. 9) se enciende.

¢ Observe la fundicién a través del vidrio protector. Si el metal esta casi fundido, puede introducir el cilindro.
e Con unas pinzas apropiadas fije el cilindro caliente en el soporte para cilindros (fig. 4, part. 21).

e Al cerrar de nuevo la tapa se reanuda de inmediato el proceso de fundicion. Con el potenciémetro giratorio
para la potencia calorifica (fig. 3, part. 13) puede corregirse la potencia hacia arriba o hacia abajo durante la
fundicion.

I Nota Con el botén rojo "STOP" (fig. 2, part. 6) puede interrumpirse el proceso de fusion (ver también
el apartado 6.6).

A Atencion jPeligro de quemaduras! Debido al proceso de fundicién pueden alcanzarse tempera-
turas elevadas en la cdamara de centrifugado.
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6.3. Inicio del proceso de centrifugacion

Una vez que el metal estd completamente fundido, accione la tecla para colado "CASTING" (fig. 3, part. 14). Un
motor eléctrico acelera ahora el brazo de centrifugado. EI metal fundido fluye en el cilindro caliente debido a la
fuerza centrifuga.

6.4. Abrir la tapa de la centrifuga y extraer el cilindro
Solo cuando el brazo de centrifugado esté parado se puede abrir la tapa de la centrifuga y sacar el cilindro.

A Atenciéon Peligro de quemaduras al extraer el cilindro caliente! La extraccion del cilindro y del
crisol debe realizarse Unicamente con una pinza para cilindros y con guantes protecto-
res adecuados.

A Atencion  iNo abrir la tapa a la fuerza! Durante el proceso de centrifugaciéon y también durante
la marcha en inercia del brazo de centrifugado no es posible abrir la tapa, porque un
mecanismo de bloqueo lo impide.

6.5. Desconexion del aparato

Para desconectar el equipo cierre la tapa de la cdmara de centrifugado y desconecte el interruptor principal (fig. 2,
part. 7).

I Nota El aparato no debe apagarse entre los procesos de colado para un mejor enfriamiento. Apague
el aparato con el interruptor principal sélo después de haber efectuado el ultimo colado.

I Nota El aparato interrumpe automaticamente la alimentacién de agua después de apagarlo. Por
tanto, no es necesario cerrar el grifo de alimentacion del agua después de cada colado. Sin
embargo, en caso de paradas prolongadas, p. ej. durante el fin de semana, es preciso cerrar el
grifo del agua.

6.6. Uso de la tecla "STOP"

Si el aparato de fundicién se utiliza correctamente no se necesita la tecla "STOP" (fig. 2, part. 6). Su utilizacion
solo es necesaria cuando hay que interrumpir el ciclo de trabajo por un error, un fallo o una averia.

Al accionar la tecla "STOP" (fig. 2, part. 6) se interrumpe de inmediato el paso de trabajo, p. €j. la fundicién de
metal, y la bobina de induccién baja.

7. Limpieza y mantenimiento

A Advertencia En todos los trabajos de mantenimiento y de servicio es imprescindible desconectar
siempre el equipo y sacar el enchufe de la red de la corriente. Durante los trabajos
de reparacion y de servicio siempre tiene que estar presente una segunda persona
que esté informada sobre los efectos de las tensiones eléctricas.

Todos los trabajos en los componentes eléctricos del aparato solo los puede realizar
personal especializado autorizado o el servicio de atencién al cliente de Dentaurum.

7.1. Limpieza de la acometida de agua
Cada seis meses hay que limpiar el filtro de la conexién del agua (fig. 5):

e Para ello, cierre primero la llave de cierre del agua en el laboratorio con el aparato conectado. De este modo la
circulaciéon del agua en el aparato deja de estar sometida a la presion del agua.

e Después, desconecte el aparato y saque la clavija del enchufe de la red de alimentacion de la corriente.

e Una vez cerrada la conexion del agua y desconectado el aparato de la red de la corriente, desenrosque la man-
guera de presion del aparato (fig. 5).
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e En la conexion del agua en el lado del aparato hay un filtro fino que se puede sacar con unas pinzas (fig. 5).
Limpie el filtro con un cepillo bajo el chorro de agua corriente o en un bafio de ultrasonido.

e Introduzca el filtro limpio de nuevo en la abertura de la conexién del agua y atornille la manguera de presién.
Asegurese de que no falte la junta entre la conexién del agua y la pieza de unién de la manguera de presion.

¢ Antes de encender el aparato y de volver a abrir el grifo de paso del agua, controle la impermeabilidad de la
manguera.

7.2. Limpieza del aparato

De vez en cuando limpie el aparato con un pano ligeramente hiimedo. No utilice detergentes fuertes ni utensilios
de limpieza.

Después de cada uso del aparato limpie el brazo de centrifugado para eliminar posibles restos de material y com-
pruebe su movilidad.

Elimine los residuos de la cdmara de centrifugado de manera periodica. Preste especial atencién a que no penetren
particulas metalicas en las guias de la bobina de trabajo.

7.3. Manipulacién de los crisoles
Para conseguir unos resultados de colado 6ptimos debe tener en cuenta lo siguiente:
e | 0s crisoles (REF 090-611-00) se deben almacenar en un lugar seco, sin polvo y protegidos de los golpes.

¢ Después de cada fundicién examine el crisol para detectar posibles deterioros o desgaste. No reutilice los crisoles
agrietados.

e | a eliminacién de los residuos del crisol debe hacerse con precaucion. Elimine los residuos mas gruesos con ayu-
da de unas pinzas y limpie después el crisol con aire comprimido.

e Marque los crisoles por el lado de fuera con un lapiz de grafito para recordar qué aleacion se ha fundido en ellos.
I Nota Utilice un crisol para fundir cada tipo de aleacién.

e Una caracteristica de los materiales del crisol es que la industria ceramica tiene que trabajar con grandes toleran-
cias. Por eso puede suceder que un crisol se quede encajado en el soporte. Limelo para ajustarlo.

Conforme a las condiciones de suministro de la industria cerdmica, para los crisoles no es posible asegurar una
duracién determinada ni se puede ofrecer una garantia que cubra los dafios en el transporte.

Para la centrifuga de alta frecuencia megapuls compact estan disponibles los siguientes crisoles:
Crisol 10 unidades REF 090-611-00
Receptéculo de grafito 10 unidades REF 090-615-00
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8.

Subsanacion de los fallos

La centrifuga esta equipada con un sistema de control de fallos. Las siguientes causas pueden provocar fallos:

Fallo

Causa

Correccion

Indicador "READY / ERROR"
(fig. 3, part.11)
encendido en rojo

Circulacion de agua interrumpida
Control de afluencia defectuoso
Presién del agua demasiado baja

Sobrecalentamiento del equipo debido a la
escasa circulacion de aire

Sobrecalentamiento del equipo debido a una
excesiva cantidad de colados

Comprobar la circulaciéon del agua
Sustituir el control de afluencia
Examinar la presion del agua

Dejar una distancia de como minimo 20 cm a
la derecha y la izquierda respecto de otros
aparatos y de la pared

El protector térmico integrado interrumpe
automaticamente la funcion de fundicion
durante 5 minutos.

Realizar como maximo 15 colados de manera
seguida.

iCon el aparato de circulacion de agua
conectado max. 7 colados, después 10
minutos de espera!

Después del encendido no
se ilumina ningun LED.

Los fusibles en la parte posterior del aparato
estan desconectados

Falta tension de la red

Interruptor de la red defectuoso

Conectar los fusibles automaticos

Examinar la conexién a la red

Sustituir el interruptor de la red

Después del encendido no
se ilumina ningun LED.

Fusibles de la unidad de alimentaciéon
defectuosos

Unidad de alimentacion defectuosa

Comprobar o sustituir los fusibles

La unidad de alimentacién debe sustituirse
(llamar al servicio de atencion al cliente)

La bobina de induccion no
sube.

El brazo de centrifugado no esta posicionado

La barrera de luz integrada no reconoce la
posicion del brazo

El fusible o el motor del mecanismo de
arranque esta averiado

Tecla "START" defectuosa

Interruptor de la posicion final inferior
defectuoso

Poner el brazo de centrifugado en posicion
(confirmacién por un pitido constante)

Barrera de luz defectuosa, es preciso
sustituirla (Ilamar al servicio de atencién al
cliente)

Comprobar o sustituir el fusible, motor del
mecanismo de arranque defectuoso (llamar al
servicio de atencién al cliente)

La tecla START debe sustituirse (Ilamar al
servicio de atencion al cliente)

El interruptor de la posicion final inferior debe
sustituirse (Ilamar al servicio de atencion al
cliente)

Después del proceso de
fundicién y de haber
apretado la tecla
"CASTING" el aparato no
centrifuga.

Control averiado

La bobina de induccién no baja

La bobina de induccién estd mecanicamente
bloqueada

El motor de centrifugacion esta averiado

El interruptor de la posicién final superior esta
defectuoso

El control debe sustituirse (Ilamar al servicio de
atencion al cliente)

Comprobar o sustituir los fusibles, motor del
mecanismo de arranque defectuoso (llamar al
servicio de atencién al cliente)

Limpiar las guias de la bobina de induccién

El motor debe sustituirse (llamar al servicio de
atencion al cliente)

El interruptor de la posicion final superior
debe sustituirse (llamar al servicio de atencién
al cliente)

En caso de fallos que no se puedan subsanar mediante esta tabla de andlisis de fallos, le rogamos que se ponga en
contacto con el técnico de servicio responsable para usted o con el servicio técnico de Dentaurum para clientes y

aparatos.

Tel.: +49 72 31/803-211 - info@dentaurum.com
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9. Piezas de repuesto

Crisol 10 unidades
Receptaculo de grafito 10 unidades
Vidrio protector 1 unidad

10. Diagrama de bloques

REF 090-611-00
REF 090-615-00
REF 908-271-00

2 Swritch 4 closer 3
14 Switch 3 closer 4
1 +12V 5
3 Switch 3 breaker 2
12 Switch 2 cleser 7 TOF COVER
13 Switch 2 breaker 8 SWITCHES
15 Gnd 9
1
6
15 Gnd
- STOP
. 7 top SWITCH
8 | Cenrifuge CONTROL
11 Gold UNIT Gnd N
13 0 2 Switch 2
12 Chrome DOOR
8 Door lock g LOCK
6 Gen. start
9 HOY 5
14 Start
15 Gnd
2 Closed LED : Cnd !
2 Upper closer 2
3 Upper breaker 3 INDUCTOR
4 Lower brealer 1 4
FRONT 5 Lower breaker 2 5
PANEL
5 Inductor motor + 8
INDUCTOR
1 Inducter motor - % MOTOR
1 Gnd 1,14 7 Switch 1 closer 1
3 Ready LED 3 8 | Switch 1 closer 2
4 Error LEAD 4
5 o GENERATOR
H.. at LEﬁD 5 mT
7 Gen. start 6 7
9 9 WATER VALVE
Potmeter 3 AND SENSOR
10 Potmeter 10
~230V 1
—Pp —»
230V MAINS
22 2 e |-
Earth -6
__4 - »
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11. Datos técnicos

Tension de la red

Frecuencia de la red

Max. potencia absorbida

Potencia media absorbida

Clase de proteccién contra contacto
Par de arranque

Min. carga de fundicion

Max. carga de fundicion

Max. potencia eléctrica de salida
Consumo de agua

Temperatura ambiente de funcionamiento
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa del aire ambiental
Dimensiones [anchura x altura x fondo]

Peso

230V

50/60 HZ

2,4 kW

1,5 kW

|

0...21 Nm

15 g metal precioso, 15 g CoCr, NiCr, Pd
100 g metal precioso, 70 g CoCr, NiCr, Pd
2,2 kw

min. 2 I/min

15 °C...40 °C

5°C...40 °C

max. 70 %

560 mm x 425 mm x 630 mm

55 kg
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