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DE Gebrauchshinweise

Sicherheitshinweise

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch,
bevor Sie den Blank (Weipling aus Zirkonium Dioxid) aus
der Verpackung nehmen. Sie enthdlt wichtige Informatio-
nen, die zur fehlerfreien Verarbeitung und zur Sicherheit
der Patienten, als auch Anwender notwendig sind.

Blanks aus Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pearl
Shaded 16+2 werden nach hdchsten Qualitatsstandards
gefertigt und gepriift. Um diese Qualitdt auch wahrend
der Weiterverarbeitung zu gewahrleisten, miissen die
hier beschriebenen Verfahren unbedingt eingehalten
werden.

Warnhinweis

Mdgliche Wechselwirkungen dieses Medizinproduktes mit
anderen bereits im Patientenmund befindlichen, missen
vom Zahnarzt bei der Verwendung beriicksichtigt werden.

Gefahrenhinweis

Bei der Bearbeitung von Blanks und endgesinterten Ge-
risten entstehen Stdube, die zur Schadigung der Lunge,
zur Reizung der Augen und der Haut fiihren kénnen.
Die Bearbeitung darf daher nur bei ordnungsgemdfem
Funktionieren der Absauganlage mit Schutzbrille und
Feinstaubmaske erfolgen. Geben Sie bitte alle oben ge-
nannten Informationen an den Behandler weiter, sofern
Sie dieses Produkt zur Anfertigung von Sonderanferti-
gungen im Rahmen des 93/42 EWG verarbeiten.

Beachten Sie bitte auch die Gebrauchsanweisung und
Sicherheitsdatenblatter.

Allgemeine Hinweise zur Handhabung

Blanks aus Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pearl
Shaded 16+2 werden als sogenannte Weiplinge in vor-
gesintertem, weifgebranntem Zustand geliefert. Sie
verfligen nur {iber eine begrenzte Festigkeit und weisen
eine Restporositat auf. Daher ist ein sorgsamer Umgang
erforderlich.

Die originalverpackten Blanks miissen trocken (0 - 90%
Luftfeuchtigkeit), zwischen 10 °C und 50 °C gelagert
werden. Sie dirfen keinen Schldgen oder Vibrationen
ausgesetzt werden. Verunreinigungen sind unbedingt zu
vermeiden. Es ist darauf zu achten, dass die Geriiste nur
mit trockenen, sauberen Hénden oder Handschuhen an-
gefasst werden und auf keinen Fall mit Fliissigkeiten (wie
2.B. Klebstoffen oder Stiftfarben) kontaminiert werden.
Kiihlflissigkeiten verringern die Transluzenz.

Indikation

Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pearl Shaded 16+2
ist Zirkonium Dioxid 3Y-TZP-A (Shell) bzw. 3Y-TZP (Pearl)
zur Anfertigung von festsitzendem Zahnersatz. Es ist fiir
Einzelkronen und/oder Briicken von bis zu 16* Einheiten ge-
eignet. Im Seitenzahngebiet darf die Spanne zwischen den
Pfeilern nicht mehr als zwei Einheiten betragen. Ein Frei-
endglied in pramolarer Grofe ist zuldssig. Bei Bruxismus ist
die vertikale Dimension zu beachten. Halten Sie in diesen
Fallen bitte Riicksprache mit dem behandelnden Arzt.



Kontraindikation

Bei mangelnder vertikaler Dimension und bei einer fir voll-
keramische Restauration ungeeigneten Praparation ist ein
alternativer Werkstoff zu wahlen. Inlaybriicken, Ennossale
Implantate und Wurzelstifte sind weitere nicht indizierte
Anwendungen.

Praparation

Empfehlungen fiir die Praparation sind eine ausgepragte
Hohlkehle oder eine abgerundete Stufe.

- Schnitttiefe an der Praparationsgrenze mindestens 1 mm
-15 - 2 mm Substanzabtrag okklusal/ inzisal

- Kantenradius 0,7 mm

- Prdparationswinkel 6° - 8°

Bei Briickenkonstruktionen auf Parallelitdt achten und
negative Stufen vermeiden. Bitte beachten Sie allgemein
die Hinweise in der Fachliteratur.

Konstruktionshinweise

Bitte die Konstruktion so in den Schichten der Nacera®
Pear| Multi-Shade Disk platzieren, dass die gewiinschte
Farbe/Farbintensitét abgebildet wird.

Wandstérke Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pearl
Shaded 16+2 Bei vollkeramischem Zahnersatz sollte die
Wandstdrke der Kronen im gesinterten Zustand die ent-
sprechenden Werte der Tabelle* nicht unterschreiten. Be-
achten Sie, dass die Mindestwandstarke auch nach einer
eventuellen Geriistanpassung durch den Zahnarzt nicht
unterschritten werden darf. Die Geometrie der Verbinder
ist von hochster Bedeutung fiir die Rissbesténdigkeit von

*Ausgenommen Canada, max. 6 Einheiten

Geriisten aus Zirkonium Dioxid. Daher muss der Quer-
schnitt der Verbinder so grop wie mdglich gewahlt wer-
den und sollte 9 mm? im posterioren Bereich, 6 mm? im
antrioren Bereich und bei Freiendgliedern 12 mm? nicht
unterschreiten.

Aus statischen Griinden ist die Hohe des Verbinders
besonders wichtig. Um das sogenannte ,Chipping” zu
vermeiden, sollten die Geriiste einer reduzierten, volla-
natomischen Form der Kronen und Briicken entsprechen,
damit die aufgetragene Keramik groptmdgliche Unter-
stiitzung erfahrt.

Die Verblendkeramik soll nach Herstellerangaben in
Schichtstarken zwischen 0,7 und 1,5 mm, jedoch < 2 mm
geschichtet werden. Ferner sind die Gerliste gemdp den
allgemeinen Richtlinien der digitalen Zahntechnik zu
gestalten.

*Wand- und Randstérken

Einzelkdppchen Briicken
Wandstarke 04 mm 0,5mm
Randstérken 02 mm 0.2 mm
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Geriistmape fiir den Seitenzahnbereich

Anzahl der Zwischenglieder 2
Verbinderquerschnitt 9 mm?
Freiendanhdnger max. 1
Pramolargnqro[&e Verbinder- 12 mm?
querschnitt

Geriistmape fiir den Frontzahnbereich

Anzahl der Zwischenglieder 2

Verbinderquerschnitt 6 mm?

Einfdrben der Weiplinge

Das Einfdrben der Restaurationen kann mit Nacera®
Classic Liquids oder anderen geeigneten Farbeliquids ge-
schehen. Bitte Herstellerangaben beachten! Ein Trocknen
der mit Liquids behandelten Restaurationen, unter Rot-
licht oder im Ofen nach Herstellerangaben, ist vor dem
Endsintern dringend erforderlich.

Frasstrategie

Wahlen Sie bitte in Ihrer CAM Software bei Nacera® Shell
konventionelle Strategie” und bei Nacera® Pearl/Pear!
Multi-Shade/Pear| Shaded 16+2 ,hochtransluzenz Stra-
tegie”.

Verarbeitung
Zur Herstellung von Zahnersatz aus Nacera® Shell/Pearl/

Pearl Multi-Shade/Pear| Shaded 16+2 diirfen nur Maschinen
und Werkzeuge verwendet werden, die fir die Bearbeitung
von vorgesinterten Blanks aus Zirkonium Dioxid zugelassen
sind.

Achtung! Bei Nacera® Pearl Multi Shade ist die bedruck-
te Seite die Okklusale. Bei der Bearbeitung soll weder
Kiihiflussigkeit noch Pressluft eingesetzt werden. Bitte
beachten Sie die Gebrauchsanweisung Ihres Frasgerates
und die Parameter der CAD /CAM Software.

Bitte trennen Sie die fertig gefrdsten Arbeiten vorsichtig und
mit geeigneten Werkzeugen aus den Blanks, diinnen die ma-
schinell verdickten Rander aus und entfernen den Anstich.
Auch ein Cut-Back, sofern nicht schon im CAD erfolgt, kann
nun manuell erfolgen.

Visuelle Kontrolle

Vor der Weiterverarbeitung der gefrasten Geriiste sind

diese auf folgende Fehler zu priifen:

- gldnzende Stellen auf der Oberfldche (abgenutzte Fréser)

- Verférbungen (siehe auch Gebrauchsanleitung Nacera®
Clean)

- Materialausbriiche (Frasstrategie und Fraser)

-Risse

Fehlerhafte Geriiste dirfen nicht mehr weiterverarbeitet

werden.

Endsintern
Mit dem Endsintern, auch Dichtsintern genannt, erhalt
das gefrdste Werkstiick (Gerist) seine endgiiltigen Eigen-



schaften. Es schwindet dabei um einen genau definier-
ten Faktor. Dazu ist erforderlich, dass das beschriebene
Verfahren genau eingehalten wird. Das Sintern kann in
allen gebrduchlichen Dentalsinterdfen erfolgen, die fir
die Sinterung von Geriisten aus Zirkonium Dioxid zuge-
lassen sind.

Da Zirkonium Dioxid ein bekanntermafen schlechter
Warmeleiter ist, empfiehlt es sich die Geriiste behutsam
aufzuheizen (siehe Sinterkurve) und genauso wieder
abzukiihlen. Sintersupports sollten ausgediinnt oder als
Stabe gefrdst werden.

1500 °C -

Weiterbearbeitung der endgesinterten Restaurationen
Die endgiiltige Farbe erreichen die gesinterten Einheiten
erst nach dem Glanzbrand. Die fertiggesinterten Einheiten
sollten mdglichst nicht mehr mechanisch bearbeitet wer-
den. Wenn dies aber nicht zu umgehen ist, diirfen dazu nur
wassergekiihlte, diamantierte Werkzeuge in einwandfrei-
em Zustand eingesetzt werden. Die interdentalen Verbin-
dungsstellen sollten mdglichst nicht beschliffen werden.
Basal ist das Beschleifen dieser, aus Stabilitatsgriinden
(Sollbruchstellen) jedoch grundsatzlich zu vermeiden.
Auch bei Abutments sind scharfe Kanten mdglichst zu
vermeiden, stattdessen sollten Abrundungen angestrebt

werden.

Verblendung

Washbrand und Verblendung erfolgen mit handelsiibli-
chen fiir Zirkonium Dioxid zugelassenen Verblendkerami-
ken nach Herstellerangaben.

Individualisieren

Zur Individualisierung der Restauration eignen sich Far-
be- und Maltechniken sowie Cut-back und Schichttechnik
oder eine Kombination aus beiden.

Einschleifen

Eingeschliffene Kontaktpunkte und Fldchen missen zur
Schonung der Antagonisten (Abrasion) und aus material-
technischen Griinden entweder nach der Einprobe hoch-
glanzpoliert und/oder glanzgebrannt werden.

Eingliedern

Die Innenfldchen der Restauration sollen mit einer me-
chanischen Retention durch Abstrahlen mit ALO, 50 um
bei max. 1,5 Bar versehen werden. Die gestrahlte Innen-
flache sollte vor dem Einbringen des Befestigungssys-
tems mit Alkohol gereinigt werden. Selbstadhdsives und
Adhasives Befestigen sind nach heutigem Kenntnisstand
der konventionellen Befestigung vorzuziehen.
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Physikalische Eigenschaften:

Werkstoffkenndaten*

Pearl** Shell
Material 10, Y-TZP 10, Y-TZP-A
Farbe transluzent opak
WAK 10,7x10 K 10,8x10° K*

*Die genannten Werte wurden an Priifkdrpern ermittelt und sind typisch fiir den Werkstoff. Die Produkteigenschaften kénnen

jedoch in Abhéngigkeit von Bauteilkonstruktion und Formgebungsverfahren von diesen Werten abweichen.

**Multi-Shade, Shaded 16+2




EN Instructions for use

Safety notes

Please read the instructions for use carefully before
taking the blank (made of zirconium oxide) out of its
packaging. They contain important information which is
essential to ensure both the correct processing and the
safety of patients and users.

Blanks made of Nacera® Shell/Pearl/Pear| Multi-Shade/
Pearl Shaded 16+2 are manufactured and tested accor-
ding to highest quality standards. In order to guaranty
this level of quality during subsequent processing, the
procedures described in the following must be absolutely
adhered to.

Warning

When using this product, the dentist must consider pos-
sible interaction between this medical product and other
products already in place in the patient's mouth.

Danger

The processing of blanks and -sintered restorations
creates dust which might damage the lungs as well as
irritate the eyes and skin. Therefore, processing may only
be done provided that the extractor system works cor-
rectly as well as wearing safety goggles and a filtering
facepiece. If you process this product for use within the
framework of the OSHA and/or the FDA guidelines, please
forward the above information to the dentist. Please also
note the instructions for use and safety data sheets.

General handling notes

Blanks made of Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pe-
arl Shaded 16+2 are supplied in a pre-sintered white-fired
condition. They have limited stability and strength and a
residual porosity. Therefore, these blanks must be hand-
led with care.

The blanks must be stored in their original packaging at
temperatures between 50 °F and 120 °F. They must not
be subjected to impact or vibration. Contamination must
absolutely be avoided. Make sure restorations are only
handled with dry and clean hands or gloves, and that
they are under no circumstances contaminated with [i-
quids (such as adhesives or marker pens). Coolants will
reduce the material’s translucency

Indication

Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pear| Shaded 16+2 is
a zirconium dioxide 3Y-TZP-A or 3Y-TZP used for manufac-
turing fixed dental prostheses. The material is suitable
for single crowns and/or bridges consisting of up to 16*
units. In the posterior region, the span between the abut-
ments must not exceed two units. A cantilever bridge of
premolar size is permissible.

For bruxism, the vertical dimension must be observed. In
these cases, please consult with the dentist.

Contraindications

In the event that there is an insufficient occlusal clea-
rance and/or vertical prep wall, making the preparation
*Except for Canada, 6 units max.
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unsuitable for an all-ceramic restoration, an alternative
material must be chosen.

Inlay bridges, endosseous implants and root posts are
other contraindications.

Preparation

Recommendations for the preparation include a marked
chamfer or a rounded shoulder.

- Minimum cutting depth at the preparation margin1mm
- 15 to 2 mm of reduction occlusal/incisal

- Margin radius 0.7 mm

- Preparation angle 6° to 8°

For bridge constructions, observe the parallelism and
avoid negative steps. In general, please observe the no-
tes in reference literature.

Notes on construction

Please position the layers of the Nacera® Pear| Multi Sha-
de disc so that the required colour / colour intensity is
achieved.

Wall thickness: Wall thickness of the crowns in the sinte-
red state must not be less than 0.5 mm. Please note that
the minimum wall thickness must always be observed
even if the restoration may need to be adjusted by the
dentist.

Connectors: Connector geometry is of the greatest im-
portance for crack resistance of abutment copings made
of zirconium dioxide. Therefore, the cross section of the

connectors must be as big as possible and should be a
minimum of 9 mm? or, for cantilever bridges, 12 mm?. For
static reasons, the height of the connector is especial-
ly important. In order to avoid so-called ,.chipping”, the
abutment copings should correspond to a reduced, fully
anatomic shape of the crowns and bridges to ensure that
the applied ceramic has the best possible support.

Veneering: According to manufacturer specifications,
the veneering ceramic should be layered at a thickness
between 0.7 and 1.5 mm, but < 2 mm. Furthermore, the
abutment copings must be designed according to the
general guidelines of digital dental technology.

Wall and edge thickness

|nd|vA|duaI bridges
copings
Wall thickness 04 mm 05 mm
Edge thickness 0.2 mm 0.2 mm

Mount Coping dimensions for the anterior region

Number of Pontics 2

Connector cross section 9 mm?
Max. number of cantilever attachments max. 1
Premolar size connector cross section 12 mm?




Abutment Coping dimensions for the anterior region

Number of Pontics 2
6 mm?

Connector cross section

Colouring the blanks

The restorations can be coloured with all approved co-
louring liquids according to manufacturer specifications
(Nacera® Classic Liquids).

Before the final sintering, the restorations which have
been treated with liquids must always be dried under
red light or in the furnace according to manufacturer
specifications.

Milling strategy

Please open your CAM software and, for Nacera® Shell,
select ,conventional strateqgy”, for Nacera® Pearl/Pearl
Multi-Shade/Pearl Shaded 16+2, select ,highly translucent
strategy".

Processing

Only those machines and tools which are approved for
processing pre-sintered blanks made of zirconium dioxi-
de may be used for manufacturing restorations made of
Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pear| Shaded 16+2.

Caution! For Nacera® Pear| Multishade, the printed side
is the occlusal side. Neither coolant nor compressed air
should be used during processing

Please observe the instructions for use of your milling ma-
chine as well as the parameters of the CAD/CAM software.

Please separate the finished milled parts from the blanks
carefully using suitable tools. Then, thin the edges which
have been thickened by the machine and remove the tap-
ping. Then, carry out a cut-back if this has not already
been done in the CAD.

Visual inspection

Before the milled mounts are processed further, they

must be inspected for the following faults:

- Shiny areas on the surface (indicating a worn milling cutter)

- Discolouration (see also the Nacera® Clean instructions
for use)

- Material spalling (due to the milling strategy and milling
cutter)

- Cracks

Faulty restorations must not be processed further.

Final sintering

The final sintering, also called dense sintering, ensures
that the milled restoration given its final properties.
During the final sintering, the restoration shrinks by a
precisely defined factor. In order to do this, the described
procedure must be absolutely adhered to.

Sintering can take place in all common dental sintering
furnaces which are approved for the sintering of restora-
tions made of zirconium dioxide. Since zirconium dioxide
is known to be a poor thermal conductor, it is recom-
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mended that you slowly heat the mounts to the required
temperature (see sintering graph) and cool them down
equally slowly. Sintering supports should be thinned out
or milled as rods.

1500 °C

Further processing of the finally-sintered restorations
IMPORTANT: The sintered units will only achieve their final
colour after glaze firing. If possible, the -sintered units
should not be processed mechanically. However, if this
is unavoidable, only water-cooled diamond-fitted tools in
correct working order may be used.

Ideally, the interdental connection points should not be
polished. In principle, the basal polishing of these points
must always be avoided for stability reasons (prede-
termined breaking points). For abutments, sharp edges
should be avoided and rounded, if possible.

Veneering

Wash firing and veneering are done with commonly avai-
lable veneer ceramics that are approved for zirconium
dioxide according to manufacturer specifications.

Individualization

For individualising the restoration, colouring and staining
techniques, as well as cut-back and layering techniques,
or a combination of both, are suitable.

Grinding

In order to protect the antagonists (abrasion) and for
material engineering reasons, ground occlusal contact
points and surfaces must be either high-gloss polished
after the try-in and/or glaze-fired.

Cementation

The interior surfaces of the restoration should be receive
mechanical retention by means of blasting with ALQ,, 50
um, at a maximum pressure of 1.5 bar. Before the cement
is applied internally, the blasted interior surface should
be cleaned with alcohol. State-of-the-art dental technolo-
gy prefers self-adhesive and adhesive cementation.



Physical properties*

Pearl** Shell
Material Zr0, Y-TZP 0, Y-TZP-A
Color translucent opaque
WAK/CTE 10,7x10 K 10,8x10° K?

*These properties were measured on test samples. The values are typical material properties and may vary according to

product configuration, geometry and manufacturing process.

** Multi-Shade, Shaded 16+2
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IT Istruzioni per l'uso

Avvertenze di sicurezza

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
estrarre il grezzo in ossido di zirconio dalla confezione:
esse contengono informazioni importanti che garantis-
cono una corretta elaborazione, nonchAé la sicurezza del
paziente e dell'utilizzatore.

| grezzi di Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pearl
Shaded 16+2 vengono prodotti e testati in base ai piu ele-
vati standard di qualita. Al fine di garantire tale qualita
anche durante la trasformazione, vanno assolutamente
rispettati i processi qui descritti.

Avvertenze generali

Prima dell'uso, il dentista dovra prendere in considerazi-
one le possibili interazioni di questo dispositivo medico
con altri prodotti gia presenti nel cavo orale del paziente.

Avvertenza: pericolo

Durante la fresatura delle strutture da sinterizzate si pro-
ducono particelle di polvere che possono danneggiare i
polmoni e irritare gli occhi e la pelle. Per tale ragione,
la fresatura puo avvenire solo con un corretto funzio-
namento dell'impianto di aspirazione e con I'impiego di
occhiali di protezione e di una maschera contro le polveri
fini.

Si prega di riferire le informazioni sopra esposte ai tera-
peuti nel caso di fresatura del prodotto, secondo le leggi

sui dispositivi medici. Osservare sempre quanto riportato
nelle istruzioni per I'uso e nella scheda di sicurezza.

Indicazioni generali sull'utilizzo

| grezzi di Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pearl
Shaded 16+2 vengono forniti come pezzi grezzi presinte-
rizzati di colore bianco. Hanno una resistenza solo limita-
ta e presentano una porosita residua. £ quindi necessario
trattarli con accuratezza.

| grezzi devono mantenere I'imballaggio originale e ri-
manere in ambiente asciutto fra i 10 °C e i 50 °C. Non
possono essere esposti a urti o vibrazioni. Evitare assolu-
tamente ogni impurita.

Occorre quindi prestare attenzione e toccare i grezzi solo
con le mani asciutte e pulite, evitando in ogni modo che
possano entrare in contatto con liquidi di qualsiasi tipo
(come ad es. acqua, collanti o inchiostri di penne).

| liquidi di raffreddamento riducono la traslucenza del
prodotto.

Indicazione

Nacera® Shell/Pearl/Pear| Multi-Shade/Pearl Shaded 16+2
& un materiale odontoiatrico in biossido di zirconio se-
condo la formula 3Y-TZP-A o 3Y-TZP per la realizzazione
di protesi dentarie fisse. £ adatto per corone singole e/o
ponti fino a 16* unita. Nella zona dei denti laterali I'inter-
vallo fra i pilastri non puo essere superiore a due unita.
Sono ammessi pontic della dimensione di un premolare.
*Canada max. 6 units



In caso di bruxismo bisogna prestare attenzione alla di-
mensione verticale; in questi casi si consiglia un consulto
con il medico curante.

Controindicazione

In caso di dimensione verticale insufficiente e con una
preparazione inadeguata dei restauri in ceramica integ-
rale va scelto un materiale alternativo.

Altri procedimenti da evitare sono ponti Inlay, impianti
endossei e perni radicolari.

Preparazione

| consigli per la preparazione sono una marcata scanala-

tura o un gradino arrotondato.

- Profondita del taglio sul margine della preparazione di
almeno 1mm

- 15 - 2 mm asportazione di sostanza area occlusale/
incisale

- Raggio del bordo 0,7 mm

- Angolo di preparazione 6° - 8°

Nelle costruzioni di ponti prestare attenzione al paralle-

lismo ed evitare sottosquadri. Si prega ad ogni modo di

fare riferimento alla letteratura di settore.

Istruzioni per la costruzione

Posizionare la struttura sul disco Nacera® Pearl Multi
Shade cosi da mostrare il colore o I'intensita di colore
desiderati.

Spessore della parete Nacera® Shell/Pearl: nel caso di pro-

tesi dentarie in ceramica integrale, lo spessore della pa-
rete delle corone non dovrebbe essere inferiore a 0,5 mm
allo stato sinterizzato. Lo spessore minimo della parete
va rispettato anche in caso di un eventuale adattamento
della struttura da parte del dentista.

La geometria dei connettori riveste la massima import-
anza per la resistenza alla frattura di strutture in biossido
di zirconio. Va quindi scelta la sezione dei connettori pit
grande possibile, che non deve essere inferiore a 9 mm?
(0 @12 mm? nel caso di pontic).

L'altezza dei connettori & determinante per la staticita
della struttura. Al fine di evitare il cosiddetto ,.chipping”,
le strutture dovrebbero corrispondere in forma ridotta
alle corone e ai ponti, cosi da conferire il maggior sosteg-
no possibile alla ceramica.

Secondo le istruzioni fornite dal produttore, la ceramica
di rivestimento deve avere uno strato compreso tra 0,7 e
1,5 mm, ad ogni modo <2 mm. Inoltre le strutture vanno
allestite secondo le linee guida dell'odontoiatria digitale.

Spessore della parete e del margine

Cappetta singola|  Ponti
Spessore della parete 04 mm 0,5mm
Spessore margine 02 mm 02 mm
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Dimensioni delle strutture per il settore laterale

Numero di elementi intermedi 2
Sezione del connettore 9 mm?
Massimo pontic in estensione 1
Sezione del connettore per questo pontic | 12 mm?

Dimensioni delle strutture per il settore anteriore

Numero di elementi intermedi 2

Sezione del connettore 6 mm?

Colorazione

Per la colorazione degli impianti si possono utilizzare
tutti i colori liquidi disponibili in commercio, attenendosi
alle istruzioni del produttore (Nacera® Classic Liquids).

£ indispensabile poi una fase di essiccazione dei manu-
fatti trattati con colori liquidi per mezzo di una lampada
ad infrarossi o con forno di essiccazione, come indicato
dal produttore.

Strategia di fresatura

Nella vostra fresatrice CAM selezionate ,strategia con-
venzionale” per Nacera® Shell e ,strategia per elevata
traslucenza” Nacera® Pearl/Pearl Multi Shade.

Elaborazione del prodotto
Per la produzione di protesi dentarie con Nacera® Shell/
Pearl/Pearl Multi-Shade/Pear| Shaded 16+2 & consentito

utilizzare solo macchinari e utensili autorizzati per la
lavorazione di monconi presinterizzati in biossido di zir-
conio. Attenzione! Nel caso di Nacera® Pearl Multi Shade,
il lato coperto & la superficie occlusale. Durante I'elabora-
zione del prodotto non € consentito I'impiego di liquidi di
raffreddamento né di aria compressa. Osservare sempre
le istruzioni per I'uso della fresatrice e i parametri del
software CAD/CAM.

Separare con attenzione e con utensili specifici il pezzo
appena fresato dai monconi, assottigliare i margini ispes-
siti dalla macchina e creare i canali delle viti. Anche il
cut back, ove non venga gia svolto dal software CAD, va
eseguito manualmente.

Controllo visivo

Prima di proseguire con la lavorazione dei pezzi fresati,

controllare negli stessi 'eventuale presenza dei seguenti

errori:

- punti lucidi sulla superficie (fresatrice consunta)

- scolorimenti (vedi anche le istruzioni per I'uso di
Nacera® Clean)

- fuoriuscite di materiale (strategia di fresatura e fresa-
trice)

- fratture

| pezzi che presentano uno di questi errori non possono

pili essere rielaborati.

Sinterizzazione finale
Con la sinterizzazione finale, il pezzo fresato (struttura)
acquisisce le sue proprieta definitive e ritira, riducendo



il proprio spessore secondo un fattore stabilito con pre-
cisione. E necessario quindi attenersi rigorosamente al
processo in sequito descritto.

La sinterizzazione finale avviene in forni di sinterizzazi-
one, idonei alla sinterizzazione di pezzi presinterizzati in
biossido di zirconio.

Dato che il biossido di zirconio & notoriamente un cattivo
conduttore termico, si consiglia di riscaldare e raffredda-
re con grande attenzione i pezzi (vedi curva di sinteriz-
zazione). | supporti per la sinterizzazione devono essere
assottigliati nei bordi o rimossi con una fresa.

2h

1500 °C 1500 °C

8°C/min. /! N g °C/min.

20°C 20°C
Ulteriore elaborazione dei pezzi sinterizzati.

Il pezzo sinterizzato assume il colore definitivo solo
dopo la cottura di glasura. Ove possibile, in sequito alla
sinterizzazione finale i pezzi non dovrebbero pil essere
modificati meccanicamente. Tuttavia, se cio dovesse es-
sere inevitabile, vanno impiegati a tal fine solo utensili
raffreddati ad acqua e diamantati non usurati.

Se possibile, i punti di collegamento interdentali non
dovrebbero essere smussati. In linea di principio la
smussatura dei punti di collegamento andrebbe evitata

per questioni di stabilita. Anche per gli abutment gli spi-
goli vanno per quanto possibile evitati e occorre invece
mirare alla formazione di forme arrotondate.

Rivestimento

Il rivestimento avviene con ceramiche standard di ri-
vestimento ammesse per il biossido di zirconio, secondo
le istruzioni fornite dal fabbricante.

Personalizzazione

Per la personalizzazione dei restauri sono previste tecni-
che di colorazione, cut back e tecniche di stratificazione,
oppure una combinazione tra loro.

Sabbiatura

Per le superfici interne dei restauri & necessaria una sab-
biatura con corindone sferico AL0, (50um) a pressione
massima di 1,5 bar. La superficie sabbiata deve poi esse-
re pulita con alcol prima dell'applicazione di ceramiche
o colori. Secondo il moderno stato dell'arte, i sistemi di
fissaggio adesivi o autoadesivi sono da preferire a quelli
convenzionali.
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Proprieta fisiche*

Pearl** Shell
Materiale Zr0, Y-TZP 0, Y-TZP-A
Colore traslucido opaco
CET 10,7x10 K 10,8x10° K?

*Queste proprieta sono relative a test su campioni. Questi valori sono tipici del materiale e possono variare a seconda della geometria

e del processo produttivo.
** Multi-Shade, Shaded 16+2




ES Instrucciones de uso:

Instrucciones de sequridad

Lea atentamente las instrucciones de uso completas an-
tes de extraer del embalaje la pieza en bruto de dxido de
circonio. Contienen informacion importante, necesaria
para el procesamiento sin errores y para la seguridad
tanto del paciente como del usuario.

Las piezas en bruto de Nacera® Shell/Pearl/Pearl Mul-
ti-Shade/Pearl Shaded 16+2 se fabrican y comprueban
segln los maximos estdndares de calidad. Para garan-
tizar esta calidad también durante el procesamiento
posterior, es imprescindible seguir los procesos aquf
descritos.

Advertencia

El dentista al utilizarlo debe considerar posibles interac-
ciones de este producto médico con otros ya presentes
en la boca del paciente.

Indicacién de peligro

En el mecanizado de piezas en bruto y estructuras con
sinterizacion final se originan polvos que pueden producir
dafios en los pulmones e irritacién en los ojos y en la gar-
ganta. Por ello, dicho mecanizado debe realizarse Gnica-
mente si el equipo de aspiracion funciona correctamente y
con gafas de proteccion y mascara para polvo fino.

Proporcione toda la informacién anteriormente men-
cionada al odontdlogo siempre y cuando procese este

producto para la realizacion de acabados especiales en
el marco del MPG. Tenga en cuenta ademas las instrucci-
ones de uso y las fichas de datos de seguridad.

Instrucciones generales para la manipulacién

Las piezas en bruto de Nacera® Shell/Pearl/Pearl Mul-
ti-Shade/Pearl Shaded 16+2 se suministran en estado pre-
sinterizado y cocidas en blanco. Su resistencia es limitada
y presentan una porosidad residual, por lo que se deben
manipular con cuidado.

Los discos deben almacenarse en su envase original, en un
lugar seco a temperaturas de entre 10 °C y 50 °C. No deben
estar expuestas a golpes o vibraciones. Es imprescindible
evitar las suciedades.

Aseqgurese de manipular los discos y las estructuras siemp-
re con [as manos secas y limpias o guantes y que en ninglin
caso se contaminen con fluidos (como p.ej. pegamento
otinta de rotuladores).

Los fluidos refrigerantes reducen la translucidez.

Indicacion

Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pear| Shaded
16+2 es diéxido de circonio 3Y-TZP-A o 3Y-TZP para la
fabricacion de protesis dentales fijas. Es apropiado para
coronas individuales y/o puentes de hasta 16* unidades.
En la zona de dientes posteriores el espacio entre los pi-
lares no debe ser superior a dos unidades. Se permite un
elemento libre en tamafio de premolar.

*Canadd méx 6 unidades
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En caso de bruxismo habra que controlar la dimension
vertical. En tal caso, consulte por favor al odontélogo que
lleve el tratamiento.

Contraindicaciones

En caso de dimension vertical insuficiente y con una pre-
paracion inapropiada para restauracion de ceramica sin
metal, hay que elegir un material alternativo.

Puentes inlay, implantes endodseos y pernos radiculares
son otras aplicaciones contra indicadas.

Preparacion

Las recomendaciones para la preparacion incluyen un

margen u hombro redondeado o un escalon redondeado.

- Profundidad de corte en el limite de preparacion de
como minimo 1 mm

- 15-2 mm de reduccién oclusal / incisal

- Radio del margen 0,7 mm

- Angulo de preparacién 6° - 8°

En construcciones de puentes tener en cuenta el paral-
elismo y evitar niveles negativos. Por favor, tenga en
cuanta las indicaciones de la bibliografia especializada.

Advertencias sobre la construccién

Colocar la construccion en los niveles del disco de
Nacera® Pearl Multi Shade de modo que se reproduzca el
color/intensidad de color deseado.

Grosor de pared Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/

Pear| Shaded 16+2: En protesis dentales de ceramica sin
metal el grosor de la pared de las coronas sinterizadas
no debera ser inferior a 0,5 mm. Tenga en cuenta que los
grosores de pared minimos tampoco deben ser inferio-
res tras una ocasional adaptacion de las estructuras por
parte del dentista.

La geometria de los conectores es de extremada relevan-
cia para la resistencia al agrietamiento de estructuras de
diéxido de circonio. Por ello, la seccién de los conectores
deberd ser lo mayor posible y no ser inferior a 9 mm?
012 mm? con elementos libres. Por motivos estaticos, la
altura del conector es especialmente importante.

Para evitar el denominado ,chipping”, las estructuras
deberdn tener una forma reducida y completamente
anatémica de las coronas y puentes, para que la cerami-
ca aplicada tenga el mayor soporte posible.

La cerdmica de recubrimiento se tiene que estratificar
sequn los datos del fabricante en grosores de capa entre
0,7 y 1,5 mm, pero <2 mm. Ademas las estructuras tienen
que disefiarse conforme a las directivas generales de la
ingenierfa dental digital.

Grosores de pared y marginales

cofias puentes
Grosor de pared 04 mm 0,5 mm
Grosor marginal 02 mm 0.2 mm




Dimensiones de las estructuras para el sector anterior

Ndmero de ponticos 2
Seccidn de los conectores 9 mm?
Péntico a extension max. 1
Seccion de los conectores de tamafio de 7

12 mm
premolar

Abutment Coping dimensions for the anterior region

Ndmero de ponticos 2

Seccidn de los conectores 6 mm?

Tincién de las piezas en bruto

La tincidn de las restauraciones se puede llevar a cabo
con todos los liquidos colorantes autorizados segun las
indicaciones del fabricante (Nacera® Classic Liquids).

Antes de la sinterizacion final es imprescindible el secado
de las restauraciones tratadas con liquidos, bajo luz roja
o en el horno segun las indicaciones del fabricante .

Estrategia de fresado

Seleccione en su software CAM en Nacera® Shell, ,estra-
tegia convencional” y en Nacera® Pearl/Pear| Multi-Sha-
de/Pearl Shaded 16+2 ,estrategia altamente translicida".

Procesamiento
Para la fabricacion de prétesis dentales de Nacera® Shell/
Pearl/Pear| Multi-Shade/Pear| Shaded 16+2 solo se pue-

den utilizar maquinas y herramientas autorizadas para
el mecanizado de piezas en bruto presinterizadas de
dioxido de circonio.

iAtencion!

En Nacera® Pearl Multi Shade, el lado impreso es el
oclusal. En el mecanizado no hay que utilizar ni liquido
refrigerante ni aire comprimido. Tenga en cuenta las in-
strucciones de uso de su fresadora y los parametros del
software CAD /CAM. Separe los trabajos ya fresados de las
piezas en bruto con cuidado y con la herramienta apropi-
ada, rebaje los mérgenes engrosados mecanicamente y
elimine las rebabas. También se puede realizar ahora ma-
nualmente un ,cut back”, si no se ha realizado ya en CAD.

Control visual

Antes de continuar con el procesamiento de las est-

ructuras fresadas, hay que comprobar si presentan los

siguientes fallos:

- puntos brillantes en la superficie (fresa desgastada)

- decoloraciones (ver también instrucciones de uso de
Nacera® Clean)

- roturas de materiales (estrategia de fresado y fresa)

- grietas

Las estructuras defectuosas no pueden continuar pro-
cesandose.

Sinterizacion final
Con la sinterizacion final, denominada también sinteriza-
cion de densidad méaxima, la pieza fresada (estructura)
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recibe sus caracteristicas definitivas. Durante este pro-
ceso, a estructura se contrae en un factor definido. Para
ello es necesario que se siga con exactitud el procedi-
miento descrito.

La sinterizacion se puede realizar en todos los hornos
de sinterizacion dental convencionales que sean ade-
cuados para la sinterizacién de estructuras de diéxido
de circonio.

Ya que el diéxido de circonio, como es sabido, es un
mal conductor térmico, se recomienda calentar las es-
tructuras cuidadosamente (ver curva de sinterizacién)
y volver a enfriarlas del mismo modo. Los soportes de
sinterizacion se tienen que rebajar o fresar como varillas.

2h

1500 °C 1500 °C

8°C/min. /! N g °C/min.

20°C 20°C
Mecanizado posterior de las restauraciones con
sinterizacién final

Las unidades sinterizadas no alcanzan los colores de-
finitivos hasta después de la coccién de glaseado. Las
unidades con sinterizacion final en lo posible no deberan
mecanizarse mas. Sin embargo, si esto fuera inevitable,
para ello se podran emplear Gnicamente herramientas
diamantas refrigeradas con agua y en perfecto estado.
Idealmente no se deberfan pulir los puntos de conexion

interdental. Por principio el pulido basal de estos puntos
debe evitarse por razones de estabilidad (son puntos de
rotura predeterminados). También en pilares hay que evi-
tar en lo posible cantos afilados, en su lugar se deberdn
procurar redondeos.

Recubrimiento

La primera coccion y el recubrimiento se realizan con
ceramica de recubrimiento convencional para diéxido de
circonio sequn los datos del fabricante.

Individualizacién

Para la individualizacion de la restauracién son apropiadas
técnicas de coloracion y de maquillaje, asf como cut back y
estratificacion, o una combinacion de ambos.

Retallado selectivo

A fin de proteger a los antagonistas (abrasién) y por ra-
zones de tecnologia del material, los puntos y superficies
oclusales deben ser pulidos o glaseados después de reali-
zar las correspondientes pruebas de oclusion.

Insercién

Las superficies interiores de la restauracién deben dotar-
se de una retencién mecdnica chorreando con Al,0, 50
um a max. 1,5 bar. Las superficies interiores chorreadas
deberdn limpiarse con alcohol antes de colocarlas en el
sistema de fijacion. La fijacion autoadhesiva y adhesiva
es preferible a la fijacion convencional, segdn el cono-
cimiento actual.



Propiedades fisicas:

Propiedades de los materiales*

Pearl** Shell
Material 10, Y-TZP 10, Y-TZP-A
Color transllcido opaco
Coeficiente de dilatacion térmica 10,7x10¢ K 10,8x10° K?

* Estas propiedades se han calculado con muestras de prueba.

Los valores se corresponden con las propiedades tipicas de los materiales y pueden variar segun la configuracion, la geometria y el

proceso de fabricacién del producto.
** Multi-Shade, Shaded 16+2
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FR Instructions d'utilisation:

Instructions de sécurité

Lisez attentivement les instructions d'utilisation avant de
retirer le bloc de zircone a usage dentaire de son em-
ballage. Elles contiennent des informations importantes
pour effectuer une manipulation correcte et pour assurer
la sécurité du patient et de I'utilisateur.

Les blocs dentaires Nacera® Shell/Pearl/Pear| Multi-Sha-
de/Pear| Shaded 16+2 sont fabriqués et contrdlés selon
les exigences les plus élevées en matiére de qualité. Afin
de garantir le maintien de cette qualité jusque dans la
manipulation, les procédures décrites dans les instruc-
tions suivantes doivent impérativement étre respectées.

Avertissement

Les éventuelles interactions du présent produit médical
avec d'autres produits se trouvant déja dans la bouche
du patient doivent étre prises en compte par le dentiste
lors de ['utilisation du produit.

Indication de danger

Des poussiéres susceptibles d'endommager les poumons
et d'irriter les yeux et la peau se forment lors de I'usinage
des blocs et des armatures densifiées. Par conséquent,
ces éléments doivent &tre usinés uniquement si l'installa-
tion d'aspiration fonctionne correctement et I'opérateur
doit porter des lunettes de protection et un masque de
protection contre les particules fines.

Transmettez toutes les informations mentionnées ci-des-
sus au praticien si vous utilisez ce produit pour la fabri-
cation de dispositifs spéciaux dans le cadre de la MPG
(loi allemande concernant I'application de la directive
européenne 90/385/CEE relative aux dispositifs médicaux
implantables actifs).

Respectez également les instructions d'utilisation et les
fiches de données de sécurité.

Remarques générales concernant la manipulation

Les blocs dentaires Nacera® Shell/Pearl/Pear| Multi-Sha-
de/Pear| Shaded 16+2 sont livrés sous forme de pieces
blanches, pré-frittées. Toutefois, leur résistance est
limitée et ils présentent une porosité résiduelle, c'est
pourquoi ils doivent étre manipulés avec beaucoup de
précaution.

Les blocs doivent étre conservés dans leur emballage
d'origine, dans un endroit sec, entre 10 °C et 50 °C. lls ne
doivent pas étre exposés a des chocs ou a des vibrations.
Il est impératif d'éviter toute forme de contamination.

Il convient de veiller a ce que les armatures soient mani-
pulées uniquement par des mains propres et seches ou
équipées de gants, et qu'elles ne soient en aucun cas cont-
aminées par des liquides (par ex. colle ou encre).

Les liquides de refroidissement réduisent la translucidité
et ne doivent pas &tre utilisés lors de I'usinage.



Indication

Nacera® Shell/Pearl/Pear| Multi-Shade/Pear| Shaded 16+2
sont des produits en dioxyde de zirconium 3Y-TZP-A ou
3Y-TZP pour la réalisation de prothéses dentaires fixes.
lls conviennent pour les couronnes unitaires ainsi que
pour les bridges jusqu'a 16* unités. Au niveau des dents
postérieures, I'écart entre les piliers ne doit pas excéder
deux unités. Il est possible de réaliser un bridge cantile-
ver de la taille d'une prémolaire.

En cas de bruxisme, la dimension verticale doit étre suffi-
sante. Pour ces cas de figure, consultez le dentiste.

Contre-indication

En cas d'espace vertical restreint et pour une préparation
non adaptée a une restauration tout céramique, il convi-
ent de choisir un autre matériau. Les bridges sur inlays,
les implants endo-osseux et les pivots sont également
des applications contre-indiquées.

Préparation

Pour la préparation, il est recommandé d'opter pour une

limite en forme de congé large ou en forme d'épaulement

aangles arrondis.

- Profondeur de congé au niveau de la limite de la prépa-
ration:1mm

- Réduction :15-2 mm en face occlusale/incisale

- Rayon de courbure : 0,7 mm

- Angle de préparation : 6° - 8°

Pour les bridges, veillez au parallélisme et évitez les con-
*Sauf pour le Canada: max. 6 unités

tre-dépouilles. Respectez les indications d'ordre général
de la littérature spécialisée.

Indications concernant les structures

Placez la structure face aux couches du disque Nacera®
Pearl Multi Shade de facon a reproduire la couleur/
I'intensité de couleur souhaitée.

Epaisseur de la paroi Nacera® Shell/Pearl/Pear| Multi-Sha-
de/Pearl Shaded 16+2 : pour une prothése dentaire tout
céramique, I'épaisseur de la paroi des couronnes une fois
frittées ne doit pas étre inférieure a 0,5 mm. Veillez a ce
que I'épaisseur minimale de la paroi soit toujours attein-
te, méme apres une éventuelle adaptation de I'armature
par le dentiste.

La forme de I'élément de jonction est tres importante
pour la résistance a la fissure des armatures de dioxy-
de de zirconium. La coupe transversale de I'élément
de jonction doit par conséquent étre aussi grande que
possible et ne doit pas étre inférieure a 9 mm?, 12 mm?
pour les bridges cantilever. Pour des raisons de stabilité,
la hauteur de I'élément de jonction est particulierement
importante.

Afin d'éviter I'écaillage des dents, les armatures doivent
correspondre a une forme anatomique réduite des cou-
ronnes et des bridges, afin que la céramique bénéficie
d'un appui le plus large possible.

La céramique de stratification doit étre appliquée par
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couches d'une épaisseur de 0,7 a 1,5 mm, toujours in-
férieures a 2 mm. En outre, les armatures doivent étre
congues conformément aux directives générales de la
technique dentaire numérique.

Epaisseur des bordures et des parois

Chapes simples Bridges
Epa|§seur de 04mm 05 mm
paroi
Epaisseur de 02 mm 02 mm
bordure

Dimensions d'armatures pour les dents postérieures

Nombre d'éléments intermé- 2
diaires

Section de la liaison 9 mm?
quport pour bridge cantilever T
fois

Sgctlon Qe la I'|a|son pour la 2 mm?
taille prémolaire

Dimensions de prothése pour les dents antérieures

Nombre d'éléments intermé-
diaires

Section de la liaison

6 mm?

Coloration des pieces blanches

Il est possible de colorer les éléments de restauration avec
un liquide de coloration autorisé, selon les indications du
fabricant (Nacera® Classic Liquids). Il est impératif de faire
sécher le liquide sur les éléments de restauration traités
avant le frittage de finition, au four ou par infrarouge selon
les indications du fabricant.

Technique de fraisage

Dans votre logiciel FAQ, sélectionnez « technique conven-
tionnelle » pour Nacera® Shell et « technique haute trans-
lucidité » pour Nacera® Pear| /Nacera® Pearl Multi-Shade.

Processus

Pour la fabrication de prothéses dentaires avec Nacera®
Shell/Pearl/Pear| Multi-Shade/Pearl Shaded 16+2, il con-
vient d'utiliser uniquement des machines et des outils
autorisés pour I'usinage de blocs dentaires pré-frittés en
dioxyde de zirconium.

Attention! Pour Nacera® Pearl| Multi Shade, la face port-
ant 'impression correspond a la face occlusale. Lors de
I'usinage, n'utilisez ni liquide de refroidissement, ni air
comprimé.

Respectez les instructions d'utilisation de votre fraiseuse
et les parametres du logiciel de CFAO. A Iaide des outils
appropriés, séparez les pieces fraisées des blocs avec
précaution, affinez les bordures épaissies mécanique-
ment et retirez l'ergot. Un cut-back peut alors étre pra-
tiqgué manuellement s'il n'a pas été déja réalisé par CAO.



Contréle visuel

Avant de poursuivre le travail sur les armatures fraisées,

vérifiez I'absence des défauts suivants :

zones brillantes sur la surface (fraise usée),

- altération de la couleur (voir également les instruc-
tions d'utilisation du Nacera Clean),

- élément endommagé (dd a la stratégie d'usinage et
aux fraises),

- fissures.

Ne poursuivez pas I'usinage des armatures défectueuses.

Frittage final

Lors du frittage final (ou frittage dense) la piece fraisée
(armature en zircone) acquiert ses caractéristiques défi-
nitives. Au cours de ce processus, elle rétrécit selon un
facteur défini. Il est donc nécessaire de suivre a la lettre le
processus décrit. Le frittage peut étre effectué dans tous
les fours de frittage dentaire habituels autorisés pour le
frittage de pieces en dioxyde de zirconium. Le dioxyde de
zirconium étant connu pour ses mauvaises propriétés de
conduction thermique, il convient de monter en tempéra-
ture les armatures lentement (voir courbe de frittage) et
de les refroidir avec précaution. Les supports de frittage
doivent étre affinés ou fraisés sous forme de batonnets.

1500 °C 1500 °C

8°C/min. /! N g °C/min.

20°C 20°C

Transformation des éléments de restauration frittés
Les pieces frittées obtiennent leur couleur finale seu-
lement apres la cuisson de glacage. Une fois les piéces
frittées, il convient d'éviter autant que possible de les
usiner mécaniquement.

Si cela ne peut étre évité, seuls des outils diamantés,
refroidis a I'eau et dans un état de fonctionnement im-
peccable doivent &tre utilisés. Evitez autant que possible
de polir les éléments intermédiaires. Il convient en prin-
cipe d'éviter de polir ces éléments pour des raisons de
stabilité (point de rupture). Pour les piliers, il convient
également d'éviter les arétes vives et de privilégier les
arrondis.

Stratification

La cuisson de connection et la stratification s'effectuent
avec les céramiques spécifiques pour le dioxyde de zirco-
nium, selon les instructions du fabricant.

Personnalisation

Pour personnaliser les éléments de la restauration, il peut
étre approprié d'avoir recours a des techniques de colora-
tion et de teinte ainsi qu‘a un cut-back et une technique de
stratification et/ou a une combinaison des deux.

Meulage

Afin de protéger les antagonistes (abrasion) et pour des
raisons techniques, les surfaces et points de contact
meulés doivent étre traités par polissage mécanique apres
essayage et/ou glacés.
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Intégration

Les surfaces internes des éléments de restauration doi-
vent présenter une rétention mécanique obtenue par un
sablage a Al,0, 50 um pour 15 bar. La surface interne
exposée doit tre nettoyée a l'alcool avant I'application
du systeme de collage dans l'intrado. D'apres I'état de
I'art, les fixations adhésives et auto-adhésives doivent
étre préférées a une fixation conventionnelle.



Propriétés physiques*

Pearl** Shell
Matériau Zr0, Y-TZP 0, Y-TZP-A
Couleur translucide opaque
coT 10,7x10 K 10,8x10° K?

*Ces propriétés ont été mesurées sur des échantillons de contréle. Les valeurs indiquées sont des propriétés typiques des matériaux et
sont susceptibles de varier en fonction de la configuration du produit, de sa forme, et du processus de fabrication.

** Multi-Shade, Shaded 16+2
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RU MHCTpyKLyMs N0 MCMONb30BaHUIO

Yka3aHusi o TexHuke be3onacHocTi

lepen u3BneyeHnem 3arotoBku (6noka M3 AMOKCMAA
LMPKOHMS) M3 YNaKoBKM ~BHMMATENbHO —MpouuTaiite
VHCTPYKLMIO MO MCMONb30BaHMIO. OHA COMEPXUT BaXHYi0
MH(OpMaLWio, HeobXOAMUMYIO NS NPaBMAbHOA PaboThl C
MaTepuasnoM 1 6e30nacHoCTM NoNib30BaTeneil 1 NaLneHToB.

3arotoBku M3 Nacera” Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/
Pearl Shaded 16+2 u3rotaBMBaloTCsl M MCMbITLIBAIOTCS B
COOTBETCTBMM C CaMbIMM BbICOKUMM CTaHAAPTaMy KayecTsa.
[lns obecneyeHus Takoro e YPOBHS KauecTsa U BO BpeMSs
nanbHeiweir  06pabotku, Heobxogumo  06s3aTenbHO
0611041aTh ONMCaHHbIE 31eCh TPEBOBAHUS.

Mpenoctepexexue

(TOMaronor [OMKeH Y4MTbIBATb BO3MOXHbIE MOGOYHbIE
LeMCTBUA AAHHOTO MEAMLMHCKOTO MPOAYKTA U COYETAEMOCTb
C ApYrVIMU MaTepUanamy B NosoCTy pra naumeHTa.

OcTopoxHo

Mbinb, 06pasyiowascs npu 06paboTke 3aroToBOK W
OKOHYATeNbHO ~ CMeyeHHbIX KapkacoB, MOXET ~Bbi3BaTh
NopaxeHue Nerkvx, pasapaxeue mas u koxu. Moaromy
00paboTky ~ pa3peliaeTcs  BbIMOMHATb  TOMbKO  MpH
paboraloLueit Hapexaluum 06Pa3oM BbITAKHO! YCTaHOBKe
C MCNONb30BAHMEM OYKOB M MACcKM [N 3alLTbI OT MENKOW
ML,

Cobniopaitre
PYKOBOACTBA
6e3onacHocTy.

pekomeHAaLmun no
nonb3oearens w

MCnonb30BaHUK
npasuna  TEXHUKK

061upe yka3aHs MO MCMIONb30BAHHI

3arotosku 3 Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pe-
arl Shaded 16+2 noctasnsioTcq B BuAe MPeABAPUTENbHO
CreyeHHbIX AMCKOB M Gn1okoB Benoro wseta. OHu UMeloT
OrpaHWYeHHYI0 MPOYHOCTb M OCTATOYHYK MOPMUCTOCTb,
M03TOMY C HUMM ClieayeT oBpaLuaTbes GepexHo. 3aroToBkm
B 3aBOJICKOW YNaKoBKe PEKOMEHAYETCS XPaHUTb B CYXOM
mecte npu Temneparype ot 10 °C go 50 °C. He poHsTb.
M36eratb 3arpsisHeHui.

Bpatb KapKkacbl TOMKO CyXMMM YMCTBIMM pyKamu Wiu B
fiepuarkax M HU B KOBM Clyyae He J0MycKaTb KOHTaKTa C
KMAKOCTAMM (HANPUMeEp, KNEEM WK YepHUNaMM).

OxnaxAaLoLLME XKNAKOCTU YMEHBLUAKOT NPO3PAYHOCTb.

lMokasaHus

Nacera®  Shell/Pearl/Pearl  Multi-Shade/Pearl  Shaded
16+2 — 3aroToBKM M3 [AMOKCMAA LMPKOHMA (3Y-TZP-A
unm 3Y-TZP), KoTopble NMPUMEHSIOTCS ANS M3roTOBNEHMS
MO/HBIX HECbEMHbIX 3YOHbIX NPOTE30B, EAMHMYHbIX KOPOHOK
M MOCTOBMAHbIX MpoTe30B o 16° enutuu. B GokosoMm
OTAeNe YeNIoCTM MPOMEXYTOYHAs YacTb MeXAy Oropamu
He MOXeT npeBbilaTb 2 eauHuLbl. [lonycTuma KoHCoNb B
1 epnHnuy B obnactu npemonspos. B cnyyae 6pykcusma
CllefyeT y4MTHIBATb BLICOTY. B Takiux crydasix Heobxomumo
MPOKOHCYNLTUPOBATLCA C JIEYALLAM BPAYOM.

*KaHama MaKc. 6 eauHuL,



TpoTvBONOKa3aHHs

Ecnm (hyHKUMOHaNbHO He XBataeT Mecta A Npenaposki
MO MONHOGHATOMUYECKYI0 PecTaBpaLytio, HeobXoauMo
BbIOPATb ANI6TEPHATUBHbIN MaTepHan.

Take MpOTMBOMOKA3aHO UCMONb30BATb 1Al U3TOTOB/IEHMSA
MOCTOB C OMOPO Ha BKNAAKY W BHYTPUKAHA/bHbIE WTUQTHI

lpenapuposatue

lpu  npenapupoBaHuuM  pekomeHayetcsa

BbIPAXEHHbIN enob 1m CKpyrneHHbIiA yeTyn.

- Heobxoavmo c03aaTh YeTKMiA yCTyn LWKPUHON He MeHee
1mm

- C OKK/IO3MOHHOW MOBEPXHOCTM M C PExXyllero Kpas
cHuMaetcs 1,5-2 MM TkaHel 3yba

- LLpuHa npupecteBoro ycryna AoMKHa cocTassTh 0,7 MM

- Yron npenapupoBanus — 6-8 °

06pa3oBarb

lpU  M3rOTOBNEHMM  MOCTOBMAHbIX  KOHCTPYKLMIA
MpEnapupoBaHM1e OMOPHbIX INEMEHTOB CIEAYET NPOBOAUTH
Takum 06pa3oM, 4ToBbl OHM Obiv MapannenbHbl Apyr Apyry
W HE UMENU TOSHYTPEHMIA.

Cobniogaitte ykazaHus B CrieLyanbHoi nutepatype.
MopgennposaHue

PacnonoxmTe KOHCTpyKLMIO C yyeToM cioes aucka Nacera®
Pearl Multi Shade ana nonyyeHus xenaemoro LBeta/

MHTEHCMBHOCTM LiBeTa.

TonwmHa creHok Nacera” Shell/Pearl/Pearl Multi-Sha-

de/Pearl Shaded 16+2: B cnyyae LenbHOKepaMMyeckux
pecTaBpauuii TOMLUMHA CTEHOK KOPOHOK B CMIEYEHHOM
COCTOSHMM He JomkHa Obitb Menee 0,5 mm. Cnepyer
YUTBIBATb, YTO MUHUMANbHAs TONLLMHA CTEHKM HE JOMKHA
6bITb MeHbLUE iae MOUe MOAFOHKM KapKaca.

[eometpus  coeouHuMTENneit  MMeeT  nepBoCTeneHHoe
3HAUEHME [N WCKMKOYEHUS NeEpenoMoB KapkacoB W3
IMOKCMAA  LMPKOHMS. Tlo3TOMy nonepeyHoe — ceveue
COBLVHUTENEN OMKHO ObiTb MaKCUMaNbHO BOMbLIMM — HE
MeHblie 9 MM, npu KoHconsx — 12 MM2 C TouKK 3peHns
CTaTUYHbIX HArPy30K BbICOTA COBAMHUTENS 0COBEHHO BaXHa.

Bo u3bexaHue CKONOB, Kapkachi MONHOAHATOMMYECKUX
KOPOHOK M MOCTOBMAHbIX MPOTE30B  AOMKHbI  ObiTh
pEnyLMpPOBaHb, YTOObI HaHeCeHHas Kepamuka MMena
MaKCUMasbHYH MioLazb onopbl. 061MLOBOYHas KepaMmka
NO/KHA HAHOCUTBCA CoaMy ToAtyuHOM 0,7-1,5 MM, Ho < 2
MM. KpoMe Toro, kapKkachl CieflyeT U3roTaBnm1BaTh COrnacHo
0611MM HOpMaM LPOBOI OPTONEAMYECKOI CTOMATONOTUM.

TonwyHa creHok 1 B obnactu Kpas

0AMHOYHas MOCTOBMAHbIE
KOpOHKa npoTe3bl
TonuyHa cTeHok 0,4 mm 0,5 mm
TonwmHa B
» 0,2 mm 0,2 mm
obnactu kpas
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Pa3mep kapkaca B 60k0BOM oTzENe

Konnyectso noHTmkos 2
[onepeyHoe ceyeHme coenuHuTens 9 mm?
MakcumanbHoe KonuyecTso
. Makc. 1

KOHConew
lonepeyHoe ceyerne

P 12 mm?
COEAVHUTENS ANS NPEMONSPOB
Pa3mep kapkaca Bo GpoHTanbHOM oTaene
KONMYECTBO MOHTUKOB 2
[onepeyHoe ceyeHue coemmHuTens 6 mm?

Okpatumsatue benbix 6nokos

OKpaLumBaHwe NpoTe30B MOKHO MPOU3BOAUTD C MOMOLLbIO
BCEX pa3pelleHHbIX KPACcoK ANS LMPKOHMS B COOTBETCTBMM
¢ ykazanusmu npoussogutens (Nacera® Classic Liguids).

lepen  OKOHYATENbHONM  CMHTEpU3ALMeN  06s3aTeNbHO
HEOBXOAMMO  BbICYWMTb  OKpALUEHHbIE  KapKackl MOA
KpacHbIM CBETOM WM B MEYM COMACHO YKa3aHUaMm
npou3BoauTens.

Crparerus dpe3eposaHms

B cnyuae Nacera® Shell BbiGupaitte B nporpaMMHoOM
o6ecrieyeHnn Ballero CTaHKa KCTAHAAPTHYIO CTPATervion,
a B nyuae Nacera® Pearl/Pearl Multi-Shade/Pearl Shaded
16+2 — «cTpaTerto A5 TPAHUTOLEHTHOTO LIMPKOHMSY.

06pabotka

[ins w3rotoBnexms kapkacoB u3 Nacera® Shell/Pearl/
Pearl Multi-Shade/Pearl Shaded 16+2 pa3pewaetcs
MCOMb30BATb TONIbKO Te Pe3epHble CTaHKMU U UHCTPYMEHTBI,
KoTopble  JonyweHsl Ans 06paboTku npenBapuTenbHo
CreYeHHbIX 3arOTOBOK U3 AMOKCUAA LUPKOHMUS.

Buumanme! B cnyuae Nacera® Pearl Multi Shade ctopoHa ¢
MapKMPOBKOW ABNAETCA OKK/K03MOHHOI CTOPOHOIA. Bo Bpemst
06paboTkM 3anpellaeTcs MCMonb30BaTb OXNAKAAIOLLYI0
KMAKOCTb M OKATblil BO3AYX.

Cobnropaitte, noxanyicra, pyKOBOACTBO MO KCMAyaTaLmmu
Baweil  dpesepHoil cucteMbl M napametpel 10
aBTOMaTu3MpoBaHHoro obopyaosanms (CAD/CAM).

OCTOPOXHO € MOMOLUBK)  MOAXOAAMX  MHCTPYMEHTOB
otpenute  pe3epoBaHHble  Kapkachl 0T  3aroTOBKM,
caenaiie YTONLEHHbIE KPOMKU Goriee TOHKUMM U yaanuTe
coegututeny.  Obpabortaite  3aroToBkM No  MeToauke
Cut-Back BpyuHyto, ecm Takas o6pabotka He 6bina
npegycmotpena B cucteme CAD.

Bu3yanbHas nposepka

Mocne 3aBeplenns GpesepHbix paboT cnesyeT NpoBepuTh
KapKachl Ha HaMuMe CneayHoLLMX eeKToB:

- OGnecalpe y4acTKM Ha MOBEPXHOCTU  (M3HOLIEHHAS

tpe3a);

- M3MeHeHue LBETa (CM. Takke PYKOBOACTBO MO
ucnonb3osauio Nacera Clean);
- BbIKDOWMBIUMECS  KYCOYKM ~ Matepuana  (ctpaterus



(peseposanua 1 ppesa);
- TPELLMHbI;

[anbHeitwas
HefonycTMa.

obpabotka  fedekTHbX  KapkacoB

OKOHuYaTeNbHOE CneKaHue

Ty OKOHYATENLHOM (TINIOTHOM) CTIEKaHUM OTPE3EepoBaHHas
3aroToBka  (Kapkac) npuobpeTaeT (CBOM OKOHYaTeNbHble
CBOWCTBA. [Mpy 3TOM MPOMCXOZWT YCaZKa HAa TOYHO
onpenenenHblit KoahduumeHT. Mo3tomy HeobX0AUMO TOYHO
CNEN0BATb OMUCAHHON HIKe TexHonormu. CnekaHue MOXeT
BINONHATLCA BO BCEX TPAAMUMOHHBIX TMevax, KOTopble
ZonyLLeHbl AN CNEKaHUA KapKACoB U3 AMOKCUAA LMPKOHMS.

Tak KaK AMOKCUA, LIMPKOHHS, Kak M3BECTHO, MIOXO MPOBOAMT
TENN0, PEKOMEHAYETCA MOCTENEHHO HarpeBatb KapKacbl
(CM. KpuBYIO CrieKaHus) U Tak e oxniaxaatb. OcHoBaHMs
AN CrieKaHus HeobxoauMo caenatb Gonee TOHKUMK MmN
BbINOMHMTH B BUAE CTEPXHEN.

2h

1500 °C -

1500 °C

8°C/min. /! N g °C/min.

20°C 20°C
[anbHeiwas
kapkacos

CneyeHHble 3NeMeHTbl JOCTMFAIOT OCTAaTOYHOrO  LBeTa
TONbKO MOCNE OKOHYaTeNnbHoro 0bxmra. OKoHuaTenbHo

o6paborka

OKOHYaTe/IbHO  CMEYeHHbIX

CIeYeHHble  3MEMEHTbl MO BO3MOXHOCTU He  JOMKHbI
M0O/iBEPraTbCs KaKOM-NMOO LONONHUTENbHOM MEXaHUUECKOW
obpabortke.

Ecm obpabotka Bce ke HeobxoauMa, paspelsaetcs
MCMONb30BaTb ~ TOMBKO ~ aNMasHblii  WHCTPYMEHT B
6e3ynpeyHoM COCTOSHUM W PEKOMEHLYETCA MPUMEHSTD
BOASHOE OXNaxzaeHue. Mo BOIMOXHOCTM ClieyeT u3beraTh
wandoBaHua MecT Mex3ybHoro coepmHenms. C uenbio
obecneyeHnss CTabunbHOCTM (3aZaHHOe MecTo pasnoma)
KaTeropuyecku 3anpelaeTcs WindoBatb 6a3anbHyH YacTb.
B cnyuae abaTMeHTOB CriedyeT u3beratb OCTpbIX KPOMOK U
CTPEMUTBCS K CKPYMIEHMIO.

06n1uoBKa

Mepeblit  OGXMr ¥ 0BAMLOBKA  MPOM3BOZATCS  C
MCMONb30BaHMEM O6bIYHON paspellieHHoR AN AMOKCHaa
LMPKOHMA 0BMLOBOYHON KEPAMUKK COMACHO YKa3aHUAM
MpOM3BOAUTENS.

WHayBuayanusaums

[lns  wHavBupyanusaumu  3y6HOro npotesa  noaxopsT
TEXHUKMA OKpalwMBaHus, a Takke TexHuku Cut-Back n
HACMOEHMA UM UX KOMOUHUPOBAHME.

Mpuwandoska

C uenblo coxpaHeHus 3yba-aHTaroHucTa (Bbickabnueanme)
W M3 MaTepUanbHO-TEXHUYECKMX  COOBpaKeHuit
MPULWAN(OBAHHbIE KOHTAKTHbIE MyHKTbl W MOBEPXHOCTU
HeobxoaMMo 0TNOAMpoBaTL A0 briecka nocne NpuMepkm 1/
UM 00XeYb.
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YcraHoBka

BHyTpeHHMe  MOBEPXHOCTM — Kapkaca  HeOBXOAMMO  BHYTPEHHIOK MOBEPXHOCTb Mepef YCTaHOBKOM KpenexHoit
obpabotatb nmeckoctpyem nopowkoM Al203 50 MKM  cucTeMbl  HE0BXOOMMO  MOYMCTUTL  CMpTOM.  Mbl
npu Makc. fasnexun 1,5 6ap. ABpasuBHO 06paboTaHHylo  peKkoMeHayeM UCMonb30BaTh CaMOOTBEPXKAEMbIE LIEMEHTbI.

Ou3nyeckme caoifcTea”
Xapaktepuctiki MaTepuana”

Pearl™ Shell
Matepunan 20, Y-TZP 210, Y-TZP-A
Liger 6enblit nonynpo3payHbii 6enblii 3aTeHeHHbli
Ko duuenT Tennogoro pacumpenus | 10,7x10¢ K 10,8x10° K'

*[aHHble XapaKTepUCTAKI U3MepEHbI Ha OMbiTHbIX 06Pa3Liax. 3HaueHA SBNSIOTCA THTIMUHbIMY XapPaKTEPUCTUKAMU MATEPUANa v MOTYT OTIUYaTbCs
B 33BUCHMOCTH OT KOHQUTYPALIMM MIPOAYKTA, FEOMETPUM U MpOLiecca 06paboTki.

** Multi-Shade, Shaded 16+2
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Nacera® Shell/Pearl/Pear| Multi-Shade/Pear| Shaded 16+2
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Nacera® Shell/Pearl/Pear| Multi-Shade/Pearl Shaded 16+2
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DI EEHTIRDENBETT, TOH
A, BREERDLTLSEZL,

=®H D
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R &> TRBU AR LDSEE, RE
MBI EBRTDEHNBETT, 1L —
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AL
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- 07Tmm DFERE
©6°~8° DIARARE

RIRTEOBEE, FARIEEL, XF
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TR

BiLL& @EENfrBELTVELS
IZ. I#E% Nacera®Pearl Multi-Shade 7 1 A9 @
BICMBLTLSEZL,

HFABN JRR6IZY ~

Nacera® Shell/Pearl/Pear| Multi-Shade/Pearl Shaded 16+2
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CHIAEOBEIC 2nmE TES WA
Vw\hTY,

TBFLEOERICLS, Y3/ 20GE
BEOTEETYT, "FyEYT, 05
CeEBF, TLTHUEESI YIRS
BHTXFEL55R8, 7L—LE, #E
BRERTHOHEL 2BEHNEEEEH
LA wnwTy,

WBHEESIY VAR, X—hH—BRIC
&£B&E0.7~15mm, FE 2mm KiEDEE &K
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L—L4Al, F42RI\ERNEIO—KFHE
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;jj;&%ﬁ@mﬁ 2 mm?
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DA XTI RS
HWHFOFH D EE, Nacera® Classic Liquids,
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To X—N—BHREBTFLTLSEE W I K&
RREBE,. X—Hh—HBREHBLT. &
HEBTEHFTOZRG, FEXOT, &
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754 AMIFH
FEALTWVWBCAMY 7@, Nacera® Shell M@
H 5B & Nacera®Pearl/Pearl Multi-Shade/Pearl
Shaded 16+2 " BIEAMEFHBE) ZIBRL T
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T

Nacera® Shell/Pearl/Pear| Multi-Shade/Pearl Shaded 16+2
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Pearl** Shell
o) 7r0, Y-1ZP 210, Y-TZP-A
=) BEHME opak
WAK 10.7¥10¢ K! 10.8*10°¢ K

CEELLER, REVNKTREHT, COMRICE>TRERTY, BL., RRFEE.

BEERFEFIEICL>T, COENSEEZTHAEETT,
** Multi-Shade, Shaded 16+2
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