Instrucciones de uso:;

NaceD

Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi-Shade/Pear| Shaded 16+2

i J Instrucciones de sequridad

Lea atentamente las instrucciones de uso completas antes de extraer
del embalaje la pieza en bruto de dxido de circonio. Contienen informa-
cién importante, necesaria para el procesamiento sin errores y para la
sequridad tanto del paciente como del usuario.

Las piezas en bruto de Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi Shade/Pearl Sha-
ded 16+2 se fabrican y comprueban segln los maximos estandares de
calidad. Para garantizar esta calidad también durante el procesamiento
posterior, es imprescindible sequir los procesos aquf descritos.

/\ Advertencia

El dentista al utilizarlo debe considerar posibles interacciones de este
producto médico con otros ya presentes en la boca del paciente.

/\ Indicacion de peligro

En el mecanizado de piezas en bruto y estructuras con sinterizacion
final se originan polvos que pueden producir dafios en los pulmones e
irritacion en los ojos y en la garganta. Por ello, dicho mecanizado debe
realizarse Unicamente si el equipo de aspiracion funciona correctamen-
te y con gafas de proteccién y mdscara para polvo fino.

Proporcione toda la informacion anteriormente mencionada al
odontélogo siempre y cuando procese este producto para la realizacion
de acabados especiales en el marco del 93/42 EWG. Tenga en cuenta
ademas las instrucciones de uso y las fichas de datos de sequridad.

/\ Instrucciones generales

para la manipulacién

Las piezas en bruto de Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi Shade/Pear! Sha-
ded 16+2 se suministran en estado presinterizado y cocidas en blanco.
Su resistencia es limitada y presentan una porosidad residual, por lo que
se deben manipular con cuidado.

Los discos deben almacenarse en su envase original, en un lugar seco a
temperaturas de entre 10 °C y 50 °C. No deben estar expuestas a golpes
o vibraciones. Es imprescindible evitar las suciedades.

Asegurese de manipular los discos y las estructuras siempre con las
manos secas Y limpias o guantes y que en ningln caso se contaminen

con fluidos (como p.ej. pegamento otinta de rotuladores).

Los fluidos refrigerantes reducen la translucidez.

-®,J Indicacion

Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi Shade/Pearl Shaded 16+2 es didxido
de circonio 3YTZP-A o 3YTZP para la fabricacion de prétesis dentales
fijas. Es apropiado para coronas individuales y/o puentes de hasta 16*
unidades. En la zona de dientes posteriores el espacio entre los pilares
no debe ser superior a dos unidades. Se permite un elemento libre en
tamafio de premolar.

En caso de bruxismo habra que controlar la dimensién vertical. En tal
caso, consulte por favor al odontdlogo que lleve el tratamiento.

.2 | Contraindicaciones

En caso de dimension vertical insuficiente y con una preparacion in-
apropiada para restauracion de ceramica sin metal, hay que elegir un
material alternativo.

Puentes inlay, implantes endodseos y pernos radiculares son otras apli-
caciones contra indicadas.

/| Preparacion

Las recomendaciones para la preparacion incluyen un margen u hombro
redondeado o un escalon redondeado.

A

- Profundidad de corte en el limite de preparacién de como minimo 1
mm

- 15-2 mm de reduccién oclusal / incisal

- Radio del margen 0,7 mm

- fingulo de preparacion 6° - 8°

En construcciones de puentes tener en cuenta el paralelismo y evitar
niveles negativos. Por favor, tenga en cuanta las indicaciones de la bib-
liograffa especializada.

ool Advertencias

sobre la construccion

Colocar la construccion en los niveles del disco de Nacera® Pear| Multi
Shade de modo que se reproduzca el color/intensidad de color deseado.

*Canadé max 6 unidades

®
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Grosor de pared Nacera® Shell/Pearl/Pearl Multi Shade/Pearl Shaded
16+2: En prétesis dentales de cerdmica sin metal el grosor de la pared
de las coronas sinterizadas no debera ser inferior a 0,5 mm. Tenga en
cuenta que los grosores de pared minimos tampoco deben ser inferiores
tras una ocasional adaptacion de las estructuras por parte del dentista.

La geometria de los conectores es de extremada relevancia para la
resistencia al agrietamiento de estructuras de diéxido de circonio. Por
ello, la seccidn de los conectores deberd ser lo mayor posible y no ser
inferior a9 mm? 0 12 mm? con elementos libres. Por motivos estaticos, la
altura del conector es especialmente importante.

Para evitar el denominado "chipping", las estructuras deberan tener
una forma reducida y completamente anatomica de las coronas y puen-
tes, para que la ceramica aplicada tenga el mayor soporte posible.

La ceramica de recubrimiento se tiene que estratificar segun los datos
del fabricante en grosores de capa entre 0,7 y 1,5 mm, pero < 2 mm.
Ademds las estructuras tienen que disefiarse conforme a las directivas
generales de la ingenierfa dental digital.

9 mm?

Grosores de pared y marginales

cofias puentes
Grosor de pared 04 mm 05 mm
Grosor marginal 0.2 mm 0.2 mm

Dimensiones adicionales requeridas para el sector anterior

Nimero de pénticos 2

Seccion de los conectores 6 mm?

Dimensiones adicionales requeridas para el sector posterior

Nimero de pénticos 2
Seccion de los conectores 9 mm?
Péntico a extension max 1vez
Seccidn de los conectores de tamafio de premolar 12 mm?

/) Tincion de las piezas en bruto

La tincion de las restauraciones se puede llevar a cabo con todos los
liquidos colorantes autorizados segun las indicaciones del fabricante.

Antes de la sinterizacion final es imprescindible el secado de las res-
tauraciones tratadas con liquidos, bajo Iuz roja o en el horno segun las
indicaciones del fabricante.

Nacera’

camf Estrategia de fresado

Seleccione en su software CAM en Nacera® Shell, "estrategia convencio-
nal"y en Nacera® Pearl/Pearl Multi-Shade/Pear| Shaded 16+2 "estrategia
altamente translicida".

Procesamiento

Para la fabricacion de prétesis dentales de Nacera® Shell/Pearl/Pearl
Multi Shade/Pearl Shaded 16+2 solo se pueden utilizar maquinas y her-
ramientas autorizadas para el mecanizado de piezas en bruto presinte-
rizadas de diéxido de circonio.

S

iAtencion!

En Nacera® Pearl Multi Shade, el lado impreso es el oclusal. En el mecani-
zado no hay que utilizar ni liquido refrigerante ni aire comprimido. Ten-
ga en cuenta las instrucciones de uso de su fresadora y los pardmetros
del software CAD /CAM.

Separe los trabajos ya fresados de las piezas en bruto con cuidado y con
la herramienta apropiada, rebaje los margenes engrosados mecanica-
mente y elimine las rebabas. También se puede realizar ahora manual-
mente un "cut back", si no se ha realizado ya en CAD.

@ Control visual

Antes de continuar con el procesamiento de las estructuras fresadas,
hay que comprobar si presentan los siguientes fallos:

- puntos brillantes en la superficie (fresa desgastada)

- decoloraciones (ver también instrucciones de uso de Nacera Clean)
- roturas de materiales (estrategia de fresado y fresa)

- grietas

Las estructuras defectuosas no pueden continuar procesandose.

.0 Sinterizacion final

Con la sinterizacidn final, denominada también sinterizacion de den-
sidad maxima, la pieza fresada (estructura) recibe sus caracteristicas
definitivas. Durante este proceso, la estructura se contrae en un factor
definido. Para ello es necesario que se siga con exactitud el procedi-
miento descrito.
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Nacera’

La sinterizacion se puede realizar en todos los hornos de sinterizacién ﬁ
dental convencionales que sean adecuados para la sinterizacion de es- /l/
tructuras de diéxido de circonio.

Retallado selectivo

A fin de proteger a los antagonistas (abrasion) y por razones de tecno-
Ya que el didxido de circonio, como es sabido, es un mal conductor tér-  logia del material, los puntos y superficies oclusales deben ser pulidos o
mico, se recomienda calentar las estructuras cuidadosamente (ver cur-  glaseados después de realizar las correspondientes pruebas de oclusion.
va de sinterizacién) y volver a enfriarlas del mismo modo. Los soportes
de sinterizacion se tienen que rebajar o fresar como varillas.

. | Insercion

1500 °C - 1500 °C

Las superficies interiores de la restauracion deben dotarse de una re-
tencién mecanica chorreando con AL, 50 pm a max. 15 bar. Las su-
perficies interiores chorreadas deberdn limpiarse con alcohol antes de
colocarlas en el sistema de fijacion. La fijacion autoadhesiva y adhesiva
es preferible a la fijacién convencional, segun el conocimiento actual.

8"(2/min.7I N 8 °C/min.

20°C 20°C

.o

Mecanizado posterior

de las restauraciones con sinterizacion final R Propiedades f|’SicaS
Las unidades sinterizadas no alcanzan los colores definitivos hasta
después de la coccidn de glaseado. Las unidades con sinterizacion fi-
nal en lo posible no deberdn mecanizarse més. Sin embargo, si esto : Fearl Shell
fuera inevitable, para ello se podran emplear Gnicamente herramientas | orer L0, ¥1zp r0, YTZPA

. . Color Blanco translicido Blanco

diamantas refrigeradas con agua y en perfecto estado. Idealmente no Cosficients de diatacion
se deberfan pulir los puntos de conexion interdental. Por principio el |térmica 10710¢K" 108 10°K"

pulido basal de estos puntos debe evitarse por razones de estabilidad
(son puntos de rotura predeterminados). También en pilares hay que
evitar en lo posible cantos afilados, en su lugar se deberan procurar
redondeos.

/6| Recubrimiento

La primera coccion y el recubrimiento se realizan con cerdmica de re-
cubrimiento convencional para diéxido de circonio segun los datos del
fabricante.

/0| Individualizacién

Para la individualizacién de la restauracion son apropiadas técnicas de co-
loracion y de maquillaje, asi como cut back y estratificacion, o una combi-
nacién de ambos.
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