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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde

Vielen Dank, dass Sie sich fur ein Qualitatsprodukt aus dem Hause Dentaurum entschieden haben.
Damit Sie dieses Produkt sicher und einfach zum gréBtmaoglichen Nutzen fir sich und die Patienten
einsetzen konnen, muss diese Gebrauchsanweisung sorgfaltig gelesen und beachtet werden.

In einer Gebrauchsanweisung kénnen nicht alle Gegebenheiten einer méglichen Anwendung
beschrieben werden. Deshalb steht Ihnen unsere Hotline gerne fir Fragen und Anregungen zur
Verflgung.

Aufgrund der standigen Weiterentwicklung unserer Produkte empfehlen wir Ihnen auch bei haufiger
Verwendung des gleichen Produktes immer wieder das aufmerksame Durchlesen der jeweils aktuell
beiliegenden bzw. im Internet unter www.dentaurum.com hinterlegten Gebrauchsanweisung.

1. Hersteller
Dentaurum GmbH & Co. KG | Turnstr. 31 | 75228 Ispringen | Deutschland

2. Sicherheitshinweise

0 Vorsicht: Lesen Sie die Gebrauchsanweisungvor der Installation und der Inbetriebnahme
des Gerates aufmerksam durch. Schalten Sie erst danach das Gerét ein!

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Gerat ,Junior 3000" ist ausschlieBlich zum SchweiBen und Loten von kieferorthopadischen
Apparaturen bestimmt. Eine andere oder darlber hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgemaB. Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch

B das Beachten aller Hinweise aus der Gebrauchsanweisung

Das PunktschweiBgerat ,, Junior 3000 ist nicht geeignet fur den Einsatz bei prothetischen arbeiten,
insbesondere nicht zur Verarbeitung von

B Edelmetalllegierungen

B Modellgusslegierungen oder edelmetallfreien Legierungen fur Keramik

Bei der endgultigen AuBerbetriebnahme des Dentaurum-Gerdtes sind die entsprechenden
landesspezifischen Vorschriften einzuhalten. Fragen zur sachgerechten Entsorgung des Dentaurum-
Gerdtes beantwortet Dentaurum oder der dentale Fachhandel.

2.2 Symbole und Kennzeichnung von Gefahrenquellen

In der Gebrauchsanweisung werden folgende Zeichen fur Gefahrdungen verwendet:
Dieses Symbol bedeutet eine unmittelbare Gefahr fir das Leben und die Gesundheit von
Personen. Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere gesundheitsschadliche
Auswirkungen zur Folge haben.

Dieses Symbol weist auf wichtige Anweisungen zur Sicherheit hin. Das Nichtbeachten dieser
Hinweise kann die Sicherheit |hres Gerates und/oder das Eigentum anderer in Gefahr
bringen.

[:E] Dieses Symbol gibt wichtige Hinweise fur den sachgerechten Umgang mit dem Gerét.
Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen am Gerét fihren.




3. Allgemeine Hinweise und Entsorgung
Tragen Sie bei jedem SchweiB3- oder Lotvorgang eine Schutzbrille.

Um alle Einsatzméglichkeiten des ,,Junior 3000” optimal nutzen zu kénnen, beachten
Sie vor Inbetriebnahme die nachfolgenden Hinweise sorgfiltig.

Das Gerat arbeitet mit Hochspannung. Um Unfélle zu vermeiden, darf das Gerat
nur vom Dentaurum Technischer Kundendienst — Geridte oder vom autorisierten
Servicetechniker ge6ffnet werden.

Bei der endgdiltigen AuBerbetriebnahme des Dentaurum-Gerates sind die entsprechenden landes-
spezifischen Vorschriften einzuhalten. Fragen zur sachgerechten Entsorgung des Dentaurum-
Gerates beantwortet Dentaurum oder der dentale Fachhandel.

Haushaltsabfall entsorgt werden soll. Der Gesetzgeber verwehrt gewerblichen Kunden
die Ruckgabe von Altgeraten Uber kommunale Sammelstellen. Nahere Informationen
erhalten Sie von Dentaurum oder dem dentalen Fachhandel.

Hinweis:
Dieses Symbol zeigt an, dass das damit gekennzeichnete Produkt nicht als normaler
|

4. Einsatzbereich und Beschreibung

4.1 Anwendung

Das PunktschweiBgerat ,, Junior 3000 erfullt alle Voraussetzungen fiir das Herstellen von optimalen
SchweiB3- oder Lotverbindungen bei kieferorthopadischen Apparaturen:

Einstellen der SchweiBenergie in 2 Stufen

B Eine fest eingestellte Lotstufe

® Ergonomisches Design

B Anschlussmoglichkeit fur Sonderzubehor

5. Technische Daten

Netzanschluss 230V 50/60 Hz REF 077-000-00
115V 50/60 Hz REF 077-000-01

Nennleistung 115 W

Impulsstrom 1200 A

Sicherung 2 A, trage (fur 230 V); 3,15 A, trage (fir 115 V)

Isolierstoffklasse B

MaBe 335x310x 130 mm (B x T x H)

Gewicht ca. 7kg

Farbe Gehéause RAL 9001 weif3

Sockel und Handauflage RAL 1515 blau

AuslOsetaste RAL 9006 weiB-aluminium

Das Typenschild mit der Geratenummer befindet sich auf der Geratertickseite.




6. Lieferumfang
In der Grundausstattung sind enthalten:
,Junior 3000" Gerat

®  Netzkabel

Schraubendreher fur Elektrodenwechsel
Schmirgelfeile fir Lotelektroden

1 x Ersatzsicherung

Gebrauchsanweisung

7. Auspacken/Inbetriebnahme

Falls Sie wider Erwarten einen Transportschaden an lhrem Gerat feststellen sollten, benachrichtigen
Sie sofort den Dentaurum Technischer Kundendienst — Gerate (Seite 18) oder den Fachhandler, Uber
den Sie das Gerat bezogen haben.

Achten Sie unbedingt vor Inbetriebnahme darauf, dass die Netzspannung mit den
auf dem Typenschild (Gerateriickwand) angegebenen Betriebsspannungen des
Gerates libereinstimmt.

Stecken Sie das Netzkabel in den Netzkabelanschluss (@ und schlieBen Sie das Gerat an das Netz
an. Das Gerdt ist danach betriebsbereit.

8. Bedienung des Gerates

8.1 Punktschweil3en
A Bei allen SchweiBarbeiten Schutzbrille verwenden.

Bei Verwendung der Handelektroden zum SchweiBen diirfen sich die Elektroden an
den Elektrodenhaltern nicht beriihren. Ansonsten flieBt der Strom Uber die Elektro-
denhalter und durch die Handelektroden, was zu schlechten SchweiBergebnissen
fiihrt.

Um den vielfaltigen Erfordernissen beim Aufbau kieferorthopadischer Vorrichtungen gerecht zu
werden, ist der ,,Junior 3000” mit 7 verschiedenen Kupferelektroden zum Schweilen ausgerUstet,
die jeweils mit speziellen Kontaktspitzen oder -flachen versehen sind.

Die , Click-Stop“-Elektrodenhalter @, 3) erlauben einen schnellen und einfachen Ubergang von einer
Elektrode zur anderen. Durch Drehen des Halters in die gewlnschte Stellung rasten die Elektroden in
der richtigen Position zueinander ein.




Maximale Belastbarkeit des Gerates
Soll das Gerdt Uber mehrere Stunden betrieben werden, darf max. alle 5 Sekunden ein SchweiBimpuls
ausgelost werden.

Wird das Geréat jedoch nur einige Minuten betrieben (max. 30 min), so kann jede Sekunde ein
Impuls erfolgen.

Elektrodenkombinationen und Ausfiihrungen
zum SchweiBen von: zum SchweiBen von: zum SchweiBBen von:
Brackets, Rohrchen, Hakchen

R Draht auf Draht Draht auf Bander
und Osen
Obere Elektrode Obere Elektrode }| Obere Elektrode ‘
REF 085-000-00 ! REF 085-200-00 (| REF 085-100-00 l
Untere Elektrode s;;zz:ljztgogz q Untere Elektrode
REF 086-000-00 - heboder REF 086-200-00

REF 086-300-00
N — ; '

[:Eﬂ Empfehlungen fiir SchweiBstarkeneinstellung siehe gesonderte Tabelle (S. 24ff).
Hinweise
B Elektroden immer sauber halten. Saubere, polierte und richtig eingestellte Elektrodenspitzen
sind fur die Ausfiihrung einwandfreier SchweiBungen unerlasslich.
B Zu schweiBende Objekte sollten stets schmutz- und fettfrei sein und eine metallisch
saubere Oberflache aufweisen.
Polieren der Spitzen
Ein Stuck Sandpapier (Kérnung 600) mit der Schmirgelseite nach auBen falten. Zwischen die
Elektroden einfuhren. Sandpapier zwischen den Spitzen hin- und herdrehen, bis die ganze Oberflache
beider Spitzen poliert ist. Entstehenden Grat an Elektroden entfernen. Sollten die Elektroden nach
langerer Betriebszeit nicht mehr voll funktionsfahig sein, kénnen sie in den meisten Fallen zunachst
mit der Elektrodenfeile REF 083-300-00 etwas nachgearbeitet werden. Sobald jedoch damit ein
starkerer Dimensionsverlust verbunden ist, wechseln Sie diese gegen neue Elektroden aus.




Anwendungen

Brackets auf Band schweiB3en

Beim SchweiBen von Brackets auf Bandmaterial und vorgeformte Bander ist darauf zu achten, dass
die obere Elektrode ganz auf dem AufschweiBflansch des Brackets steht.

Rohrchen auf Draht schweil3en

Die Réhrchenwand muss Kontakt mit dem Draht haben. Gentigt der Elektrodendruck nicht, um den
Kontakt herzustellen, empfiehlt es sich, das Réhrchen an der Kontaktstelle mit einer Zange etwas
flachzudricken.

Draht auf Draht kreuzweise schweiBen

Normalerweise reicht eine PunktschweiBung, bei der die Drdhte kreuzweise aufeinandergelegt
werden, aus, um eine optimale Verbindung zu erhalten. In vielen Einzelfallen kann es sinnvoll sein,
die geschweiBten Drdhte zusétzlich noch zu verldten. Hierbei ist aber zu berlcksichtigen, dass
der verstarkte Verbund durch das Loten einhergeht mit einer Verschlechterung der mechanischen
Eigenschaften der Drahte infolge der Erwdrmung beim Loten.

Uberpriifung einer SchweiBung

Eine qualitative Uberpriifung der SchweiBparameter fir eine bestimmte PunktschweiBung, z.B.
AufschweiBteil (Bracket) auf Band, fihrt man am einfachsten optisch durch. Deutlich sichtbare
hellbraune Punkte auf der Bandinnenseite zeugen von einer gelungenen Schweiung.

8.1.1 PunktschweiBBen mit den , Click-Stop”-Elektrodenhaltern

Arbeitsablauf

1. Netzschalter @@ in Stellung ,1” bringen. Die griine
Netzkontrolllampe (& leuchtet. Das Gerat ist
betriebsbereit.

2. Durch Dricken des Schalters (6 auf Schaltposition
(®a die Betriebsart ,SchweiBen” auswdhlen.

— ®

3.Die gewinschte SchweiBenergie wird mittels @__D L— @
Schalter @) eingestellt (Stufe | oder II). z

! \'\ @b

4. Handauflage (@ nach unten drlicken und
Kupferelektroden in der gewtinschten Kombination
an den ,, Click-Stop”-Elektrodenhaltern @ und @) einrasten.
5. Handauflage (D nach unten dricken und SchweiBobjekt einlegen. Durch Verringerung des
Handdruckes schlieBen sich die Elektroden exakt zueinander und fixieren das SchweiBobjekt.




. Durch Betatigen des Handauslosers @

. SchweiBobjekt  durch  Druck auf die

.Nach Beenden des Schweivorgangs wird

oder des FuBschalters (Sonderzubehor)
wird der SchweiBimpuls ausgelost. 2-3
nebeneinandergesetzte SchweiBimpulse
gentgen fur eine einwandfreie SchweiB-
verbindung.

Handauflage @ l6sen und gegebenenfalls
SchweiBung wiederholen.

das Gerat ausgeschaltet. Netzschalter in
Stellung ,,0” bringen.

8.1.2 PunktschweiBen mit Handelektroden (Sonderzubehor)

Dieser Ablauf wird empfohlen, wenn z. B. Drahte gegeneinander auf dem Modell fixiert werden.

AnschlieBend sollten die vom Modell abgenommenen Teile an den ,Click-Stop”-Elektroden

nachgeschweiBt oder verlGtet werden.

Arbeitsablauf

1.

Oberen Elektrodenkopf des ,Click-Stop“-Elektrodenhalters @ um eine halbe Stufe (45°) nach
rechts oder links schwenken.

0 Die obere und untere Elektrode diirfen sich nicht beriihren.

2

. Die Stecker der Handelektroden in die Steckbuchsen

und (9 stecken.

. Netzschalter @@ in Stellung ,1” bringen. Die grline ®a
Netzkontrolllampe (& leuchtet. Das Gerdt ist */'/
betriebsbereit. — ®

. Durch Driicken des Schalters (6) auf Schaltposition @ __E] L @
(®a die Betriebsart ,SchweiBen” auswahlen. :

. Die gewulnschte SchweiBenergie wird mittels des K \'\ ®b

Schalters @ eingestellt (Stufe | oder Stufe II).

. Je eine gekerbte Elektrode REF 081-501-00 in die Spannhulsen der Handelektroden einspannen

und dann mit den gekerbten Spitzen die zu schweiBenden Objekte in kurzem Abstand zur
SchweiBstelle bertihren. Die Kerben der Elektroden verhindern ein Abrutschen vom Drahtelement.

. Durch Betatigen des Handauslésers @) oder des FuBschalters wird der SchweiBimpuls ausgeldst.

2 bis 3 SchweiBimpulse gentigen fiir eine einwandfreie SchweiBverbindung.

. Nach Beenden des SchweiBvorgangs wird das Gerdt ausgeschaltet. Netzschalter @@ in Stellung

,0" bringen.

10



A, Hinweis
£ Bei HandelektrodenschweiBung ist die SchweiBenergie hther einzustellen (Stufe 2) als bei
der , Click-Stop”-Elektrodenhalterung. Die Einstellung der Schweienergie richtet sich nach
den jeweils zu bearbeitenden Materialquerschnitten, siehe gesonderte Tabelle (S. 24ff).

~

Empfehlenswertes Sonderzubehor:
FuBschalter REF 080-116-00 an Buchse @ anschlieBen.
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8.2 Léten

Bei allen Lotarbeiten Schutzbrille verwenden. Dauert der Létvorgang zu lange, wird

/— die Lotkohle beschadigt.

Bei Verwendung der Handelektroden zum L6ten oder zur Warmebehandlung diirfen
sich die Elektroden an den Elektrodenhaltern nicht beriihren. Falls sich dennoch die
Kupferelektroden beriihren, erfolgt eine Fehlermeldung. Falls die Kohleelektrode
eingesetzt wird, flieBt der Strom iiber die Elektrodenhalter und durch die
Handelektroden, was zu schlechten Létergebnissen fiihrt.

Beim Loten wird eine der Kupferelektroden gegen eine Kohleelektrode (Lotelektrode
REF 085-300-00) ausgetauscht. Die elektrische Widerstandswarme speichert sich vorwiegend in
der Kohlespitze, wahrend die Metallteile selbst in geringem MaBe Warme aufnehmen. Durch die
Mitverwendung von Lot und Flussmittel unterscheidet sich der Létvorgang anordnungsgemaf
vom Schweif3en.

Beim elektrischen Loten erfolgt, bedingt durch die Kohleelektrode, eine kontinuierliche
Erwdrmung bis zur Verflussigung des Lotes, wobei dieses dann die miterwarmten und durch
das Flussmittel vor Oxidation geschiitzten Metallteile umflieBt.

Vor jedem Loten muss die Kohleelektrode mit der Schmirgelfeile REF 083-300-00 gereinigt
werden, um Flussmittelreste zu beseitigen, die infolge ihrer isolierenden Wirkung den Stromfluss
bei dernachsten Lotung verhindern wirden. Die Kohleelektrode muss rechtzeitig erneuert
werden, bevor die Messingbuchse und der Elektrodenschaft anschmoren.

Zum Anspitzen der Lotkohle REF 081-601-00 empfehlen wir einen Bleistiftanspitzer. Die Leit-
fahigkeit der Lotkohle wird erhoht, wenn die Spitze vor dem Loten in Wasser getaucht wird.
Die Handelektroden sind nicht fir Dauerlétungen geeignet.

Die Lotkohle setzt dem Strom einen groBeren Widerstand entgegen als die Klemmelektrode
REF 081-701-00. Die Hitze bildet sich also am Berthrungspunkt der Lotkohle. Es ist daher darauf
zu achten, dass die Lotkohlenspitze méglichst dort platziert wird, wo die Hitzeentwicklung die
Teile nicht beschadigt.

Lote

Universal Silberlot Arbeitstemperatur: 700 °C: .............. mit Flussmittel 1,2 g REF 380-604-50
........... ohne Flussmittel 10 g REF 380-704-50

Dentaflux®> 50 g REF 681-100-00

Fur alle Lotarbeiten in der Kieferorthopédie. Wenn erforderlich, mit wenig Wasser verdinnen.

WeiBgoldlot Arbeitstemperatur: 950 °C ... mit Flussmittel 1,6 g REF 380-600-50

12



8.2.1 Loten mit , Click-Stop”-Elektrodenhalter

Die zu verldtenden Teile zuvor mit einem SchweiBpunkt heften.

Arbeitsablauf

1. Netzschalter @ in Stellung ,I” bringen. Die griine
Netzkontrolllampe (&) leuchtet.
2. Durch Dricken des Schalters (6 die Betriebsart
"Loéten” auswahlen (Schalterposition ® b). Schalter */'
—

/@a

@ ist in der Betriebsart Loten ohne Funktion. ®

3. Elektroden auf Elektrodenkombination A oder B ® _B @
einstellen (vgl. Abb. unten). -:- —

4. Das Lotobjekt mit Flussmittel bestreichen und — (b
Lot auflegen bzw. Universal Silberlotpaste
(REF 380-804-50) auftragen.

5. Handauflage @ nach unten driicken und das Lotobjekt zwischen die Elektroden einlegen.

6. Die Kohleelektrode ohne Druck auf das Lotobjekt richten.

7. Handausloser @ oder den FuBschalter so lange betétigen, bis das Lot geschmolzen und der
Létvorgang beendet ist.

I:EJ Hinweis: Es darf nur mit der Kohleelektrode gelétet werden.

13



8.2.2 Loten mit Handelektroden (Sonderzubehor)
Arbeitsablauf

1. Oberen Elektrodenkopf des , Click-Stop“-Elektrodenhalters 3 um eine halbe Stufe (45°) nach
rechts oder links schwenken.

) Die obere und untere Elektrode diirfen sich nicht beriihren.

2. Stecker der Handelektroden in die Buchsen (® und
® stecken.

JUNIOR 3000 ®a
3. In die Spannbuchse der rechten und linken Hand- */'/
elektrode  wird jeweils die  Klemmelektrode — @
REF 081-701-00 zum Halten des Lotobjektes und @__E| L )
die Lotkohle REF 081-601-00 eingespannt (vgl. Abb.
unten). e *\ @b

4. Netzschalter in Stellung ,1” bringen. Die griine
Netzkontrolllampe () leuchtet.

5. Durch Dricken des Schalters (8 die Betriebsart ,Loten” auswdhlen (Schaltposition (&) b). Der
Schalter @) ist in der Betriebsart ,L&ten” ohne Funktion.

6. Die durch HeftschweiBung verbundenen Teile in der Klemmelektrode so nah wie méglich an der
Lotstelle festklemmen.

7. Bei Verwendung von Lot in Stangen- oder Rollenform, z. B. REF 380-604-50, REF 380-600-50
oder REF 380-704-50, Flussmittel auftragen.

8. Spitze der Létkohle so nah wie mdglich mit der Lotstelle in Kontakt bringen.

9. Je nach verwendeter Lotart mit a) oder b) fortfahren.
a) FuBschalter betatigen. Wenn die Lotstelle sich rotlich zu farben beginnt, Lot zugeben.
b) FuBschalter betétigen, bis das Lot restlos geschmolzen ist.

10. Wird das Gerat nicht weiter benutzt, Netzschalter @0 in Stellung ,,0" bringen.

Handelektrode mit
Lotkohle

Handelektrode
mit Klemmelektrode

14



8.3 Warmebehandlung

8.3.1 WeichglUhen von Dréhten

Federharte Chrom-Nickel-Edelstahldréhte, z.B. remanium® kdénnen bei einer Temperatur von
ca. 1100 °C (Glutfarbe hellrot) weichgegltht werden.

Weichgegliihte CoCr-Drahte konnen nicht mehr vergiitet (gehartet) werden!

Starke Verformungen, besonders Biegungen um enge Radien bei dicken Drahten, z. B. AuBenbogen
von Face Bows, sollten nicht ohne vorhergehendes lokales Weichglthen der vorgesehenen Biege-
stelle durchgefuhrt werden. Das Weichgltihen empfiehlt sich auch, um einem Draht Uber eine

bestimmte Lange die Elastizitdt zu nehmen, z.B. bei einem passiven Lingual- oder Palatinalbogen.
Weiterer Ablauf siehe 8.3.4.

8.3.2 VergUten von Drahten

Cobalt-Basislegierungen, z.B. remaloy® oder Crozat-Drahte, konnen vergiitet (gehartet) werden.
Die Vergltung der Drahtelemente ist abhangig von der Zeit und von der Temperatur. Das zu
vergltende Drahtelement mit den Handelektroden nur kurz erwarmen (Glutfarbe dunkelbraun).
Temperatur ca. 470 °C.

Es wird geraten, wegen der verschiedenen Drahtabmessungen Uber Versuche die optimalen
Bedingungen zu erproben. Weiterer Ablauf siehe 8.3.4.
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8.3.3 Entspannen von Drahten

Beim Biegen federharter Drahte entstehen Spannungen im kristallinen Geflige. Mit der
Warmebehandlung kann das gebogene Drahtelement entspannt werden. Die Entspannung erfolgt,
indem der Draht wahrend einer kurzen Zeitspanne auf ungefahr 550 °C erhitzt wird (Glutfarbe
dunkelrot).

Bitte beachten, dass bei einer Entspannung von Drahtteilen auf dem Modell die Erwarmung
langer dauert, da der Gips erhebliche Warme absorbiert. Weiterer Ablauf siehe 8.3.4.

8.3.4 Arbeitsablauf fur Weichglthen, Verguten, Entspannen

Wichtig!

1. Oberen Elektrodenkopf des ,Click-Stop“-Elektrodenhalters 3 um eine halbe Stufe (45°) nach
rechts oder links schwenken.

m’\ Die obere und untere Elektrode diirfen sich nicht beriihren. Bei Nichtbeachten

hd erfolgt eine Fehlermeldung.

2. Handelektroden in Buchse und ® anschlieBen
und die gekerbten Elektroden REF 081-501-00 in die
Spannbuchsen spannen. JUNIOR 3000 @a
3. FuBschalter an Buchse @ anschlieBen. */l/
4. Netzschalter in Stellung ,1” bringen. Die griine —/ ®
Netzkontrolllampe () leuchtet. @ _E L @
5. Durch Dricken des Schalters (6 die Betriebsart
,Loten” auswahlen (Schaltposition @) b). Der Schalter L *\ ®b

@ ist in der Betriebsart ,,L6ten” ohne Funktion.

6. Die gekerbten Elektrodenspitzen in dem Bereich des Drahtes, der warmebehandelt werden soll,
aufsetzen.

7. FuBschalter nur so lange betétigen, bis der Draht die fur die gewt(inschte Funktion erforderliche
Temperatur-Farbe erreicht hat.

Hellrot ca. 1100 °C Weichgliihen
Dunkelrot ca. 550 °C Entspannen
Dunkelbraun ca. 470 °C Vergiiten

8. Schnell die Elektroden vom Draht entfernen. FuBschalter loslassen.

9. Nach Beendigung der Warmebehandlung Netzschalter @@ in Stellung ,,0"” bringen.
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[:EJ Hinweis:

® Zum Weichglihen von dicken Drdhten empfehlen wir, diese auf eine warmeleitfahige,
hitzebestandige Unterlage zu legen, z.B. Graphitplatte.

B Anstatt der gekerbten Elektrode REF 081-501-00 kann auch die Klemmelektrode
REF 081-701-00 in einer Handelektrode zum Halten des Drahtelementes verwendet werden.

® Esempfiehltsich, diebeschriebenen Arbeitsablaufe fur Weichglihen, Vergitenund Entspannen
an verschiedenen Drahten zu erproben, um sich auf die Warmebehandlungstechniken
einzuarbeiten.
Vorsicht: FuBschalter bei diinnen Drdhten nur kurz betdtigen, damit die Drahte
nicht verbrennen oder schmelzen!

9. Fehler und deren Behebung

Fehler Ursache Behebung
1.0 Gerat eingeschaltet 1.1 Netzverbindung fehlt 1.1.1 Gerat Uber das Netzkabel mit
Netzkontrolllampe an dem Netz verbinden
Gerat leuchtet nicht 1.1.2 Sicherung der Netzsteckdose
lberpriifen
1.2 Geratesicherung defekt 1.2.1 Sicherung austauschen.
*Sicherungswechsel (siehe unten)
2.0 Eingestellte SchweiB- 2.1 Elektroden oder Létkohle 2.1.1 Elektroden, L6tkohle saubern oder
Lotleistung zu gering verschmutzt bzw. abgenutzt austauschen

Die Elektroden missen flach
zueinander aufliegen

3.0 Eingestellte 3.1 SchweiBstarke am Gerat zu 3.1.1 Schalter @ auf Stufe Il setzen
SchweiBleistung zu gering schwach eingestellt

A Das Gerat arbeitet mit Hochspannung!

Um Unfélle zu vermeiden, darf das Gerat nicht geéffnet werden. Ist ein Fehler nicht
durch o.g. MaBnahmen zu beheben, wenden Sie sich bitte an unseren Dentaurum
Technischer Kundendienst - Geréte (siehe S. 18).

*Auswechseln der Sicherung:

Dazu den Sicherungseinsatz an der rechten Seite des Kombisteckers (0 entriegeln und herausziehen.

Sicherung ist nun zugénglich und kann dem Sicherungseinsatz entnommen werden.

0 Vor dem Herausziehen des Sicherungseinsatzes Netzstecker ziehen!
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10. Dentaurum Technischer Kundendienst — Gerate

Dentaurum Technischer Kundendienst — Gerate

Dentaurum GmbH & Co. KG | Turnstr. 31 | 75228 Ispringen | Deutschland

(P.O.B. 100 440, 75104 Pforzheim)
Telefon +497231/803-211 | Telefax +497231/803-295 | info@dentaurum.de

11. Wartung und Pflege

Das Gerat ist wartungsfrei.
Lediglich die Kupferelektroden sind je nach Gebrauch nachzufeilen. Ebenso empfiehlt es sich,

die Kohleelektroden nach Gebrauch von Flussmittelresten zu reinigen.

Bei Bedarf Haube mit trockenem oder angefeuchtetem Tuch abwischen. Keine scharfen Reinigungs-

mittel verwenden!

I:EJ Keine heiBen Gegenstinde auf die Ablagemulde @ legen.

12. Ersatzteile fur

Obere Elektroden

»Click-Stop” Halterungen

Untere Elektroden

REF 086-000-00

1 Stuck
— REF 085-000-00 — | ReF 086-100-00
- 1 Stiick N 1 Stick
REF 085-100-00 | (= —= | REF 086-200-00
1 Stick o 1 Stick

REF 085-200-00

1 Stlck

REF 086-300-00

1 Stuck

Ersatzkohleeinsatz fur Lotelektrode

REF 085-300-00

1 Stlck

—_——

REF 086-400-00

10 Stuck
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Schrauben zum Halten der Elektroden

Ersatzsicherung 3,15 A, trage

REF 084-100-00

o

10 Stuck

REF 907-037-10

1 Stuck

Ersatzsicherung 2 A, mittel trage

REF 907-047-10

1 Stuck

Schraubenzieher far

REF 083-100-00

Elektrodenwechsel 1 Stuck
scmieele U | Q| 7 053300.0
Létkohle 10 Sttick

13. Sonderzubehor

FuB- oder Knieschalter, kombiniert

Halter fur Handelektrode

a__*

REF 080-116-00 1 Stick

REF 081-204-00

1 Paar

Handelektrode, einzeln

REF 081-101-00 1 Stuick

REF 081-205-00

Halter rechts

REF 081-206-00

Halter links

19



13.1 Ersatzteile fur Handelektroden

Lotkohle mit Kupferummantelung
fur Handelektrode

Elektroden, gekerbt
zum Weichglthen, Verguten, SchweiBen

-

REF 081-601-00 | 1 Stick

REF 081-501-00 2 Stlck

Klemmelektrode

e

REF 081-701-00 | 1 Stick
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13.2 Montage der Halter far Handelektroden

REF 081-204-00/081-205-00/081-206-00
Benotigtes Werkzeug: Schraubendreher (Kreuzschlitz)

Das SchweiBgerat umdrehen und auf die Oberseite
legen.

A Achtung: Nicht auf die Elektroden legen.

Montage der Halter.

AnschlieBen und Einsetzen der Handelektroden.
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NF. = BEZEICNNUNG ...t

1= Sicherung 2 At (fUr 230 V) ..ooiiiiieicecee e 907-047-10

Sicherung 3,15 At (fUr 115 V) ooviiiioiiee e 907-037-10
2 = GEIATETUB ..o 908-868-00
3 = NEZKADEL ... 907-027-10

4 — Steuer-Leistungsplatine (230 V) .... 908-624-00

Steuer-Leistungsplatine (115 V) 908-624-10
5 — KontrollleUchte (230 V) ..o 907-443-00

Kontrollleuchte (115 V) oo 907-447-00
6 — UMSChalter ZWEIPOIIG ... e 908-765-00
7 —Umschalter @INPOLIG . ..o.viiiiiii e 908-765-10
8 — RIS ... 908-624-50
9 — WIdErStand 47 Q) ..ot 908-138-00
TO = DHOTE .o 907-214-00

JUNIOR 3000

ste}
\
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15. SchweiBtabellen

Die nachstehenden Tabellen geben eine Auflistung von Einstellwerten der SchweiBenergie fur
verschiedene Materialien.

Je nach konkretem Anwendungsfall und den verwendeten Materialien sowie Oberflachen-
zustand konnen abweichende Einstellwerte erforderlich sein!

15.1 Noninium®-Drahte

Material 1 Material 2 Elektroden- Einstellung Einstellung Einstellung
Kombinatiom Junior 3000 Assistent 3000 | Master 3000

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00

0,7 mm hart 0,7 mm hart und Stufe 2 Stufe 3-4 46 - 48

REF 520-070-00 | REF 520-070-00 |REF 086-100-00

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00

0,7 mm hart 0,8 mm hart und Stufe 2 Stufe 4 -5 48 -50

REF 520-070-00 | REF 520-080-00 | REF 086-100-00

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00 Stufe 2

0,8 mm hart 0,8 mm hart und Jum Fixieren Stufe 4 -5 62— 64

REF 520-080-00 | REF 520-080-00 |REF 086-100-00

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00 Stufe 2

0,8 mm hart 0,9 mm hart und " Stufe 4 — 5 64 — 66

REF 520-080-00 | REF 520-090-00 | REF 086-100-00 | 24 Fixieren

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00 Stufe 2

0,9 mm hart 0,9 mm hart und " Stufe 6 75-717
zum Fixieren

REF 520-090-00 | REF 520-090-00 |REF 086-100-00

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00 Stufe 2

0,9 mm hart 1,2 mm hart und . Stufe 6 77-179
zum Fixieren

REF 520-090-00 | REF 520-120-00 |REF 086-100-00

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00 Stufe 2 Stufe 6 83

1,2 mm hart 1,2 mm hart und . - -

REF 520-120-00 | REF 520-120-00 | REF 086-100-00 zum Fixieren zum Fixieren zum Fixieren

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00

0,7 mm federhart | 0,7 mm federhart |und Stufe 2 Stufe 4 45 - 47

REF 520-072-00 | REF 520-072-00 |REF 086-100-00

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00

0,7 mm federhart | 0,8 mm federhart |und Stufe 2 Stufe 5 49 -51

REF 520-072-00 | REF 520-082-00 | REF 086-100-00

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00 Stufe 2

0,8 mm federhart | 0,8 mm federhart | und Jum Fixieren Stufe 5 57 -59

REF 520-082-00 | REF 520-082-00 | REF 086-100-00

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00 Stufe 2

0,8 mm federhart | 0,9 mm federhart | und Jum Fixieren Stufe 6 71-73

REF 520-082-00 | REF 520-092-00 | REF 086-100-00

Noninium® Draht | Noninium® Draht | REF 085-200-00 Stufe 2

0,9 mm federhart | 0,9 mm federhart | und Jum Fixieren Stufe 6 77-179

REF 520-092-00 | REF 520-092-00 | REF 086-100-00
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15.2 remanium®-Drahte

Material 1

Material 2

Elektroden-
Kombinatiom

Einstellung
Junior 3000

Einstellung
Assistent 3000

Einstellung
Master 3000

remanium® Draht
0,7 mm hart
REF 513-070-00

remanium® Draht
0,7 mm hart
REF 513-070-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2
zum Fixieren

Stufe 5

59-61

remanium® Draht
0,7 mm hart
REF 513-070-00

remanium® Draht
0,8 mm hart
REF 513-080-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2
zum Fixieren

Stufe 5

61-63

remanium® Draht
0,8 mm hart
REF 513-080-00

remanium® Draht
0,8 mm hart
REF 513-080-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2
zum Fixieren

Stufe 6

81-83

remanium® Draht
0,8 mm hart
REF 513-080-00

remanium® Draht
0,9 mm hart
REF 513-090-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2
zum Fixieren

Stufe 4 -5

85-87

remanium® Draht
0,9 mm hart
REF 513-090-00

remanium® Draht
0,9 mm hart
REF 513-090-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2
zum Fixieren

Stufe 6
zum Fixieren

88

remanium® Draht
0,5 mm federhart
REF 523-050-00

remanium® Draht
0,5 mm federhart
REF 523-050-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2

Stufe 3-4

35-40

remanium® Draht
0,5 mm federhart
REF 523-050-00

remanium® Draht
0,6 mm federhart
REF 523-060-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2

Stufe3-4

43 - 47

remanium® Draht
0,6 mm federhart
REF 523-060-00

remanium® Draht
0,6 mm federhart
REF 523-060-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2
zum Fixieren

Stufe 4

47-50

remanium® Draht
0,6 mm federhart
REF 523-060-00

remanium® Draht
0,7 mm federhart
REF 523-070-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2
zum Fixieren

Stufe 4

47-50

remanium® Draht
0,7 mm federhart
REF 523-070-00

remanium® Draht
0,7 mm federhart
REF 523-070-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2
zum Fixieren

Stufe 4 -5

60-63

remanium® Draht
0,7 mm federhart
REF 523-070-00

remanium® Draht
0,8 mm federhart
REF 523-080-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2
zum Fixieren

Stufe 6

63-65

remanium® Draht
0,8 mm federhart
REF 523-080-00

remanium® Draht
0,8 mm federhart
REF 523-080-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 2
zum Fixieren

Stufe 6

73-78

remanium® Draht
0,8 mm federhart
REF 523-080-00

remanium® Draht
0,9 mm federhart
REF 523-090-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 6
zum Fixieren

78-80

remanium® Draht
0,9 mm federhart
REF 523-090-00

remanium® Draht
0,9 mm federhart
REF 523-090-00

REF 085-200-00
und
REF 086-100-00

Stufe 6
zum Fixieren

88
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15.3 remaloy®-Drahte

Material 1 Material 2 Elektroden- Einstellung Einstellung Einstellung
Kombinatiom Junior 3000 Assistent 3000 | Master 3000
REF 085-200-00

remaloy® Draht | remaloy® Draht | und Stufe 2 Stufe3 -4 35-40

0,7 mm hart 0,8 mm hart REF 086-100-00

REF 528-070-00 | REF 528-080-00 | Handelekroden | Stufe 6 61-63
REF 081-501-00 zum Fixieren zum Fixieren
REF 085-200-00

remaloy® Draht | remaloy® Draht | und Stufe 2 Stufe 6 40-45

0,7 mm hart 1,0 mm hart REF 086-100-00

REF 528-070-00 |REF 528-100-00 | Handelekroden Stufe 6 65-67
REF 081-501-00 | zum Fixieren zum Fixieren
REF 085-200-00

remaloy® Draht | remaloy® Draht | und - Stufe 6 B 75

0.8 mm hart 1.0 mm hart REF 086-100-00 zum Fixieren zum Fixieren

REF 528-080-00 | REF 528-100-00 | Handelekroden Stufe 6 73-75
REF 081-501-00 | zum Fixieren zum Fixieren
REF 085-200-00

remaloy® Draht | remaloy® Draht | und - ES;:QF?xieren 45-50

0,9 mm hart 0,9 mm hart REF 086-100-00

REF 528-090-00 | REF 528-090-00 | Handelekroden Stufe 6 79 - 81
REF 081-501-00 | zum Fixieren zum Fixieren
REF 085-200-00

remaloy® Draht | remaloy® Draht | und - iﬂ:\:eﬁexieren 50 - 55

0,9 mm hart 1,3 mm hart REF 086-100-00

REF 528-090-00 | REF 528-130-00 | Handelekroden | Stufe 6 83-86
REF 081-501-00 zum Fixieren zum Fixieren
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15.4 rematitan® SPECIAL-Dréhte

Material 1 Material 2 Elektroden- Einstellung Einstellung Einstellung
Kombinatiom Junior 3000 Assistent 3000 | Master 3000
H ® H ®
rematitan® SPECIAL | rematitan® SPECIAL REF 085-200-00
Draht Draht
0.4 mm 0.4 mm und Stufe 1 Stufe 1 8-10
REF 766-600-00 | REF 766-600-00 | ot 066-300-00
rematitan® SPECIAL | rematitan® SPECIAL REF 085-200-00
Draht Draht
und Stufe 1 Stufe 1 10-12
0.4 mm 0,45 mm REF 086-300-00
REF 766-600-00 | REF 766-601-00
itan® itan®
Ir)e::;:tan SPECIAL Ir)efr:;:tan SPECIAL REF 085-200-00
und Stufe 1 Stufe 2 -2 13-15
0,45 mm 0,45 mm REF 086-300-00
REF 766-601-00 | REF 766-601-00
o ® o ®
rematitan® SPECIAL | rematitan® SPECIAL REF 085-200-00
Draht Draht
und Stufe 1 Stufe 2 19-22
0,45 mm 0,41 x 0,56 mm REF 086-300-00
REF 766-601-00 | REF 766-602-00
— —
rDerZr;]aFtan SPECIAL rDerr;than SPECIAL REF 085-200-00
und Stufe 1 Stufe 2 24 -26
0,45 mm 0,43 x 0,64 mm REF 086-300-00
REF 766-601-00 | REF 766-603-00
H ® H ®
rematitan® SPECIAL | rematitan® SPECIAL REF 085-200-00
Draht Draht Stufe 2
und . Stufe 2 22-24
0,45 mm 0,48 x 0,64 mm REF 086-300-00 zum Fixieren
REF 766-601-00 | REF 766-604-00
s s
rDerr:;ttltan SPECIAL rDerr;r?tutan SPECIAL REF 085-200-00
0,43%0,64 mm | 0,43 x 0,64 mm EE‘; 086.300.00 Stufe 2 Stufe 2 =3 40-45
REF 766-603-00 | REF 766-603-00
H ® H ®
rematitan® SPECIAL | rematitan® SPECIAL REF 085-200-00
Draht Draht Stufe 2
und iy Stufe 3 40 - 45
0,43x0,64mm [0,48x0,64 mm REF 086-300-00 zum Fixieren
REF 766-603-00 | REF 766-604-00
H ® H ®
rematitan® SPECIAL | rematitan® SPECIAL REF 085-200-00
Draht Draht und Stufe 2 Stufe 3 4547
0,43x0,64 mm |0,48 x 0,64 mm zum Fixieren

REF 766-604-00

REF 766-604-00

REF 086-300-00
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15.5 Andere Materialien

REF 724-013-00

REF 881-226-00

Material 1 Material 2 Elektroden- Einstellung | Einstellung Einstellung
Kombinatiom Junior 3000 | Assistent 3000 | Master 3000
Standard-Pramolaren-
Bander Stufe 5 78 -80
REF 860-012-00 und zum Fixieren zum Fixieren
hyrax® 11 12/10 Dentadorm® Snap Handelektroden
REF 602-808-00 REF 081-501-00
1. Molarenbénder
REF 878-013-00 bzw. Stufe 6. 8
REF 879-013-00 zum Fixieren zum Fixieren
Standard-Pramolaren-
Bander
Goshgarian REF 860—01@2»00 und
Palatinalbiigel Dentadorm® Snap Handelektroden Stufe 6 78-80
0,9 mm REF 081-501-00 zum Fixieren zum Fixieren
REF 728-020-00 | 1. Molarenbander
REF 878-013-00 bzw.
REF 879-013-00
Standard-Pramolaren-
Bander
REF 860-012-00 und
H ®
E)elzg?jnll-luerﬁx Dentadorm® Snap Handelektroden Stufe 5 ' 78— 80
REF 728-100-01 ) REF 081-501-00 zum Fixieren zum Fixieren
1. Molarenbénder
REF 878-013-00 bzw.
REF 879-013-00
Lingual-/ Dentaform® Snap I REF 085-200-00
Palatinalschloss | Band und Stufe 2 Stufe 4 55 —60
REF 728-110-00 | REF 881-226-00 REF 086-300-00
Kndpfchen, Dentaform® Snap Il REF 085-200-00
kurz Band und Stufe 2 Stufe 4 55 —60
REF 750-401-00 | REF 881-226-00 REF 086-300-00
Hakchen Dentaform® Snap Il REF 085-200-00
mit Setzlasche Band und Stufe 2 Stufe 4 55 —60
REF 750-701-00 | REF 881-226-00 REF 086-300-00
. Dentaform® Snap I
E’E‘ggggk;gﬁnoo Band Swle2 | Stfe4 55— 60
REF 881-226-00
Bukkalréhrchen | Dentaform® Snap I
konvertierbar Band Stufe 2 Stufe 4 55 -60
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16. Qualitatshinweise

Dentaurum versichert dem Anwender eine einwandfreie Qualitat der Produkte. Der Inhalt dieser
unverbindlichen Gebrauchsanweisung beruht auf eigener Erfahrung. Der Anwender ist fur
die Verarbeitung der Produkte selbst verantwortlich. In Ermangelung einer Einflussnahme von
Dentaurum auf die Verarbeitung durch den Anwender besteht keine Haftung fir fehlerhafte

Ergebnisse.
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17.

Hiermit erklaren wir,

DENTAURUM GmbH & Co. KG

Turnstr. 31
75228 Ispringen

EG-Konformitatserklarung

dass das nachfolgend bezeichnete Laborgerat aufgrund seiner Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.

Bezeichnung des Laborgerates:

Geratetyp:
Ab Gerate-Nr.:

EG-Richtlinien:

Angewandte

harmonisierte Normen:

Datum/Hersteller-Unterschrift:
Angaben zum Unterzeichner:

Druckdatum: 27.10.15

Junior 3000 (REF 077-000-00 / REF 077-000-01)
Punktschweil3- und Loétgerat
102-001 / 103-001

EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit
(89/336/EWG; i.d.F. 92/031/EWG)

EG-Richtlinie Elektrische Betriebsmittel zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungs-
grenzen

(73/023/EWG)

Anderungsrichtlinie fiir 0.g. RL
(93/068/EWG)

EN 55011/B
EN 61000-4-2/4

oENT

Tumstul’, by | p - Germany
01.01.2010 Tolefon 497231/ £03-0-Fax+ 4972317603-255

-i.V. Dipl. Ing. (FH) K. Merkle -
Fertigungsleiter Geratebau
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Dentaurum-Gruppe

Deutschland | Benelux | Espafa | France | Italia | Switzerland | Australia | Canada | USA
und in Uber weiteren 130 Landern weltweit.

At DENTAURUM
QUALITY
WORLDWIDE
UNIQUE

< Informationen zu Produkten und Serviceleistungen finden Sie
unter www.dentaurum.com

< Einfach und schnell bestellen im [EEINETTT NI T3, Te])

< Beachten Sie auch unser spezielles Kursangebot. Hotline: +497231/803-470

Hotline Festsitzende Technik: +497231/803-550

Hotline Herausnehmbare Technik: +497231/803-555
Telefonische Auftragsannahme: +497231/803-210
GebUhrenfreie Fax-Nummer (Deutschland): 0800/4 1424344

Stand der Information: 09/18

Anderungen vorbehalten

DENTAURUM

Turnstr. 31 | 75228 Ispringen | Germany | Telefon +497231/803-0 | Fax +497231/803-295
www.dentaurum.com | info@dentaurum.com

Printed by Dentaurum  Germany 09/18/B/R1-13

989-501-01



