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Klassifizierung

ceraMotion® Zr ist eine Verblendkeramik Typ | Klasse 1 (nach DIN EN ISO 6872) zum Verblenden
von GerUsten aus Zirkoniumdioxid oder freigegebenen GerUstwerkstoffen mit gleicher thermischer
Ausdehnung und fur vollkeramische Gertiste aus ceraMotion® PZr (Uberpresskeramik).

Indikation
Zuordnung Keramik-GerUstwerkstoffe

ceraMotion® Verblendkeramik

.
s

Des

1

|

o

ceraMotion® Presskeramik

*WAK - Thermische Ausdehnung des Geriistwerkstoffes (10° K", 25 - 500 °C)

ceraMotion® Zr ist zur Verblendung von
Zirkoniumdioxid mit einer thermischen
Ausdehnung von 10,4 bis 10,6 - 10° K
geeignet.

AuBerdem konnen GerUststrukturen aus
Litium-Disilikat oder ceraMotion® PZr damit
vervollstandigt werden.

ceraMotion® Zr darf nicht zur Verblendung
von GerUsten aus Aluminiumoxidkeramik,
Titan/Titanlegierungen, Dentallegierungen
und Gerlsten aus ceraMotion® P+PMe
verwendet werden.

Bei bekannten Unvertraglichkeiten auf

einen Inhaltsstoff darf ceraMotion® Zr nicht
verwendet werden.
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Gerustgestaltung

Das Gerust bildet den Zahn in einer anatomisch verkleinerten Form ab, Ecken und Kanten im
Gerist muUssen vermieden werden. Die Verblendkeramik darf in maximal 2 mm Schichtstarke
aufgebrannt werden. Gerlstwandstarken: bitte Angaben des GerUstherstellers beachten.

anatomische
Geriistgestaltung

max. 2 mm

Keramik- ”
Schichtstarke

max. 2 mm
Keramik-
Schichtstarke

Abb. 1: GerUstgestaltung Frontzahnkrone Abb. 2: GerUstgestaltung Seitenzahnkrone



Abb. 3: weiBes ZrO, Gerust

Abb. 4: eingefarbtes ZrO, Gerust

Gerlistbearbeitung

Zum Ausarbeiten und Abstrahlen bitte die Angaben des
Herstellers des GerUstwerkstoffes beachten.

Hinweis:

Die Bearbeitung und Abstrahlung gefraster oder geschliffener
GerUste birgt die Gefahr einer oberflachlichen Veranderung
der Struktur des Y-TZP und sollte auf das Notwendigste
beschrankt werden.

Empfohlene Werkzeuge mit dazu passenden Umdrehungs-
zahlen und moderatem Anpressdruck verwenden.

Das Beschleifen der Konnektoren darf nur unter gréBter
Vorsicht durchgefuihrt werden. Eine Uberhitzung des Gerst-
materials vermeiden.



Abb. 5: richtig gebrannte Brennprobe

Abb. 6: unterbrannte Brennprobe
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Brennkontrolle

Um die Brenntemperatur Ihres Ofens abzustimmen, empfehlen
wir einen Probebrand. Nur so ist die Beurteilung der richtigen
Brandfuhrung méglich.

Zur Erstellung der Brennprobe Transpa-Masse T mit Modelling
Liquid (REF 254-000-10) anmischen.

Den ersten Dentinbrand durchfuhren. Dazu die Brennprobe
auf Platinfolie legen und nicht auf Brennwatte, da sonst die
Gefahr einer Tribung besteht.

Die Temperatur des Ofens ist in Ordnung, wenn die Brenn-
probe klar, durchscheinend und mit scharfen Kanten aus
dem Ofen kommt (siehe Abb. 5).

Bei zu hoher Endtemperatur ist die Probe hochglanzend
und zeigt keine scharfen Kanten mehr. Bei zu niedriger End-
temperatur ist die Probe milchig weil3 (siehe Abb. 6).

Bitte die Endtemperatur entsprechend in 10 °C Schritten
absenken bzw. anheben. AnschlieBend erneut eine Probe
brennen.



Mischtabelle Connecting Liner
Mischempfehlung

Zahnfarbe L1 L2 L3 L4 L5 L6
Al 1/3 2/3
A2 2/3 1/3
A3 1
A3,5 3/4 1/4
A4 1/2 172
B1 1/3 2/3
B2 2/3 1/3
B3 3/4 1/4
B4 1
c1 173 273
c2 2/3 173
c3 3/4 1/4
ca 1
D2 2/3 1/3
D3 3/4 1/4
D4 1/3 2/3
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zZr

Connecting

Der Auftrag von Liner wird bei weiBen Gerlsten aus Zirkoniumdioxid empfohlen (Abb. 3). Bei

eingefarbten GerUsten kann eine Schicht mit Base Dentin oder Dentin aufgetragen werden.

Abb. 7: Liner nach dem Brand
auf weiBem ZrO, Gerust

Abb. 8: Base Dentin/Dentin nach dem Brand
auf eingefarbtem ZrO, Gerust

Hinweis: Liner wird mit Powder BOL Liquid (REF 254-008-10) zu einer sahnigen Konsistenz
angemischt. Liner kann auch mit einem Spray-on-System aufgesprtiht werden.

Connecting-Brand Starttemperatur | Trockenzeit | Steigrate | Vakuumstart | Vakuumende Brenn- Haltezeit
(°C) (min) (°C/min) Q) (°C) temperatur (°C) (min)

Liner 142 500 4 55 500 810 810 2 (mit Vakuum)

Base Dentin/Dentin 500 6 55 500 780 780 2 (mit Vakuum)




Schichtschema: Basic-Schichtung

Connecting

B Dentin

B schneide

Abb. 9: Basic-Schichtschema
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Schichtung

Aufbau der kompletten anatomischen Zahnform mit Dentin, Zurtckschneiden des Dentins im
incisalen Drittel. Standard-AnmischflUssigkeit Modelling Liquid (REF 254-000-10) einsetzen!

Hinweis:
Stains/Body Stains kdnnen bis zu 10% in die Keramikmassen eingemischt werden.

Abb. 10: komplette anatomische Form Abb. 11: Zuruckschneiden des Dentins im
incisalen Drittel
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Schichtung

Abb. 12: Ergdnzung mit Schneidemasse Abb. 13: Schichtung vor dem ersten Brand

Schneidezuordnungstabelle:

Dentin Farbe Schneide | Schneide | Schneide
Standard Opal Transpa
A1, A2, B1 |1 101 IT1
A3, A3,5, B2, B3, B4, C1, C2,C3,D2, D3, D4 |2 102 IT2
A4, C4 I3 103 IT3
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Schichtung

Hinweis:

Die Schichtung insgesamt etwas Uberkonturieren, um die Sinterschrumpfung auszugleichen
(Abb. 12 + 13).

Bei Brtickenmodellationen sollte die Schichtung vor dem ersten Dentinbrand interdental bis auf
das GeruUst separiert werden, um die Schrumpfung zu steuern.

Starttemperatur | Trockenzeit | Steigrate | Vakuumstart | Vakuumende Brenn- Haltezeit
(°Q) (min) (°C/min)* (°Q) (°Q) temperatur (°C) (min)**
Dentinbrand 1 500 6 55 500 750 750 2 (mit Vakuum)

* bei groBen Arbeiten kann durch Reduzieren der Steigrate die Brennqualitat verbesset werden
** bei groBen Arbeiten die Haltezeit verlangern, um die schlechte Warmeleitfahigkeit des ZrO, auszugleichen

Die hier angegebenen Werte sind Anhaltspunkte, die durch Herstellerangaben und altersbedingte
Abweichungen der Dentaldéfen individuell angepasst werden mussen.

Die Brenntabellen setzen regelmaBig mit Feinsilber geeichte Ofen voraus.

Alle Angaben sind sorgfaltig erstellt worden, werden jedoch ohne Gewahr weitergegeben.
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Korrektur Schichtung
Ergebniss nach dem ersten Dentinbrand und Korrekturschichtung.

Abb. 14: Ergebnis nach dem ersten
Dentinbrand
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Korrektur Schichtung

i W

Abb. 15: Formkorrekturen mit Dentin und
Schneide nach dem ersten Dentinbrand

Abb. 16: Formkorrekturen mit Dentin und
Schneide nach dem ersten Dentinbrand

Hinweis:

Bei Briickenmodellationen zuerst die Interdentalraume sowie die Basalflache des Zwischengliedes
mit Dentin auffdllen.

Starttemperatur | Trockenzeit | Steigrate | Vakuumstart | Vakuumende Brenn- Haltezeit
(°C) (min) (°C/min)* Q) (°Q) temperatur (°C) (min)**
Dentinbrand 2 500 4 55 500 750 750 2 (mit Vakuum)

* bej groBen-Arbeiten kann durch Reduzieren der Steigrate die Brennqualitat verbesset werden
** bej groBen Arbeiten die Haltezeit verlangern, um die schlechte Warmeleitfahigkeit des ZrO, auszugleichen
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BASIC LINE

Bearbeitung
Formkorrekturen, Ausarbeitung und Glanzbrand

Die gewunschten Formkorrekturen mit geeigneten Werkzeugen vornehmen.
Die gesamte Oberflache vor dem Glanzbrand gleichmaBig Gberschleifen und grtindlich reinigen.

Abb. 17: Fertigstellung
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Glanzbrand

Individuelle Farbeffekte konnen mit Stains/Body Stains gezielt auf die Oberflache aufgetragen
werden (Abb. 18). Bei Bedarf die Glasurmasse Glaze, angemischt mit Stains Liquid (REF 254-010-02)
auf die gesamte Arbeit auftragen.

Abb. 18: Stains/Glaze Auftrag

Starttemperatur | Trockenzeit | Steigrate | Vakuumstart | Vakuumende Brenn- Haltezeit
(°Q) (min) (°C/min) Q) (°Q) temperatur (°C) (min)
Glanzbrand* 500 4 55 * * 750 1
Glanzbrand mit Glasur 500 6 55 500 750 750 1

* der Glanzbrand kann mit oder ohne Vakuum durchgefuhrt werden



Fertigstellung
Die fertige Arbeit nach dem Glanzbrand.

Abb. 20: fertige Arbeit labial

Abb. 19: fertige Arbeit labial
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Individualizacién / Connecting

Fig. 1: Liner cocido con cinta blanca incorporada Fig. 2: Liner cocido con efecto naranja incorporado



Fig. 3: dentina/dentina basica con
cinta blanca incorporada

cerafh

Fig. 4: dentina basica/ dentina con
efecto naranja incorporado

zZr

21



Schichtschema: individuelle Schichtung

Connecting
Schulter
B Base Dentin

B Dentin

B schneide

Abb. 5: individuelles Schichtschema
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Mischtabelle Schultermassen

ceraMotion® Zr bietet vier Schultermassen, die in die Farbgruppen A-B-C-D unterteilt sind. Mit der
Schultermasse ,,white” kénnen alle Farbabstufungen von A1 bis D4 durch entsprechendes Mischen
gemaf der Mischtabelle eingestellt werden. Das Zumischen der Schultermasse , transparent” verstarkt die
Transluzenz der Schulter. Schultermassen-AnmischflUssigkeit Shoulder Liquid (REF 254-004-02) einsetzen!

Zahnfarbe A B C D white
A1l 50% 50%
A2 65% 35%
A3 70% 30%
A3,5 100%
A4 100%
B1 35% 65%
B2 80% 20%
B3 90% 10%
B4 100%
c1 50% 50%
c2 75% 25%
c3 85% 15%
c4 100%
D2 60% 40%
D3 60% 30% 10%
D4 100%
Starttemperatur | Trockenzeit | Steigrate | Vakuumstart | Vakuumende Brenn- Haltezeit
(°Q) (min) (°C/min) (°Q) (°Q) temperatur (°C) (min)
Schulterbrand 1 + 2 500 6 55 500 780 780 2 (mit Vakuum)
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Schichtung

Aufbau der kompletten anatomischen Zahnform mit Dentin.

Abb. 7: Zurtckschneiden des Dentins im

Abb. 6: komplette anatomische Form
incisalen Drittel
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Abb. 8: Auftrag des Transpa Saums Abb. 9: Auftrag Dentin Modifier Fluo

Hinweis: Die angegebene individuelle Schichtung ist ein Vorschlag und muss den gewiinschten
Effekten angepasst werden.
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Schichtung

Abb. 10: eingelegtes weiBBes Band, Abb. 11: Wechselschichtung mit | 2 und 10 2
orangener Effekt im cervikalen Bereich
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Abb. 12: Cutback, Auftrag von Dentin Modifier Abb. 13: Erganzung mit Dentin und Incisal Opal
Fluo orange, ausgestrichen bis zur
Schneidekante
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Schichtung

Abb. 14: Ergebnis nach dem ersten Dentinbrand

Abb. 15: Ergebnis nach dem ersten Dentinbrand
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Korrektur Schichtung und Fertigstellung

Abb. 16: Schichtung mit Dentin, Schneide Abb. 17: Bearbeiten und Ausarbeiten
und Transpa 1/1 der Oberflache
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Fertigstellung

Abb. 18: individueller Stains/Glaze Auftrag Abb. 19: fertige Arbeit



Abb. 20: fertige Arbeit

cerafh
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CH UP

Creativbrand

Rand- und Schneideleisten, ganz natdrlich
individuelle Glanzgrade auf einer einzigen Arbeit
Korrektur und Glanzbrand in Einem

Abb. 21: Auftrag von TU Massen Dentin/Schneide, Abb. 22: fertige Arbeit

angemischt mit Modelling Liquid
Hinweis: Es kann mit oder ohne Glasurmasse gearbeitet werden. Bei deren Verwendung,
zuerst die gesamte Oberflache mit Glasurmasse benetzen, die Bemalung durchfthren, dartber
Touch Up Massen auftragen.

Starttemperatur | Trockenzeit | Steigrate | Vakuumstart | Vakuumende | Endtemperatur Haltezeit
(°Q) (min) (°C/min) (°Q) (°C) (°C) *

730 730 1 min

Gl.anz und Korre.Ktur 500 6 55 500

mit Glasurmaterial 730 740 20s
730 730 1 min

Glanz und Korrekt.ur 500 6 55 500

ohne Glasurmaterial 730 750 20s

* der gewlinschte Glanzgrad kann Uber eine hohere Brenntemperatur und eine kirzere Haltezeit,
oder eine tiefere Brenntemperatur und eine langere Haltezeit erreicht werden



Ergdnzungsbrand

okklusale Kontaktpunkte nachtraglich anbringen
basal unterfuttern

Abb. 23: Auftrag Touch Up fur fehlende
Okklusion

cerafh

Abb. 24: basal unterfattern

Hinweis: Es kann mit oder ohne Glasurmasse gearbeitet werden. Bei deren Verwendung,
zuerst die gesamte Oberflache mit Glasurmasse benetzen, die Bemalung durchfthren, dartber
Touch Up Massen auftragen.

Starttemperatur | Trockenzeit | Steigrate | Vakuumstart | Vakuumende | Endtemperatur Haltezeit
(°C) (min) (°C/min) (°Q) °C) (°C) *

730 730 1 min

Gl.anz und Korre.ktur 500 6 55 500

mit Glasurmaterial 730 740 20 s
730 730 1 min

Glanz und Korrekt‘ur 500 6 55 500

ohne Glasurmaterial 730 750 20s

*der gewlnschte Glanzgrad kann tber eine héhere Brenntemperatur und eine kirzere Haltezeit,
oder eine tiefere Brenntemperatur und eine langere Haltezeit erreicht werden
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TOUCH UP

Reparatur
[1 Reparatur einer getragenen Arbeit

Hinweis: Arbeiten, die im Mund getragen waren, muissen im Vorwdrmeofen getrocknet
werden. Arbeit sdubern, die Oberflache muss angeraut oder abgestrahlt werden. Die Arbeit im
Vorwarmeofen von Raumtemperatur mit 5 °C/min auf 400 °C hochheizen. Haltezeit mindestens
4 Stunden, langsam abkuhlen.

Es folgt der Auftrag von Touch Up Massen Base Dentin, Dentin und Incisal, angemischt mit
Modelling Liquid.

Starttemperatur | Trockenzeit | Steigrate | Vakuumstart | Vakuumende | Endtemperatur Haltezeit
°Q) (min) (°C/min) Q) Q) °Q) (min)
Dentinbrand bei 500 6 55 500 700 700 1
Reparatur
Glanzbrand ohne
Glasurmasse bei 500 4 75 - - 700 1

Reparatur

Glanzbrand mit
Glasurmasse bei 500 6 55 500 690 690 1
Reparatur
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Brenntabelle Zirkonoxid

Starttemperatur | Trockenzeit | Steigrate | Vakuumstart | Vakuumende Brenn- Haltezeit
(°Q) (min) (°C/min)* (°Q) Q) temperatur (°C) (min)**

Connecting-Brand 500 a 55 500 810 810 2 (mit Vakuum)
Liner 1 +2
Connecting-Brand 500 6 55 500 780 780 2 (mit Vakuum)
Base Dentin/Dentin
Schulterbrand 1 + 2 500 6 55 500 780 780 2 (mit Vakuum)
Dentinbrand 1 500 6 55 500 750 750 2 (mit Vakuum)
Dentinbrand 2 500 4 55 500 750 750 2 (mit Vakuum)
Korrekturmasse pur 500 4 55 500 715 715 1 (mit Vakuum)
Korrekturmasse 1:1 .
Dentin/Schneide*** 500 4 55 500 730 730 1 (mit Vakuum)
Glanzbrand*** 500 4 55 el Frx 750 1
Glanzbrand mit Glasur 500 6 55 500 750 750 1
Touch Up
Glanz und Korrektur 500 6 55 500 730 730 !
* bei groBen Arbeiten kann durch Reduzieren der Steigrate die Brennqualitat verbessert werden

**  bei groBen Arbeiten die Haltezeit verlangern, um die schlechte Warmeleitfahigkeit des ZrO, auszugleichen
*** der Glanzbrand kann mit oder ohne Vakuum durchgefihrt werden
**** Dje Korrekturmasse kann 1:1 mit Base Dentin, Dentin und Incisal gemischt werden.
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zZr
Brenntabelle Lithium-Disilikat
Starttemperatur | Trockenzeit | Steigrate | Vakuumstart | Vakuumende Brenn- Haltezeit
(°Q) (min) (°C/min)* Q) Q) temperatur (°C) (min)
Base Dentin 500 6 55 500 760 760 1 (mit Vakuum)
Connecting-Brand
Dentinbrand 500 6 55 500 760 760 1 (mit Vakuum)
Glanzbrand* 500 4 55 * * 750 1
Glanzbrand 500 6 55 500 750 750 1

mit Glasur

* der Glanzbrand kann mit oder ohne Vakuum durchgefuhrt werden
Beachten Sie bitte bei der Gerustherstellung die Angaben des Herstellers.
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Physikalisch-chemische Angaben (nach DIN EN ISO 6872) ceraMotion®Zr

Warmeausdehnungs- Transformations- Chemische Biege-

koeffizient/WAK temperatur/T, Loslichkeit festigkeit

(25 °C - 500 °C) Q) (Hg/cm?) (MPa)
Liner 9,2 565 35 130
Dentin 9,2 530 20 115
Incisal 9,2 530 20 115
Modifier 9,2 530 20 115
Glaze, Stains 8,4 530 30 -
Touch Up 8,8 520 20 120




Produktiibersicht

cerafh

Liner L 1-6

Liner Modifier LM gingival, orange

Shoulder SM A, B, C, D, white, transpa

Gingival G 1,2,3,4

Base Dentin BD A-D

Base Dentin Modifier BDM salmon, caramel, ochre, ivory, lemon, vanilla, brown

Dentin D A-D

Dentin Modifier Chroma DM C A, B, C, orange

Dentin Modifier Fluo DM F cream, yellow, orange

Incisal | 1,2,3

Incisal Opal 10 1,2,3

Incisal Transpa IT 1,2,3

Transpa T transpa

Incisal Modifier IM opal honey, opal white, opal blue, grey, opal grey

Chroma Concept Liner cCL 1 (bleach), 2, 3, 4

Chroma Concept Dentin CCD 1 (bleach), 2 (bleach), 3, 4,5,6,7,8,9,10, 11, 12

Chroma Concept Incisal cCl 1 (bleach)

Touch Up Base Dentin TU BD light, medium, dark

Touch Up Dentin TUD light, medium, dark

Touch Up Incisal TUI medium, opal, transpa

Touch Up Gingival TUG 2,4

Correction C transpa

Glaze GL transpa

Body Stains B ST A, B, C

Stains ST 1 white, 2 vanilla, 3 yellow, 4 orange, 5 pink, 6 purple, 7 blue, 8 grey,
9 olive green, 10 olive yellow, 11 medium brown, 12 red brown, 13 black

Liquids Modelling Liquid, Modelling Liquid +, Powder BOL Liquid, Shoulder Liquid,
Stains Liquid, Contrast Marker

Incisal Value \ 1,2, 3

Value Modifier Bright VM B Incisal opal, Dentin opal

Incisal Modifier Value IMV opal pure, opal pink, opal violet, opal grey

Transpa Modifier Value ™V orange, lemon, salmon

Transpa Value v transpa
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